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Departamento Central de Aquisicoes

Processo n° 02272-0.2007.001 Pregao Eletronico n® 049/2007
ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Aos 30 dias do més de janeiro de 2008, nas dependéncias do Tribunal de Justica do
Estado de Alagoas, com sede na Praga Marechal Deodoro da Fonseca, n° 319, Centro, Macei¢/AL,
inscrito no CNPJ sob o n° 12.473.062/0001-08, neste ato representado pelo Exmo. Des. Presidente
JOSE FERNANDES DE HOLLANDA FERREIRA, sio registrados os precos para eventual
aquisi¢do para uso do Poder Judiciario, conforme anexo II deste edital, celebrado entre o Tribunal e a
empresa, NORDESTYLUS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, CNPJ
n°03.810.869/0001-90, localizada a Rua Gutemberg Chagas, n° 280, Indcio Barbosa, Aracaju/SE,
CEP: 49.040-780, Fone: (79) 2107-0949, representada por sua Procuradora a Sra. Elizabete Cechinel
da Rosa, portado do RG n° 3.369.002-2 SSP/SE e CPF n° 458.739.170-00, de acordo com o resultado
do Pregdo Eletronico n°® 049/2007.

1. O objeto deste certame devera ser entregue no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, a
partir da data do recebimento da Nota de Empenho pelo fornecedor, no Departamento Central de
Material e¢ Patrimdnio, localizado a Avenida Presidente Roosevelt, s/n°, Barro Duro, Forum da
capital, Macei6/AL, ou nos enderecos das instituigdes que aderirem ao presente SRP, a teor das
disposi¢des contidas no Instrumento Convocatorio.

2. O presente registro de precos terd a vigéncia de 12(doze) meses a contar de sua

assinatura.
3. A empresa obriga-se a fornecer na forma do Edital n° 049/2007 e Anexo II.
LOTE II-MESAS
Item ESPECIFICACOES Quant. |Valor | Valor
Unitari | Total
0

01 |MESA RETA 800X600X740MM-Mesa em formato retangular -| 800 617,50 494.000,00
em aglomerado de 25mm com acabamento nas suas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressao (BP). Bordas -
laterais dos tampos recebem protecao de perfil (bordo) ABS
com espessura de 2,5mm, sendo as bordas frontais e

posteriores protecao de perfil (bordo) de PVC com espessura
de 2,5mm coladas pelo processo Hot Melt. Tanto as bordas
laterais, posterior e frontal recebem perfeito acabamento
respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico,
altura do tampo e estao de acordo com as normas ABNT de




ergonomia. Estrutura - a sustentagdo do tampo ¢ feita por uma
estrutura em ago constituida por dois pOrticos verticais
oblongos fabricado com chapa de ago de 1,5mm de espessura
com repuxo e com tampas em chapa de ago com 0,75mm de
espessura encaixadas através de ganchos metdlicos nos
porticos, facilitando a remogao das mesmas. Calha horizontal
estrutural (liga uma estrutura a outra) para fiacao, produzida
em chapa de ago, dobrada em forma de “C”.Uma chapa de ago
¢ soldada nas extremidades da mesma, para fixagdo, através
de parafusos M10x16 mm.A fixa¢dao dos dois elementos tampo
e estrutura sao feitos através de buchas de metalicas M6x13
cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de
parafusos RM M6x45mm Zincado. Pés - recebem niveladores
de nivel deslizadores ajustaveis, com base em Poliamida.
Painel Frontal - constituido em aglomerado de 18mm revestido
em laminado melaminico de baixa pressao (BP). As quatro
bordas do painel frontal recebem protecao de perfil (Bordo) de
PVC de 1,5mm de espessura coladas pelo processo Hot Melt e
respeitando a tonalidade da cor do laminado melaminico do
painel frontal. Fixacdo do painel - (frontal) € feita através de
cantoneiras em chapa de aco de 1,5mm de espessura e
parafusos AA cabecga chata 3,9x32mm encaixados na estrutura
de aco da mesa. Acabamento - Todas pecas metalicas usadas
no processo de fabricagdo, recebem pré-tratamento que

abrange: Desengraxe a quente por meio de imersdo em
desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°
C e pré-tratamento de fosfato de zinco (decapagem e
fosfatizacao) a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicacao de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagao
em estufa na temperatura de aproximadamente 210° C.

OBSERVACAQO: Cada mesa deve vir acompanhada de
instrugdes(recomendagdes) sobre a forma correta de

conservac¢ao da mobilia.
MARCA: ARTLINE

MODELO: MTR 8060

02

MESA RETA 800X600X740MM-Mesa em formato retangular -
em aglomerado de 25mm com acabamento nas suas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressdao (BP). Bordas -
laterais dos tampos recebem protecao de perfil (bordo) ABS
com espessura de 2,5mm, sendo as bordas frontais e
posteriores protecao de perfil (bordo) de PVC com espessura

de 2,5mm coladas pelo processo Hot Melt. Tanto as bordas
laterais, posterior e frontal recebem perfeito acabamento
respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico,
altura do tampo e estao de acordo com as normas ABNT de
ergonomia. Estrutura - a sustentagao do tampo é feita por uma
estrutura em ago constituida por dois porticos verticais

800

708,50

566.800,00




oblongos fabricado com chapa de a¢o de 1,5mm de espessura
com repuxo e com tampas em chapa de ago com 0,75mm de
espessura encaixadas através de ganchos metdlicos nos
porticos, facilitando a remog¢ao das mesmas. Calha horizontal
estrutural (liga uma estrutura a outra) para fiagao, produzida
em chapa de ac¢o, dobrada em forma de “C”.Uma chapa de aco
¢ soldada nas extremidades da mesma, para fixacdo, através
de parafusos M10x16 mm.A fixacao dos dois elementos tampo
e estrutura sao feitos através de buchas de metdlicas M6x13
cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de
parafusos RM M6x45mm Zincado. Pés - recebem niveladores
de nivel deslizadores ajustdveis, com base em Poliamida.
Painel Frontal - constituido em aglomerado de 18mm revestido
em laminado melaminico de baixa pressao (BP). As quatro
bordas do painel frontal recebem protecao de perfil (Bordo) de
PVC de 1,5mm de espessura coladas pelo processo Hot Melt e
respeitando a tonalidade da cor do laminado melaminico do
painel frontal. Fixacdo do painel - (frontal) é feita através de

cantoneiras em chapa de ago de 1,5mm de espessura e
parafusos AA cabega chata 3,9x32mm encaixados na estrutura
de aco da mesa. Acabamento - Todas pecas metalicas usadas
no processo de fabricagdo, recebem pré-tratamento que
abrange: Desengraxe a quente por meio de imersdo em
desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°
C e pré-tratamento de fosfato de zinco (decapagem e
fosfatizagao) a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-po com polimerizagao
em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
OBSERVACAOQ: Cada mesa deve vir acompanhada de
instru¢des(recomendagdes) sobre a forma correta de
conservag¢ao da mobilia.

MARCA: ARTLINE

MODELO: MTR 1060

03

MESA RETA 1200X600X740MM-Mesa em _formato

retangular - em aglomerado de 25mm com acabamento nas
suas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP). Bordas - laterais dos tampos recebem protecao de perfil
(bordo) ABS com espessura de 2,5mm, sendo as bordas
frontais e posteriores prote¢ao de perfil (bordo) de PVC com
espessura de 2,5mm coladas pelo processo Hot Melt. Tanto as
bordas laterais, posterior e frontal recebem perfeito
acabamento respeitando a tonalidade de cor do laminado
melaminico, altura do tampo e estao de acordo com as normas
ABNT de ergonomia. Estrutura - a sustentagdo do tampo ¢é
feita por uma estrutura em ago constituida por dois pérticos
verticais oblongos fabricado com chapa de ago de 1,5mm de
espessura com repuxo e com tampas em chapa de aco com

800

742,80

594.240,00




0,75mm de espessura encaixadas através de ganchos metdlicos
nos porticos, facilitando a remocdao das mesmas. Calha
horizontal estrutural (liga uma estrutura a outra) para fiagao,
produzida em chapa de ago, dobrada em forma de “C”.Uma
chapa de ago ¢ soldada nas extremidades da mesma, para
fixacdo, através de parafusos M10x16 mm.A fixacdo dos dois
elementos tampo e estrutura sao feitos através de buchas de
metalicas M6x13 cravadas abaixo do tampo e unidas ao
cavalete através de parafusos RM M6x45mm Zincado. Pés -
recebem niveladores de nivel deslizadores ajustaveis, com
base em DPoliamida.  Painel Frontal - constituido em
aglomerado de 18mm revestido em laminado melaminico de
baixa pressao (BP). As quatro bordas do painel frontal recebem
protecao de perfil (Bordo) de PVC de 1,5mm de espessura
coladas pelo processo Hot Melt e respeitando a tonalidade da

cor do laminado melaminico do painel frontal. Fixacdo do|

painel - (frontal) é feita através de cantoneiras em chapa de ago
de 1,5mm de espessura e parafusos AA cabega chata 3,9x32mm
encaixados na estrutura de aco da mesa. Acabamento - Todas
pecas metdlicas usadas no processo de fabricagao, recebem
pré-tratamento que abrange: Desengraxe a quente por meio
de imersao em desengraxante alcalino biodegradavel, na
temperatura de 90° C e pré-tratamento de fosfato de zinco
(decapagem e fosfatizacdo) a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com
polimerizacao em estufa na temperatura de aproximadamente
210° C.

OBSERVACAQ: Cada mesa deve vir acompanhada de
instru¢des(recomendagdes) sobre a forma correta de
conservac¢ao da mobilia.

MARCA: ARTLINE

MODELO: MTR 1260

04

MESA RETA 1400X600X740MM-Mesa em formato

retangular - em aglomerado de 25mm com acabamento nas
suas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP). Bordas - laterais dos tampos recebem protecao de perfil
(bordo) ABS com espessura de 2,5mm, sendo as bordas
frontais e posteriores prote¢ao de perfil (bordo) de PVC com
espessura de 2,5mm coladas pelo processo Hot Melt. Tanto as
bordas laterais, posterior e frontal recebem perfeito
acabamento respeitando a tonalidade de cor do laminado
melaminico, altura do tampo e estao de acordo com as normas
ABNT de ergonomia. Estrutura - a sustentacdao do tampo ¢é
feita por uma estrutura em ago constituida por dois pérticos
verticais oblongos fabricado com chapa de aco de 1,5mm de
espessura com repuxo e com tampas em chapa de aco com
0,75mm de espessura encaixadas através de ganchos metalicos

800

868,10

694.480,00




nos porticos, facilitando a remocdo das mesmas. Calha
horizontal estrutural (liga uma estrutura a outra) para fiagao,
produzida em chapa de ago, dobrada em forma de “C”.Uma
chapa de ago ¢ soldada nas extremidades da mesma, para
fixagao, através de parafusos M10x16 mm.A fixagao dos dois
elementos tampo e estrutura sao feitos através de buchas de
metalicas M6x13 cravadas abaixo do tampo e unidas ao
cavalete através de parafusos RM M6x45mm Zincado. Pés -
recebem niveladores de nivel deslizadores ajustdveis, com
base em Poliamida.  Painel Frontal - constituido em
aglomerado de 18mm revestido em laminado melaminico de
baixa pressao (BP). As quatro bordas do painel frontal recebem
protecao de perfil (Bordo) de PVC de 1,5mm de espessura
coladas pelo processo Hot Melt e respeitando a tonalidade da

cor do laminado melaminico do painel frontal. Fixacdo do|

painel - (frontal) é feita através de cantoneiras em chapa de ago
de 1,5mm de espessura e parafusos AA cabega chata 3,9x32mm
encaixados na estrutura de aco da mesa. Acabamento - Todas
pecas metdlicas usadas no processo de fabricagao, recebem
pré-tratamento que abrange: Desengraxe a quente por meio
de imersao em desengraxante alcalino biodegradavel, na
temperatura de 90° C e pré-tratamento de fosfato de zinco
(decapagem e fosfatizacdo) a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdao de pintura eletrostatica epdxi-pd com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210° C.

OBSERVACAQO: Cada mesa deve vir acompanhada de
instru¢des(recomendagdes) sobre a forma correta de
conservagao da mobilia.

MARCA: ARTLINE

MODELO: MTR 1460

05

MESA RETA 2000X1000X740MM-Mesa em formato

retangular - em aglomerado de 25mm com acabamento nas
suas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP). Bordas - laterais dos tampos recebem protecao de perfil
(bordo) ABS com espessura de 2,5mm, sendo as bordas
frontais e posteriores protecao de perfil (bordo) de PVC com
espessura de 2,5mm coladas pelo processo Hot Melt. Tanto as
bordas laterais, posterior e frontal recebem perfeito
acabamento respeitando a tonalidade de cor do laminado
melaminico, altura do tampo e estdao de acordo com as normas
ABNT de ergonomia. Estrutura - a sustentacao do tampo ¢é
feita por uma estrutura em ago constituida por dois porticos
verticais oblongos fabricado com chapa de aco de 1,5mm de
espessura com repuxo e com tampas em chapa de aco com
0,75mm de espessura encaixadas através de ganchos metdlicos
nos porticos, facilitando a remocdo das mesmas. Calha

240

1.993,40

478.416,00




horizontal estrutural (liga uma estrutura a outra) para fiagao,
produzida em chapa de aco, dobrada em forma de “C”.Uma
chapa de ago é soldada nas extremidades da mesma, para
fixagdo, através de parafusos M10x16 mm.A fixagdo dos dois
elementos tampo e estrutura sao feitos através de buchas de
metalicas M6x13 cravadas abaixo do tampo e unidas ao
cavalete através de parafusos RM M6x45mm Zincado. Pés -
recebem niveladores de nivel deslizadores ajustaveis, com
base em DPoliamida.  Painel Frontal - constituido em

aglomerado de 18mm revestido em laminado melaminico de
baixa pressao (BP). As quatro bordas do painel frontal recebem
protecao de perfil (Bordo) de PVC de 1,5mm de espessura
coladas pelo processo Hot Melt e respeitando a tonalidade da

cor do laminado melaminico do painel frontal. Fixacdo do|

painel - (frontal) é feita através de cantoneiras em chapa de ago
de 1,5mm de espessura e parafusos AA cabega chata 3,9x32mm
encaixados na estrutura de aco da mesa. Acabamento - Todas
pecas metdlicas usadas no processo de fabricagao, recebem
pré-tratamento que abrange: Desengraxe a quente por meio
de imersao em desengraxante alcalino biodegradavel, na
temperatura de 90° C e pré-tratamento de fosfato de zinco
(decapagem e fosfatizacdo) a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdao de pintura eletrostatica epdxi-pd com
polimerizagdao em estufa na temperatura de aproximadamente
2102 C.

OBSERVACAQO: Cada mesa deve vir acompanhada de
instru¢des(recomendagdes) sobre a forma correta de
conservagao da mobilia.

MARCA: ARTLINE

MODELO: MRT 200

06

MESA ESTACAO DE TRABALHO EM “L”
1600X1600X600x600x740MM- Tampo - Composto por
aglomerado de 25mm e revestido nas faces superior e
inferior em laminado melaminico de baixa pressao (BP).
As faces laterais dos tampos recebem protecao de perfil
(bordo) PVC com espessura de 2,5mm, e as bordas
frontais e posteriores recebem protecao de perfil (bordo)
de PVC com espessura de 2,5mm nas extremidades
superior e inferior, coladas pelo processo Hot Melt. Tanto
as bordas laterais, posterior e frontal recebem perfeito
acabamento respeitando a tonalidade de cor do laminado
melaminico, altura do tampo e estdao de acordo com as
normas ABNT de ergonomia NBR 13965 TAB1/ 13966
TAB-6

ESTRUTURA: A sustentacdo do tampo ¢ feita através de duas
estruturas laterais, uma estrutura central, ligadas através de

160

2.023,00

323.680,00




calhas horizontais estruturais.

Estrutura lateral em ago constituida por dois perfis paralelos c/
formato verticais oblongos (40x50) fabricado em chapa de ago
16, distantes entre si 120mm com fechamento constituido de
tampas externa e internamente sacaveis fixadas aos pés por
encaixe em chapa de ago 22, dotada de uma pata superior e
outra inferior. Pata superior estampada em chapa de aco 14
dobrada pneumaticamente e cortada a laser, fechamento frontal
e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de
formato arredondado na parte frontal e posterior. Pata inferior
estampada em chapa de ago 14 com 1,9 mm dobrada
pneumaticamente e cortada a laser com fechamento frontal e
posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de
formato arredondado na parte frontal e posterior. Na pata
inferior do cavalete deverd ter uma base em chapa de aco 14
com 1,9 mm de forma que sirva de apoio, suporte de fixacdo e
fechamento para a pata que receberd sapatas reguladoras de
nivel com rosca M8 fixadas através de buchas de acgo
embutidas e soldada na mesma. Nao ¢ aceito o uso de ponteiras
plasticas para acabamento das patas. Estrutura central fabricada
em chapa de ago 18, dobrada em forma de “L” com fechamento
constituido de tampa interna sacdvel formando uma estrutura
de formato triangular que permite a passagem de fiagdo
vertical. Na base da estrutura ¢ soldada uma chapa de aco
(6,35mm de espessura) que recebe 1 nivelador de altura com
rosca M8 e base em polipropileno. Calha horizontal e
estrutural para fiacao elétrica, ldgica e telefonica fabricada em
chapa de agco de 1,5mm de espessura (chapa 10); dobrada
pneumaticamente em forma de “C” e cortada a laser formando
um leito no sentido horizontal para a passagem da fiacdo;
fixadas as estruturas através de uma chapa de aco 3X16”
soldada nas extremidades da mesma, p/ unido das pecas feita
através de parafusos sextavados ligando uma estrutura a outra,
fazendo parte estrutural da mesa e de suporte para o tampo. Na
calha deve conter suportes para instalacdo de no minimo 4
tomadas cada uma constituido de chapa de ago de 1,2mm para
ser usadas na calha pelo sistema de encaixe em qualquer
posicao desejada. Painel frontal: produzido em aglomerado de
18mm revestido em laminado melaminico de baixa pressao em
ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal recebem
protecao de perfil (Bordo) de PVC de Imm de espessura
coladas pelo processo Hot Melt e respeitando a tonalidade da
cor do laminado melaminico do painel frontal. A fixacdo do
painel frontal ¢ feita através de cantoneiras em chapa de ago de
1,5mm fixadas no mesmo e encaixadas a estrutura através de
parafusos AA cabega chata 3,9x32mm encaixados na estrutura
de aco da mesa. Fixacdo — O tampo ¢ fixado através de chapas
de unido soladas na estrutura e parafusadas nas buchas
metalicas M6x13 embutidas na face inferior do tampo por
parafusos M6x16mm. A Calha ¢ parafusada abaixo da estrutura
“U” por 2 parafusos M6x16mm. Painel frontal fixado nos pés
laterais por 2 cavilhas de cada lado. Acabamento - Todas pegas




metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem pré-
tratamento que abrange: Desengraxe a quente por meio de
imersdo em desengraxante alcalino biodegradavel, na
temperatura de 90° C e pré-tratamento de fosfato de zinco
(decapagem e fosfatizacdo) a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-p6 com
polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210° C.

Todas as mesas organicas ¢ em “L” especificados devem
possuir marca de conformidade ABNT (Associagdo Brasileira
de Normas Técnicas)

OBSERVACAQ: Cada mesa deve vir acompanhada de
instrugdes(recomendacdes) sobre a forma correta de
conservacao da mobilia.

MARCA: ARTLINE

MODELO: MC 11616

07

MESA REDONDA COM DIAMETRO 1200X740MM-
Mesa redonda - auto-portante, constituida por tampo em
aglomerado de 25mm, com tratamento contra fungos e
insetos, com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao (BP). Bordas - recebem
protecao de perfil (bordo) de PVC com espessura de
2,5mm coladas pelo processo Hot Melt. Todas as bordas
recebem perfeito acabamento na mesma cor do laminado

melaminico, estando essas e mais altura do tampo de
acordo com as normas ABNT de ergonomia. Estrutura -
sustentacao do tampo feita por uma estrutura em ago
tubular ABNT  1010/1020. Travessas horizontais
fabricadas em tubo de ago estruturando os pés. Fixacao -
dos dois elementos: tampo e estrutura; é feita através de
buchas metdlicas, medida M6x13, cravadas abaixo do
tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM,
medida M6x45mm, de ferro zincado. Pés - recebem
niveladores e deslizadores ajustaveis, medida M8x40,
com base em Poliamida. Acabamento - todas pegas
metdlicas usadas no processo de fabricagao, recebem pré-
tratamento que abrange: Desengraxe a quente por meio
de imersao em desengraxante alcalino biodegradavel, na
temperatura de 90° C e pré-tratamento de fosfato de
zinco (decapagem e fosfatizagao) a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagao de pintura eletrostatica
epoxi-po com polimerizacao em estufa na temperatura de
aproximadamente 210° C.

OBSERVACAQ: Cada mesa deve vir acompanhada de
instrucdes(recomendagdes) sobre a forma correta de

160

608,00

97.280,00




conservacao da mobilia.
MARCA: ARTLINE

MODELO: MRD 120

08

MESA REDONDA COM DIAMETRO 1600X740MM-
Mesa redonda - auto-portante, constituida por tampo em
aglomerado de 25mm, com tratamento contra fungos e
insetos, com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao (BP). Bordas - recebem
protecao de perfil (bordo) de PVC com espessura de
2,5mm coladas pelo processo Hot Melt. Todas as bordas
recebem perfeito acabamento na mesma cor do laminado
melaminico, estando essas e mais altura do tampo de
acordo com as normas ABNT de ergonomia. Estrutura -
sustentagdo do tampo feita por uma estrutura em ago
tubular ABNT  1010/1020. Travessas horizontais
fabricadas em tubo de ago estruturando os pés. Fixacao -
dos dois elementos: tampo e estrutura; é feita através de
buchas metalicas, medida M6x13, cravadas abaixo do
tampo e unidas ao cavalete através de parafusos RM,
medida Mé6x45mm, de ferro zincado. Pés - recebem
niveladores e deslizadores ajustaveis, medida M8x40,
com base em Poliamida. Acabamento - todas pecas
metalicas usadas no processo de fabricagao, recebem pré-
tratamento que abrange: Desengraxe a quente por meio
de imersao em desengraxante alcalino biodegradéavel, na
temperatura de 90° C e pré-tratamento de fosfato de
zinco (decapagem e fosfatizagao) a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagao de pintura eletrostatica
epoxi-po com polimeriza¢ao em estufa na temperatura de
aproximadamente 210° C.

OBSERVACAQ: Cada mesa deve vir acompanhada de
instrucdes(recomendagdes) sobre a forma correta de
conservagao da mobilia.

MARCA: ARTLINE

MODELO: MRD 160

160

1.220,90

195.344,00

09

MESA DE REUNIAO OVAL 3200X1000X740 MM-Mesa

Oval - em aglomerado de 25mm com acabamento nas
suas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP). Bordas -As bordas dos tampos recebem
protecao de perfil (bordo) ABS com espessura de 2,5mm
coladas pelo processo Hot Melt. Estrutura - utilizar dois
tubos unidos por calha horizontal em chapa de aco ABNT
1010/1020 , duas travessas superiores para apoio do
tampo em chapa de 1,5 a 1,9mm de espessura com
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2.322,00

185.760,00




repuxo profundo, cortado a laser e estampado através de
prensa hidraulica. Pés - formado também com 02
travessas com tampa, formado por chapa de 1,5 a 1,9mm
cortado a laser e estampado através de prensa hidraulica
quando oval; recebem niveladores e deslizadores
ajustaveis, medida M8x40, com base em Poliamida .
Todos os componentes sao unidos através de solda
robotizada ou solda mig. Acabamento - é feito através de
banhos por imersdao passando por lavagem das pecas,
desengraxe e fosfatizagao e pintura eletrostatica pé epoxi
com secagem em estufa a 210°C.

OBSERVACAQ: Cada mesa deve vir acompanhada de
instrugdes(recomendacdes) sobre a forma correta de

conservacao da mobilia.
MARCA: ARTLINE
MODELO: MOV 320

TOTAL DO LOTE RS 3.630.000,00
(Trés milhdes, seiscentos e trinta mil reais)
LOTE III-DIVISORIAS
Item ESPECIFICACOES Quant. | Valor | Valor
Unitario | Total
01 | DIVISORIA DE PAINEL COM VIDRO 600x1400MM | 400 538,00 215.200,00

-Painel Divisor confeccionado em madeira aglomerada®,
com espessura de 25mm, bordas protegidas por perfil em
poliestireno, na mesma cor do painel. Tal painel sera
independente das mesas de trabalho, apoiado
diretamente no piso. Parte superior com vidro, 6mm de
espessura, 400mm de altura incluindo vao 10mm para
ferragem, sendo vidros retos , com ferragem para fixagao
do vidro na madeira aglomerada* em material sintético
de alta resisténcia, indeformdvel, na cor preta, fixada a
parte superior do painel divisorio. Para os painéis de 0,80
x 1,40 de altura, é necessario vir com tubo de conector
para fazer as conexdes. Tubo medindo:25 x 25 mm x 0,98
de altura na cor preta.

OBSERVACAO: 1. Cada diviséria deve vir acompanhada
de instrucdes(recomendacoes) sobre a forma correta de
conservacio da mobilia. 2. Todas as mesas especificadas
devem possuir marca de conformidade de produtos
ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas).
MARCA: ARTLINE




MODELO: DV 160V61

02

DIVISORIA DE PAINEL COM VIDRO 800x1400MM
-Painel Divisor confeccionado em madeira aglomerada®,
com espessura de 25mm, bordas protegidas por perfil em
poliestireno, na mesma cor do painel. Tal painel sera
independente das mesas de trabalho, apoiado
diretamente no piso. Parte superior com vidro, 6mm de
espessura, 400mm de altura incluindo vao 10mm para
ferragem, sendo vidros retos , com ferragem para fixagao
do vidro na madeira aglomerada* em material sintético
de alta resisténcia, indeformavel, na cor preta, fixada a
parte superior do painel divisdrio. Para os painéis de 0,80
x 1,40 de altura, € necessario vir com tubo de conector
para fazer as conexdes. Tubo medindo:25 x 25 mm x 0,98
de altura na cor preta.

OBSERVACAO: 1. Cada diviséria deve vir acompanhada
de instrucoes(recomendacoes) sobre a forma correta de
conservacio da mobilia. 2. Todas as mesas especificadas
devem possuir marca de conformidade de produtos
ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas).
MARCA: ARTLINE

MODELO: DV180Ve61

250

664,00

166.000,00

03

DIVISORIA DE PAINEL COM VIDRO 1000x1400MM
-Painel Divisor confeccionado em madeira aglomerada®,
com espessura de 25mm, bordas protegidas por perfil em
poliestireno, na mesma cor do painel. Tal painel serd
independente das mesas de trabalho, apoiado
diretamente no piso. Parte superior com vidro, 6mm de
espessura, 400mm de altura incluindo vao 10mm para
ferragem, sendo vidros retos , com ferragem para fixagao
do vidro na madeira aglomerada* em material sintético
de alta resisténcia, indeforméavel, na cor preta, fixada a
parte superior do painel divisdrio. Para os painéis de 0,80
x 1,40 de altura, é necessario vir com tubo de conector
para fazer as conexoes. Tubo medindo:25 x 25 mm x 0,98

de altura na cor preta.
OBSERVACAO: 1. Cada diviséria deve vir acompanhada
de instrucoes(recomendacoes) sobre a forma correta de

conservacio da mobilia. 2. Todas as mesas especificadas
devem possuir marca de conformidade de produtos
ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas).
MARCA: ARTLINE

MODELO: DV110Ve61
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751,00

150.200,00

04

DIVISORIA DE PAINEL COM VIDRO 1200x1400MM

100

876,00

87.600,00




-Painel Divisor confeccionado em madeira aglomerada®,
com espessura de 25mm, bordas protegidas por perfil em
poliestireno, na mesma cor do painel. Tal painel serd
independente das mesas de trabalho, apoiado
diretamente no piso. Parte superior com vidro, 6mm de
espessura, 400mm de altura incluindo vao 10mm para
ferragem, sendo vidros retos , com ferragem para fixagao
do vidro na madeira aglomerada* em material sintético
de alta resisténcia, indeformdavel, na cor preta, fixada a
parte superior do painel divisorio. Para os painéis de 0,80
x 1,40 de altura, é necessario vir com tubo de conector
para fazer as conexdes. Tubo medindo:25 x 25 mm x 0,98
de altura na cor preta.

OBSERVACAO: 1. Cada divisdria deve vir acompanhada
de instrucoes(recomendacoes) sobre a forma correta de
conservacio da mobilia. 2. Todas as mesas especificadas
devem possuir marca de conformidade de produtos
ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas).
MARCA: ARTLINE

MODELO: DV112Ve6l1

TOTAL DO LOTE.....uiiiivuriinnrinsnnissssrissssnosssnossssnessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss R$ 619.000,00
(Seiscentos e dezenove mil reais)
LOTE V-ARMARIOS
Item ESPECIFICACOES Quant. | Valor Valor
Unitario | Total
01 | ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS (1600x500x800)MM | 150 | 1.665,00|249.750,00

-Armdrio fechado com duas portas, trés prateleiras
internas. Tampo - em aglomerado de 25mm de espessura,
revestido em ambas a faces em laminado melaminico de
18mm de baixa pressao na cor cinza. Bordas - laterais dos
tampos recebem protecao de perfil (bordo) de PVC com
espessura de 2,5mm, sendo as bordas frontais e posterior
protecao de perfil (bordo) de PVC com espessura de
2,5mm coladas pelo processo Hot Melt. Tanto as bordas
laterais, posterior e frontal recebem perfeito acabamento
respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico.
Corpo -formado por laterais, fundo, tampo superior e
inferior, prateleiras e portas. Fabricados em aglomerado
de 18mm e fundo com 10mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico baixa pressao. As bordas
das portas dos armarios recebem perfil (Bordo) de PVC




de 2,5mm de espessura e o demais componentes do corpo
de armario perfil (Bordo) de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo sistema Hot Melt. Portas - dos armarios sao
dotadas de dobradigas. Puxadores - tipo al¢ca em aluminio
polido e fechaduras Papaiz com sistema de vardes e
ganchos para um perfeito travamento. A base em aco
ABNT 1010/1020 tubular de segdo retangular de no
minimo 18mm na menor face. Recebe niveladores de
niveis com regulagem na parte interna do armadrio,
facilitando o manuseio dos niveladores. A unido dos
componentes dos armarios € feita por tambores “minifix”
e parafusos “rapid”. Acabamento - Todas pecas metalicas
usadas no processo de fabricacdo, recebem pré-
tratamento que abrange: Desengraxe a quente por meio
de imersdao em desengraxante alcalino biodegradavel, na
temperatura de 90° C e pré-tratamento de fosfato de zinco
(decapagem e fosfatizacdo) a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacao de pintura eletrostatica
epoxi-po com polimerizacao em estufa na temperatura de
aproximadamente 210° C.

OBSERVACAOQ: Cada armério deve vir acompanhado
de instru¢oes(recomendac¢des) sobre a forma correta de

conservacao da mobilia.
MARCA: ARTLINE
MODELO: AA 50

02

ARMARIO ALTO COM PRATELEIRAS EXTERNAS
SUPERIOR E 02 PORTAS ( 1600x500x800)MM -Armario
fechado com duas portas, trés prateleiras internas. Tampo - em
aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas a faces
em laminado melaminico de 18mm de baixa pressdo na cor
cinza. Bordas - laterais dos tampos recebem protecao de perfil
(bordo) de PVC com espessura de 2,5mm, sendo as bordas
frontais e posterior protecdo de perfil (bordo) de PVC com
espessura de 2,5mm coladas pelo processo Hot Melt. Tanto as
bordas laterais, posterior e frontal recebem perfeito acabamento
respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico.
Corpo -formado por laterais, fundo, tampo superior e inferior,
prateleiras e portas. Fabricados em aglomerado de 18mm e
fundo com 10mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico baixa pressdo. As bordas das portas dos armarios
recebem perfil (Bordo) de PVC de 2,5mm de espessura e o
demais componentes do corpo de armario perfil (Bordo) de
PVC de 2,5mm de espessura, coladas pelo sistema Hot Melt.
Portas - dos armarios sdao dotadas de dobradicas. Puxadores -
tipo alca em aluminio polido e fechaduras Papaiz com sistema
de vardes e ganchos para um perfeito travamento. A base em
aco ABNT 1010/1020 tubular de se¢do retangular de no
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1.601,00

240.150,00




minimo 18mm na menor face. Recebe niveladores de niveis
com regulagem na parte interna do armadrio, facilitando o
manuseio dos niveladores. A unido dos componentes dos
armdrios ¢ feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”.
Acabamento - Todas pecas metélicas usadas no processo de
fabricacdo, recebem pré-tratamento que abrange: Desengraxe a
quente por meio de imersao em desengraxante alcalino
biodegradavel, na temperatura de 90° C e pré-tratamento de
fosfato de zinco (decapagem e fosfatizagdo) a fim de constituir
um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210° C.

OBSERVACAOQ: Cada armirio deve vir acompanhado de
instrucdes(recomendacdes) sobre a forma correta de
conservaciao da mobilia.

MARCA: ARTLINE

MODELO: AE 50

TOTAL DO LOTE RS 489.900,00
(Quatrocentos e oitenta e nove mil e novecentos reais).
LOTE VIII-SOFA
Item ESPECIFICACOES Quant | Valor | Valor
Unitario | Total
01 | SOFA DE 01 LUGAR (720x720x710)MM - Assento em| 80 | 1.642,00 131.360,00

aglomerado de 25mm de espessura formando um “L”,
parafusadas, e revestidas por espuma de poliuretano
injetado e expandido em agua, com 25mm de espessura e
densidade entre 20 e 30 kg/m3, sendo estes encaixados e
parafusados a estrutura do encosto. Revestido em tecido
de vinil ou 100% poliéster, gramatura aproximada de
300g/m resistente ao rasgamento conforme Norma ASTM
D5735/95 fixado por grampos. Encosto com
prolongamento do brago (estrutura tnica). Composta por
3 arcos ou em formato de “U” de aglomerado de madeira
de espessura 25mm, sendo 1 inferior, outro intermedidrio
(rente ao assento) e 1 superior que forma encosto/braco.
Tais arcos ou “U” sao interligados através da base frontal
(assento), 2 apoios laterais verticais em aglomerado de
25mm parafusados uns aos outros. A base inferior é
unida ao arco ou “U” superior inclinado por travessa
posterior horizontal e 2 travessas frontais horizontais dos
bragos, ambas em aglomerado de madeira de espessura
25mm parafusadas entre si, formando assim a estrutura
do encosto. Toda a estrutura do encosto é fechada por




MDF de 3mm e revestida por espuma de poliuretano
injetado e expandido em 4gua com 25mm de espessura
com densidade entre 20 e 30 kg/m?3. Revestido em tecido
fixado por grampos. Assento e encosto sao estruturais. A
base recebe 4 apoios cilindricos em ago & 40mm de
espessura 2,5mm e altura 120mm, parafusados na chapa
soldada a base superior do apoio por 4 parafusos auto-
atarraxantes.

OBSERVACAO: 1. Cada sofa deve vir acompanhado de
instrucdes(recomendacdes) sobre a forma correta de
conservaciao da mobilia.

2. Confeccionado em formato ergondémico, obedecendo
a NR 17, com materiais de primeira qualidade.

MARCA: FLEXFORM

MODELO: 066.14

02

SOFA DE 02 LUGARES (1460x720x710)MM -Assento
em aglomerado de 25mm de espessura formando um
“L”, parafusadas, e revestidas por espuma de poliuretano
injetado e expandido em 4gua, com 25mm de espessura e
densidade entre 20 e 30 kg/m3, sendo estes encaixados e
parafusados a estrutura do encosto. Revestido em tecido
de vinil ou 100% poliéster, gramatura aproximada de
300g/m resistente ao rasgamento conforme Norma ASTM
D5735/95  fixado por grampos. Encosto com
prolongamento do brago (estrutura tinica). Composta por
3 arcos ou em formato de “U” de aglomerado de madeira
de espessura 25mm, sendo 1 inferior, outro intermedidrio
(rente ao assento) e 1 superior que forma encosto/brago.
Tais arcos ou “U” sao interligados através da base frontal
(assento), 2 apoios laterais verticais em aglomerado de
25mm parafusados uns aos outros. A base inferior é
unida ao arco ou “U” superior inclinado por travessa
posterior horizontal e 2 travessas frontais horizontais dos
bragos, ambas em aglomerado de madeira de espessura
25mm parafusadas entre si, formando assim a estrutura
do encosto. Toda a estrutura do encosto é fechada por
MDF de 3mm e revestida por espuma de poliuretano
injetado e expandido em agua com 25mm de espessura
com densidade entre 20 e 30 kg/m?3. Revestido em tecido
fixado por grampos. Assento e encosto sao estruturais. A
base recebe 4 apoios cilindricos em aco & 40mm de
espessura 2,5mm e altura 120mm, parafusados na chapa
soldada a base superior do apoio por 4 parafusos auto-

atarraxantes.
OBSERVACAO: 1. Cada sofa deve vir acompanhado de
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instrucoes(recomendacées) sobre a forma correta de
conservacio da mobilia.

2. Confeccionado em formato ergonoémico, obedecendo
a NR 17, com materiais de primeira qualidade.

MARCA: FLEXFORM

MODELO: 066.15

TOTAL DO LOTE
(Trezentos mil reais).

RS$ 300.000,00

Maceio, 31 de marco de 2008.
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