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Regido pela Lei Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006, com alteragdes posteriores,
Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993, com alteragdes posteriores, Lei n® 10.520, de 17 de julho de
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de 1° de margo de 2010, e, no que couber, pelos Decretos Federais ntimeros 3.555, de 8 de agosto
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OBJETO AQUISICAO DE MOVEIS CORPORATIVOS PARA OS PREDIOS DO
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SESSAO PUBLICA DE ABERTURA DO CERTAME

Abertura das Propostas Sessao de Lances
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A participagao neste pregao eletronico ocorrera exclusivamente por meio do sistema
eletronico e digitagao da senha privativa da licitante e subsequente encaminhamento da proposta
inicial de precos, a partir da data do acolhimento de proposta até o horario da abertura de
propostas.
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Processo n® 02659-4.2013.001 Pregao Eletronico n° 092-A/2013

O TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DE ALAGOAS, torna publico para conhecimento dos
interessados que, na data, hordrio e local abaixo indicado, fara realizar licitagdo na modalidade de
PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS, tipo MENOR PRECO POR LOTE, regido
pela Lei Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006, com alteragdes posteriores, Lei n®
8.666, de 21 de junho de 1993, com alteragdes posteriores, Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002,
com alteragOes posteriores, Lei Estadual n® 5.237, de 17 de julho de 1991, Decreto Estadual n® 1.424,
de 22 de agosto de 2003, com alteragOes posteriores, Decreto Estadual n® 29.342 de 28 de novembro
de 2013, Decreto Estadual n® 4.054, de 19 de setembro de 2008, e Ato Normativo n? 25, de 1° de
margo de 2010, e, no que couber, pelos Decretos Federais nimeros 3.555, de 8 de agosto de 2000,
5.450, de 31 de maio de 2005 e 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

O Pregao Eletronico sera conduzido por servidor integrante desta Administragao, denominado (a)
Pregoeiro (a), e membros da equipe de apoio, designados para este certame através da Portaria n®
2.464/2013 e previamente credenciados no aplicativo "Licitagdes-e", constante da pagina eletronica
do Banco do Brasil S.A. (www.bb.com.br), cujo monitoramento e inser¢do de dados gerados ou

transferidos, utilizarao os recursos de seguranca: criptografia e autenticagao.

Os participantes deste Pregao terao como referencial de tempo obrigatoriamente o horario de
Brasilia /DE.

1.0. DO OBJETO

1.1. O objeto deste certame consiste na eventual aquisicdo de mdveis corporativos para os prédios
do Poder Judicidrio, através do sistema de registro de precos.

1.2. Integram este edital:
1.2.1. ANEXO I — Modelo de Proposta — Especifica¢gdes do Objeto;

1.2.2. ANEXO II - Declaragao de elaboragao independente de proposta;

1.2.3. ANEXO III - Declaragao de inexisténcia de fato impeditivo na habilitacao e declaragao em
atendimento ao disposto no art. 27, inciso V da Lei 8666/93;

1.2.4. ANEXO IV - Declaracao de que ndo incide nas praticas de nepotismo vedadas pelas
Resolug¢des do Conselho Nacional de Justica nameros 156, de 8 de agosto de 2012, e 7, de 18 de
outubro de 2005, conforme modelo constante do Anexo IV deste edital;

1.2.5. ANEXO V - Planilha de Dados para pagamento e realizagdo de outros atos necessarios;

1.2.6. ANEXO VI - Minuta da Ata de Registro de Pregos.
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2.0. DO ENDERECO, DATA E HORARIO DO CERTAME

2.1. O inicio da etapa de lances dar-se-& no endereco eletronico, data e hordrio abaixo
discriminados:

ENDERECO ELETRONICO: www.bb.com.br, no sistema “Licitacdes-e”.
REGISTRO NO BB n® 551209

DATA: 09 setembro de 2014

HORARIO: 10h (Horario de Brasilia)

2.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a participagao
no certame na data marcada, a sessao serd automaticamente transferida para o primeiro dia til
subsequente, no mesmo hordario e enderego eletronico anteriormente estabelecido, desde que nao
haja comunicag¢ao do pregoeiro (a) em contrario.

2.3. Nos casos de indisponibilidade de acesso do (a) pregoeira (o) a sala de disputa de lances no
sistema “licitagdes-e”, que impeca o inicio da disputa, serd aguardado o prazo maximo de até 2
(duas) horas, contado do horario determinado no subitem 2.1. Decorrido esse prazo, sera aplicada
aregra do subitem anterior.

3.0. DA PARTICIPACAO NA LICITACAO

3.1. Nao poderao participar desta licitagdo, empresas que se enquadrarem em uma ou mais das
seguintes situacgoes:

a) pessoas juridicas que nao explorem ramo de atividade compativel com o objeto desta licitagao;
b) que tenham sido declaradas inidoneas por quaisquer dérgaos publicos federais, estaduais,
municipais ou do Distrito Federal;

¢) estejam sob regime de concordata, recuperacao financeira (judicial ou extrajudicial) ou faléncia.
3.1.1. Como requisito para a participagdo neste Pregdo, o licitante deverd manifestar o pleno
conhecimento e atendimento as exigéncias de habilitagdo previstas no presente edital, na forma
estabelecida no sistema gerenciador deste Pregao.

3.2. Os impedimentos, acaso existentes, deverao ser declarados pela empresa proponente, de
acordo com o Anexo III, sob pena de responsabilizagao civil, administrativa e/ou penal, na forma
da legislagao vigente.

3.3. Caso exista algum fato que impeca a participacao de algum licitante, ou 0 mesmo tenha sido
declarado inidoneo para licitar ou contratar com a Administragao Publica, este ficard impedido de
participar desta licitacdo, correspondendo a simples apresentacdo da proposta a indicagdo, por
parte do licitante, de que inexistem fatos que impegam a sua participagao na presente licitagao,
eximindo-se, assim, o(a) Pregoeiro (a) bem como a equipe de apoio de qualquer responsabilidade
administrativa, civil ou criminal decorrente desse fato.

3.4. Poderao participar as interessadas que estiverem cadastradas no Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores — SICAF, sendo que sua regularidade serd confirmada por meio de
consulta ON-LINE, no ato da abertura da licitagao.

3.4.1. As empresas interessadas em participar da presente licitacio que ndo se encontrem
cadastradas no SICAF, deverao apresentar os documentos relacionados no item 9.0 do edital,
observando-se os respectivos prazos de validade.
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4.0. DO CREDENCIAMENTO

4.1. O credenciamento far-se-a no site do Banco do Brasil, no sistema “Licitacoes-e”. O interessado
podera acessar o site http: www.licitacoes-e.com.br, clicar na opgao “Solicitagio de
Credenciamento nas licitagdes”, preencher os formuldrios constantes do mesmo, imprimir o
“Termo de Adesao ao Regulamento” e o “Termo de Nomeagao do representante”, que, apds
assinados, deverao ser entregues em qualquer agéncia do Banco do Brasil, que o concedera chave

de identificacdo e senha, privativa e intransferivel, para acesso ao sistema eletronico, de acordo
com o § 1¢ do art. 4°, do Anexo II, do Decreto 1.424/2003.

4.2. O credenciamento junto ao provedor do sistema, implica a responsabilidade legal do licitante
ou seu representante legal e a presungao de sua capacidade técnica para realizacao das transagoes
inerentes ao Pregao Eletronico, de acordo com o § 6° do art. 4°, do Anexo II, do Decreto Estadual n®
1.424/2003.

43. O uso da senha de acesso pelo licitante ¢ de sua responsabilidade exclusiva, incluindo
qualquer transacao efetuada diretamente, ou por seu representante, nao cabendo ao provedor do
sistema ou ao Orgdo promotor da licitagdo responsabilidade por eventuais danos decorrentes de
uso indevido da senha, ainda que por terceiros, de acordo com o § 5% do art. 4%, do Anexo II, do
Decreto Estadual n® 1.424/2003.

4.4. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverao ser comunicadas imediatamente ao provedor
do sistema, para imediato bloqueio de acesso, conforme § 4°, do art. 4°, Anexo II, do Decreto
Estadual n® 1424/2003.

4.5. a Proponente devera declarar, sob as penas da lei, de que cumpre os requisitos legais para
qualificagdo como microempresa ou empresa de pequeno porte, estando apta a usufruir do
tratamento favorecido inserto nos artigos 42 ao 45, da Lei Complementar n® 123/2006.

4.5.1. A declaracao serd registrada no sistema “licitagdes-e” por meio da identificacao do tipo de
seguimento da empresa proponente.

4.5.2. Caso a proponente ja esteja cadastrada no Sistema e nao constem os dados acima em sua
firma, ou denominagao, devera providenciar a alteracdao de seu cadastro no referido Sistema. Para
tanto, devera dirigir-se a qualquer agéncia do BANCO DO BRASIL.

4.5.3. Caso nao haja a indicagao de “ME” ou “EPP”, na forma do subitem 4.5, as Proponentes
poderao participar do procedimento licitatdrio, sem direito, entretanto, a fruigao dos beneficios
previstos nos artigos 42 ao 45, da Lei Complementar n® 123/2006.

4.5.2.
5.0. DO ENVIO DA PROPOSTA DE PRECOS VIRTUAL

5.1. O encaminhamento da PROPOSTA DE PRECOS pressupde o pleno conhecimento e atendimento as
exigéncias previstas no Edital e Anexo(s). A PROPONENTE declarard no sistema, antes de registrar sua
proposta, que cumpre plenamente os requisitos de habilitacao exigidos neste edital, sujeitando-se as san¢oes
legais na hipotese de DECLARACAO FALSA;

5.2. O periodo de acolhimento das propostas de precos dar-se-a a partir do dia 28/08/2014, até as 15h do




dia 08/09/2014.

5.3. No campo: Valor total do lote, a licitante deverd informar:

5.3.1. Preco global POR LOTE, que devera ser em moeda nacional, expressa em algarismos, com apenas 02
casas decimais conforme especificagoes do Anexo I.

a) Constituem-se incluidas na proposta todas as despesas necessarias e aquelas correspondentes a
tributos, encargos sociais e trabalhistas, frete, seguros, cargas e descargas até o destino e quaisquer outros
onus que porventura possam recair sobre o fornecimento do objeto da presente licitacdo, os quais ficardo
a cargo exclusivo do licitante vencedor.

ATENCAO
5.3.2. A licitante, ao inserir sua proposta, devera informar no campo em “Informac¢des Adicionais”,

exclusivamente, o seguinte:

a) A marca ou o fabricante de cada item cotado, SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO, observadas as
exigéncias especificadas no Edital e seus Anexos. Havendo modelo/referéncia este podera ser indicado
pelo licitante nesse mesmo campo.

a.1) A proposta nido podera impor condi¢des ou conter opcdes (alternativas), sob pena de desclassificacdo.

ATENCAO

5.3.1 “A licitante, no ato da elaboracao da proposta ajustada ou negociada, devera manter as
mesmas informagdes constantes no campo INFORMACOES ADICIONAIS ou como “Anexo da Proposta
Eletronica”.

5.4. A PROPONENTE sera responsavel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu nome no
sistema eletronico, declarando e assumindo como firmes e verdadeiras suas PROPOSTAS E LANCES,
bem como os atos praticados diretamente ou por seu representante, nao cabendo ao Tribunal de Justi¢a do
Estado de Alagoas ou ao Banco do Brasil S/A a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso
indevido da senha, ainda que por terceiros;

5.5. Cabera a proponente acompanhar as operagdes no sistema eletrdénico durante a sessdao publica do
pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negocios, diante da inobservancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao;

5.6. A proponente devera comunicar imediatamente ao Banco do Brasil (Orgio provedor do Sistema)
qualquer acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a inviabilidade do uso da senha, para imediato
bloqueio de acesso.

5.7. No periodo de acolhimento de propostas de precos, que antecede ao da abertura da sessao publica, os
licitantes poderao retirar ou substituir a PROPOSTA DE PRECOS anteriormente apresentada.

5.8. Ap0s a insercao das informagoes por meio dos campos “Condigdes do Proponente” e/ou “Informacoes
Adicionais”, e antes da “Confirmac¢do de Entrega da Proposta”, o sistema Licita¢des-e disponibilizara a
opcao inserir “Anexo da Proposta Eletronica”, por meio da qual a licitante podera acrescentar informagdes
que entender pertinentes a proposta que tiver elaborado.

5.9. O “Anexo da Proposta Eletronica” podera ser elaborado nos formatos Zipfile(.zip), Rich Text (.rtf) ou
Portable Document (.pdf), ou quaisquer outros, desde que permitidos e compativeis com o sistema
“Licitacdes-e”. O tamanho do arquivo nao podera exceder a 1,2MB.

5.10. Havendo divergéncias entre as informacdes constantes nos campos “Condi¢des do Proponente”, nas
“Informagoes Adicionais” e as informadas no “Anexo da Proposta Eletronica”, é facultada a realizacdo de
diligéncias pelo (a) pregoeiro (a), ndo podendo haver, entretanto, alteragio da marca e modelo e/ou
referéncia informada, prevalecendo aquelas inseridas nas “Condi¢des do Proponente” e/ou “Informagoes



Adicionais”.

5.11. A auséncia do “Anexo da Proposta Eletronica” nao implica em desclassificacao da proposta da licitante,
desde que o (a) pregoeiro (a) possa, por meio das informagdes constantes nos campos “Condi¢des do
Proponente” e/ou “Informacdes Adicionais”, avaliar precisamente o objeto ofertado, podendo se
valer inclusive de folder’s, prospectos, fac-similes, informagdes constantes nos sites oficiais do
fabricante, conforme o caso.

6.0. DO PROCEDIMENTO LICITATORIO

6.1. A partir do encerramento do horario previsto no subitem 5.2 deste edital, ou seja, apds o
encerramento do prazo de acolhimento de propostas, tera inicio a sessao publica do Pregao Eletronico,
com a divulgacdo das propostas de precos recebidas no sistema “Licitagdes-e”, passando o(a)
pregoeiro(a) a avaliar a aceitabilidade das propostas.

6.2. A desclassificagaio da PROPOSTA DE PRECOS sera sempre fundamentada e registrada no sistema,
com acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

6.3 O sistema ordenard, automaticamente, as PROPOSTAS DE PRECOS classificadas pelo pregoeiro
(a), sendo que somente estas participarao da fase de lances.

6.4. Aberta a etapa competitiva, os representantes das licitantes deverdo estar conectados ao sistema
para participar da sessao de lances. A cada lance ofertado o participante sera imediatamente informado
de seu recebimento e respectivo horario de registro e valor.

6.5 Caso haja desconexao com o (a) pregoeiro(a) no decorrer da etapa competitiva do pregao, o sistema
eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢ao dos lances, retornando o (a)
pregoeiro (a), quando possivel, sua atuagao no certame, sem prejuizo dos atos realizados. Quando a
desconexao do (a) pregoeiro (a) persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo do pregao sera
suspensa e terd reinicio somente apds comunicagao expressa aos participantes.

6.6. Apenas serdo aceitos lances cujos valores forem inferiores ao ultimo lance, ofertado pela empresa,
que tenha sido anteriormente registrado no sistema.

6.7. Nao serao aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar.

6.8. No decorrer da sessdao publica, os participantes serdao informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado. O sistema nao identificara o autor dos lances aos demais participantes.

6.9. A etapa de lances da sessao publica serd encerrada mediante aviso de fechamento iminente dos
lances, emitido pelo sistema eletronico, apds o que transcorrera periodo de até (30) trinta minutos,
aleatoriamente, determinado também pelo sistema eletronico, findo o qual sera automaticamente
encerrada a recepgao de lances.

6.10. Apods encerramento da etapa de lances, no proprio ambiente de disputa, o sistema detectara
automaticamente a existéncia de situacao de empate, nos termos do artigo 44 da LC 123/2006, entre o
lance mais bem classificado e os lances apresentados por empresas com direito a tratamento
diferenciado.

6.11. Considerar-se-ao empatados todos os lances apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte, que sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores ao lance mais bem classificado.

6.12. Nao ocorrera empate quando o melhor lance tiver sido apresentado por empresa que se enquadre
como microempresa ou empresa de pequeno porte.



6.13. Ocorrendo empate nos termos do disposto nos subitens 6.10 e 6.11, proceder-se-a da seguinte
forma:

a) O pregoeiro(a) verificando a existéncia de empresa(s) enquadrada(s) no artigo 3° da LC
123/2006, no intervalo citado no subitem 6.11, convocard, na sala de disputa, a microempresa ou
empresa de pequeno porte melhor classificada para apresentagao de proposta de preco inferior a
primeira classificada;

b) A convocacao deverd ser atendida no prazo méaximo de 5 (cinco) minutos, sob pena de
preclusao do direito e, havendo a apresentagao de preco inferior pela mesma, essa passara a
condigao de primeira classificada no certame, nao importando a realizacdo de nova etapa de
lances;

¢) Nao ocorrendo o interesse da microempresa ou empresa de pequeno porte na forma das alineas
“a” e “b” deste subitem, serdo convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na
hipdtese dos subitens 6.10 e 6.11 deste edital, na ordem classificatdria, para o exercicio do mesmo

direito; e

d) No caso de igualdade dos valores apresentados pelas microempresas ou empresas de pequeno
porte que se encontrem no intervalo estabelecido no subitem 6.11 deste edital, serd realizado
sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera exercer o direito de
preferéncia, por meio da apresentagao de melhor oferta.

6.14. Na hipdtese de nao contratacdo nos termos previstos no subitem 6.13 deste edital, voltara a
condigao de primeira classificada a empresa autora da proposta de menor prego originalmente
apresentado.

6.15. Apos a identificagdo do licitante melhor classificado na fase de lances, o(a) pregoeiro(a)
podera encaminhar, pelo sistema eletronico, contraproposta diretamente ao proponente que tenha
apresentado o lance de menor prego, para que seja obtido preco melhor, bem assim decidir sobre
sua aceitagao.

6.16. Encerrada a etapa de aceitagao da(s) proposta(s), o pregoeiro(a) efetuara consulta no SICAF a
fim de verificar a validade das certiddes, e, caso a empresa nao seja cadastrada no SICAF, de
acordo com a documentagao enviada via fac-simile (fax).

6.17. Se a proposta ou lance de menor valor total, ndo for aceitavel, ou se o licitante desatender as
exigéncias habilitatérias, o(a) Pregoeiro(a) examinard a proposta ou o lance subsequente,
aplicando a regra do subitem 6.13 deste edital, se for o caso, verificando a sua aceitabilidade e
procedendo a sua habilitagao, na ordem de classificacdo, e assim sucessivamente, até a apuragao
de uma proposta ou lance que atenda ao edital.

7.0. DOS ATOS POSTERIORES A SESSAO VIRTUAL

7.1. Identificada a licitante detentora da melhor oferta e, apds a solicitagao do(a) Pregoeiro(a), a
licitante deverd enviar, no prazo consignado na sessao publica, a proposta de precos ajustada e a
documentacdo exigida no item 9.0 deste edital para fazer prova de que atende os requisitos

necessarios a sua habilitacdo, escaneada e enviada via correio-eletronico (licitacao@tjal.jus.br) ou
via fac-simile (82) 4009-3276/3326-6360/4009-3229, com posterior envio dos originais ou copias
autenticadas, no prazo maximo de 03 (trés) dias tteis, contados a partir do encerramento da sessao
publica, para o endereco a seguir:
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TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DE ALAGOAS

Departamento Central de Aquisigoes

Praga Marechal Deodoro da Fonseca, n® 319, 1° andar, Sala 12

Centro, Maceidé/AL — CEP: 57.020-919

CONTEUDO: DOCUMENTACAO REF. LICITACAO PREGAO ELETRONICO Ne¢ (092-
A/2013

7.1.1. O prazo da remessa dos originais da(s) proposta(s) e dos documentos de habilitagao
estipulado no subitem anterior, serd aferido pela data da postagem.

7.1.2 O descumprimento dos prazos estabelecidos no subitem anterior, podera ser considerado
recusa de celebrar o contrato, ensejando a desclassificagao da licitante, bem como a aplicacao das
penalidades previstas neste instrumento convocatdrio, se os motivos nao forem aceitos pelo(a)
Pregoeiro(a).

ATENCAO

7.1.3. A proposta de precos AJUSTADA ao valor arrematado devera obedecer as seguintes
condicoes:

a) ser apresentada em formuldrio continuo da empresa, redigida em linguagem clara, sem
emendas, rasuras ou entrelinhas, conter a razao social, o0 CNPJ, numero(s) de telefone(s) e de fac-
simile, e-mail, preferencialmente, assinada e/ou rubricada em todas as folhas pelo representante
legal da empresa licitante e com o prego da proposta detalhado por custos e despesas, tais como:
impostos, frete, seguros e demais encargos necessarios a execugao do contrato.

b) conter prego unitdrio e total por item e global do lote, em moeda nacional, expressos em
algarismos e por extenso, conforme especificagdes do Anexo I;

¢) informar prazo de validade da proposta, com prazo minimo de 60 (sessenta) dias a contar de sua
apresentacao;

d) O prazo de entrega ndao podera ser superior a 30 (trinta) dias tuteis, contados a partir da
assinatura do contrato, observando a perfeicio dos materiais e quantidades, conforme
especificagdes técnicas do objeto;

e) Os locais de entrega serdo definidos pelo Fiscal, e informados ao fornecedor quando do envio da
ordem de servigo.

7.1.3.1. A documentagao exigida no item 23.0, letras “f”, “g”, “h”, “i”, “”", “k”, “l”, sera
apresentada junto a proposta de precos AJUSTADA ao valor arrematado.

7.1.4. Na proposta que omitir o(s) prazo(s), ficam estabelecidos que estes prazos, serdo os
estipulados neste instrumento convocatorio, no subitem 7.1.3, letra “c” e “d”.

8.0. DA ANALISE E JULGAMENTO
8.1. Analisadas as propostas, serao desclassificadas as que:

a) Forem elaboradas em desacordo com os termos deste edital;



b) apresentarem precos excessivos ou manifestamente inexequiveis, assim considerados aqueles
que nao venham a demonstrar sua viabilidade por meio de documenta¢dao que comprove que os
custos sdo coerentes com os de mercado;

C) apresentarem precos totais ou unitdrios simbdlicos, irrisdrios ou de valor zero;

d) apresentarem proposta alternativa.

8.2. Sendo aceitavel a oferta, sera verificado o atendimento, pelo proponente que a tiver
formulado, das condi¢des habilitatérias:

a) com base no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF e documentagao
complementar exigida no edital; ou;

b) no caso dos nao cadastrados, da documentagao exigida no edital.

8.3. Constatado o atendimento pleno das exigéncias editalicias, serd declarado o proponente
vencedor, sendo a adjudicagao do objeto definido neste edital e seus anexos efetuados pelo menor
preco.

8.4. Se a oferta nao for aceitavel ou se o proponente nao atender as exigéncias do ato convocatorio,
o (a) pregoeiro (a) examinard as ofertas subsequentes, na ordem de classificagdo, e fard a
negociacao, até a apura¢ao de uma proposta que atenda ao edital, sendo o respectivo proponente
declarado vencedor e a ele adjudicado o objeto licitado.

8.5. O (a) pregoeiro (a), auxiliado (a) pela equipe de apoio, na fase de julgamento, podera
promover quaisquer diligéncias julgadas necessdrias a anadlise das propostas e da documentacao,
devendo os licitantes dar cumprimento as solicitagdes no prazo por ele estipulado, contado do
recebimento da convocagado, sob pena de desclassificacao da oferta.

8.5.1. Se houver indicios de inexequibilidade do lance de menor prego, devera o Pregoeiro, na
forma do § 3° do art. 43 da Lei Federal n® 8.666/1993, suspender a sessao e adotar as seguintes
providéncias, no que couber:

8.5.1.1. Questionamentos junto a licitante para a apresentacao de justificativas e comprovagoes em
relacdo aos custos com indicios de inexequibilidade;

8.5.1.2. Verificacao de acordos ou convengdes coletivas de trabalho e de sentengas normativas em
dissidios coletivos de trabalho;

8.5.1.3. Levantamento de informagdes junto aos Ministérios do Trabalho e Emprego e da
Previdéncia Social;

8.5.1.4. Consultas as entidades ou conselhos de classe, sindicatos ou similares;

8.5.1.5. Pesquisas em o6rgaos ou entidades publicas e em empresas privadas;

8.5.1.6. Verificagao de outros contratos que a licitante mantenha com a Administracao Publica ou
com a iniciativa privada;

8.5.1.7. Pesquisas de precos junto aos fornecedores dos insumos utilizados, tais como: atacadistas,
lojas de suprimentos, supermercados, fabricantes;

8.5.1.8. Verificacao das Notas Fiscais dos insumos e produtos adquiridos pela licitante;

8.5.1.9. Levantamento de indicadores salariais ou trabalhistas publicados por érgaos de pesquisa;
8.5.1.10. Realizagdo ou consulta de estudos setoriais;

8.5.1.11. Consultas as Secretarias de Fazenda Federal, Distrital, Estadual ou Municipal;

8.5.1.12. Solicitacao de pareceres de técnicos pertencentes ao quadro de pessoal da area técnica do
Tribunal ou de pessoas fisicas ou juridicas estranhas a ela, para orientar sua decisdao, desde que
legitimamente habilitadas moral e tecnicamente para tanto;

8.5.1.13. Demais providéncias que, no caso concreto, verifiquem-se pertinentes e necessarias.

8.5.2. Qualquer licitante podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e
a legalidade do lance de menor prego, devendo, nesse caso, apresentar as provas ou os indicios que
fundamentam sua suspeita.

8.6. Caso exista algum fato que impeca a participagao de algum licitante, ou 0 mesmo tenha sido



declarado inidoneo para licitar ou contratar com a Administracao Publica, este sera desclassificado
do certame, sem prejuizo das sangdes legais cabiveis.

8.7. Quando o proponente vencedor nao apresentar situagao regular, no ato da assinatura do
contrato, serd convocado outro licitante, observada a ordem de classificagao, para celebrar o
contrato, e assim sucessivamente, sem prejuizo da aplicagao das sangdes cabiveis.

8.8. Se o licitante vencedor recusar-se a firmar o contrato, injustificadamente, e consequentemente
nao cumprir as obrigagdes contraidas, sera aplicada a regra estabelecida no subitem anterior.

9.0. DA HABILITACAO

9.1. Com vistas a habilitacdo na presente licitacdo, a empresa declarada vencedora devera
apresentar, logo apos o encerramento da disputa, no prazo consignado na sessao publica, via fac-
simile (fax) ou por e-mail, sob pena de desclassificagao, a seguinte documentagao:

9.2. HABILITACAO JURIDICA

9.2.1. Registro Comercial, no caso de empresa individual;

9.2.2. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social e seus aditivos em vigor, devidamente
registrados, em se tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedade de agdes,
acompanhadas de documentos de elei¢ao de seus administradores;

9.2.3. Inscricao do Ato Constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de
diretoria em exercicio;

9.2.4. Decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais, e ato de registro ou autorizagio para funcionamento expedido pelo Orgao
competente, quando a atividade assim o exigir.

9.3. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

9.3.1. Prova de regularidade junto a Fazenda Federal — Certidao Conjunta Negativa de Débitos
Relativos a Tributos Federais, expedida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil.

9.3.2. Prova de regularidade relativa a Seguridade Social: CND - Certidao Negativa de Débito,
emitida pelo Instituto Nacional do Seguro Social - INSS ou pela Secretaria da Receita Federal;

9.3.3. Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia do Tempo de Servico — Certidao de
Regularidade de FGTS - CRF, emitida pela Caixa Econdmica Federal.

9.3.4. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacao de certiddo negativa, nos termos do Art. 3° da Lei n® 12.440, de 7 de julho de 2011
(Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas);

9.3.5. Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual ou Municipal do domicilio ou sede da
licitante.

9.4. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

9.4.1. Certidao negativa de faléncia, concordata e recuperacao judicial de empresa, expedida pelo
Cartorio de Distribuicao da sede da licitante, expedida nos ultimos 30 (trinta) dias que anteceder a
abertura da licitacao.

9.4.2. Comprovagao de patrimonio liquido de 10% (dez por cento) do valor da proposta,
por meio da apresentagao do balan¢o patrimonial e demonstragdes contabeis do ultimo
exercicio social, apresentados na forma da lei, vedada a substitui¢ao por balancetes ou
balangos provisdrios, podendo ser atualizados por indices oficiais, quando encerrados ha



mais de 3 (trés) meses da data da apresentacao da proposta.

9.5. OUTROS DOCUMENTOS HABILITATORIOS

9.5.1. Declaracao de elaboracao independente de proposta, conforme Anexo II deste edital;

9.5.2. Declaracao de inexisténcia de fato impeditivo na habilitacao, na forma do paragrafo 2° do
art. 32 da Lei n°® 8666/93 e de atendimento ao disposto no inciso V do art. 27 da Lei 8.666/93,
conforme modelo constante no Anexo III deste edital;

9.5.3. Declaracao de que nao incide nas praticas de nepotismo vedadas pelas Resolucoes do
Conselho Nacional de Justica nimeros 156, de 8 de agosto de 2012, e 7, de 18 de outubro de 2005,
conforme modelo constante do Anexo IV deste edital;

9.5.4. Planilha de dados preenchida na forma do Anexo V deste edital.

9.5.4.1. A ndo entrega da planilha de dados na forma do anexo acima mencionado nao
implicara a inabilitacdo da licitante do certame licitatorio, devendo, o(a) Pregoeiro(a) conceder
prazo para sua apresentacao.

9.6. A documentacao devera:

a) Estar em nome da licitante;

b) Estar no prazo de validade estabelecido pelo 6rgao expedidor competente. Nos casos omissos, 0
(a) pregoeiro (a) considerara como prazo de validade o de 60 (sessenta) dias, contados da data de
expedicdo do respectivo documento, exceto a Certidao Negativa de Débitos atinente a
Contribuicao Previdenciaria e a Certidao Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos
Federais e a Divida Ativa da Unido, ambas com prazo de validade de 180 (cento e oitenta) dias, de
acordo com o art. 2% do Decreto n® 6.106/2007;

c) Referir-se a apenas uma das filiais ou apenas a matriz. Tal dispositivo ndo é valido para a
Certidao Negativa de Débitos atinente a Contribuicdo Previdenciaria, bem como a Certidao
Conjunta Negativa de Débitos relativos a Tributos Federais.

9.7. As licitantes que deixarem de apresentar quaisquer dos documentos exigidos para a
habilitagao na presente licitagdo, ou os apresentarem em desacordo com o estabelecido neste edital
ou com irregularidades, serao inabilitadas.

9.8. Havendo alguma restricio na comprovacao da regularidade fiscal das microempresas ou
empresas de pequeno porte, sera assegurado o prazo de 2 (dois) dias tteis, cujo termo inicial
correspondera ao momento em que o proponente (ME ou EPP) for convocado pelo (a) pregoeiro
(a) para o saneamento da documentacdo apresentada com restri¢bes, prorrogaveis por igual
periodo a critério do Presidente do Tribunal de Justica do Estado de Alagoas.

9.9. A nao regularizacao da documentacao fiscal, no prazo previsto no subitem anterior, implicara
na decadéncia do direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes cabiveis, sendo facultado ao
Contratante convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para a assinatura do
contrato ou revogar a licitagao;

9.10. A prerrogativa regulamentada no subitem 9.7 nao desobriga as microempresas e/ou empresas
de pequeno porte da apresentagdo dos documentos de regularidade fiscal elencados no subitem
9.3, os quais deverao ser apresentados mesmo que com restrigao, sob pena de inabilitagao.

9.11. Para as empresas cadastradas no SICAF, fica facultada ao (a) Pregoeiro (a) a extragao, na
sessao publica, de declaragdes porventura existentes naquele sistema, que forem competentes para
substituir os documentos relacionados nos subitens 9.2 e 9.3 deste edital, para fins de habilitacao
da empresa licitante. Essas declaracdes somente serao validas para esta licitagao se as informagoes
relativas aos respectivos documentos estiverem disponiveis e dentro do prazo de validade naquele
sistema.



9.12. Os documentos exigidos acima deverao ser apresentados em original, por qualquer processo
de copia autenticada, por tabelido de notas ou por servidor que realiza a licitagdo, ou publicacdo
em orgao da imprensa oficial.

9.13. Os documentos exigidos no subitem 9.3 terdo sua validade verificada, via internet, no
momento da fase de habilitagdo, ficando estabelecido que havendo discordancia entre o
documento apresentado e a verificagdo, prevalecera a segunda.

10.0. DA POSSIBILIDADE DE REDUCAO DE PRECOS

10.1. Apds a declaragdo da licitante vencedora, o pregoeiro comunicard por meio do chat
mensagens aos demais licitantes sobre a possibilidade de redugao de seus pregos ao valor da
proposta vencedora.

10.2. A apresentacao de novas propostas na forma do item anterior nao prejudicara o resultado do
certame em relagao ao licitante mais bem classificado.

10.3. Havendo a concordancia em igualar os precos ao da proposta vencedora, o licitante passara a
condigao de integrante do cadastro de reserva da ata de registro de pregos .

10.3.1. O cadastro de reserva sera composto por até 3 (trés) fornecedores.

10.4. Serao observados os procedimentos de aceitabilidade das propostas bem como avaliadas as
condi¢des de habilitagdo das licitantes, nas hipdteses previstas nos arts. 19 e 20 do Decreto
Estadual n® 29.342/2013 de 28 de novembro de 2013, descritas no item 20 deste edital.

11.0. DA IMPUGNACAO, DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTOS E DO RECURSO

11.1. Até dois dias uteis antes da data fixada para recebimento das propostas, qualquer pessoa
podera solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato convocatdério do Pregao, nos
termos do Anexo I do art. 12 do Decreto Estadual n® 1.424/2003.

11.1.1. Caberd ao pregoeiro decidir sobre a peti¢ao no prazo de vinte e quatro horas, nos termos do
§ 1° do Anexo I do art. 12 do Decreto Estadual n® 1.424/2003.

11.1.2. Acolhida a petigao contra o ato convocatorio, sera designada nova data para a realizagao do
certame, nos termos do § 2° do Anexo I do art. 12 do Decreto Estadual n® 1.424/2003.

11.3. A entrega da proposta, sem que tenha sido tempestivamente impugnado o presente edital,
implicard a plena aceitagao, por parte dos interessados, das condi¢des nele estabelecidas.

11.4. Declarado o(s) vencedor(s) neste procedimento licitatorio, cabe recurso, a ser interposto no
prazo de 02 (duas) horas, conforme determinag¢ao do (a) pregoeiro (a), durante o qual qualquer
licitante podera, de forma imediata e motivada, em campo proprio do sistema, manifestar sua
intencao de recorrer, quando lhe serd concedido o prazo de 03 (trés) dias para encaminhamento de

memorial das razdes de recurso e de eventuais contrarrazdes pelos demais licitantes, conforme art.
¢ inciso XIX do Anexo II do Dec. Estadual n® 1.424/2003, c/c o art. 4°, inciso XVIII, da Lei n®

10.520/2002, procedimentos estes realizados exclusivamente no ambito do sistema eletronico, em

formuldrios préprios.

11.5. O recurso contra a decisao do (a) pregoeiro (a) nao tera efeito suspensivo.

11.6. O acolhimento do recurso importard a invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de

aproveitamento.

11.7. Apds apreciagdao do recurso o (a) pregoeiro (a) submeté-lo-a, devidamente informado, a

consideracdo da autoridade competente, que proferird decisao definitiva antes da adjudicacdo e

homologacao do procedimento.

11.8. Os autos permanecerao com vista franqueada aos interessados no DEPARTAMENTO



CENTRAL DE AQUISICOES deste Tribunal.
12.0. DA ADJUDICACAO

12.1. A adjudicagao, em favor da licitante vencedora, sera feita pelo (a) Pregoeiro (a) no final da
sessao e registrada em ata, apds recebidos os envelopes contendo a documentagdao e a nova
proposta adequada ao valor dos lances ofertados, ou se for o caso, a nova planilha de precos. Em
caso de recurso, a adjudicacao sera procedida pela autoridade mencionada no item seguinte.

13.0. DA HOMOLOGACAO

13.1. A homologacdo, em favor da licitante adjudicatdria nesta licitagao, serd feita pelo
Desembargador Presidente deste Tribunal, apds recebimento do processo concluido pelo (a)
Pregoeiro (a) e sua equipe de apoio, e apds manifestagdo da Procuradoria Administrativa deste
sodalicio, na forma do art. 22, do Decreto n° 1.424, de 22 de agosto de 2003.

14.0. DA DESPESA

14.1. A despesa com a execugao desta contratacao correrd a conta dos recursos consignados ao
FUNJURIS de 2013, no Programa de Trabalho: 02.061.0003.2114.0000 — Manuteng¢ao do Poder
Judiciario: 4490-52 — Equipamentos e Materiais Permanentes.

15.0. DO PAGAMENTO

15.1. O pagamento devera ser efetuado no prazo de 10 (dez) dias uteis subsequentes ao
recebimento do objeto da presente licitacdo, em moeda corrente nacional, mediante apresentacao
dos seguintes documentos:

a) Nota fiscal eletronica em formato normal/fatura discriminativa, devidamente atestada pelo
fiscal contratual;

b) Certidao Negativa de Débito/CND, emitida pelo Instituto Nacional do Seguro Social — INSS/
Receita Federal;

c) Certidao de FGTS - CRF, emitida pela Caixa EconOmica Federal;

d) Certidao Conjunta de Quitacdo de Tributos Federais e Divida Ativa da Uniao, expedida pela
Secretaria da Receita Federal;

e) Certidao negativa de débitos trabalhistas, emitida pelo TST — Tribunal Superior do Trabalho; e

f) Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual ou Municipal do domicilio ou sede da
licitante.

15.2. Considera-se para efeito de pagamento o dia da entrega da O.B. na unidade bancaria.

15.3. A apresentagao de nota fiscal/fatura com incorregdes ou desacompanhada da documentagao
requerida no subitem 151, implicarda na sua devolucgdo a CONTRATADA
para regularizagao, devendo o prazo de pagamento ser contado a partir da data de sua
reapresentacao.

15.4. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada nao tenha concorrido
de alguma forma para tanto, fica convencionado que a taxa de compensagao financeira devida
pelo Contratante, entre a data de pagamento prevista para o pagamento e o efetivo adimplemento
da parcela, serd aquela resultante da aplicacdo da seguinte formula:

EM=IxNxVP



Onde:

EM = Encargos moratorios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga;

[ = Indice de atualizacao financeira = 0,00016438, assim apurado:

[=TX I'=(6/100) I=0,00016438
365

TX = Percentual da taxa anual = 6%

16.0. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

16.1. Homologado o resultado da licitacgio, o Orgdo Gerenciador, respeitadas a ordem de
classificagao e a quantidade de fornecedores a serem registrados, convocard os interessados para
assinatura da Ata de Registro de Precos que, apds cumpridos os requisitos de publicidade, tera
efeito de compromisso de fornecimento nas condigoes estabelecidas.

16.2. As convocagoes de que tratam o item anterior deverao ser atendidas no prazo maximo de 05
(cinco) dias uteis, prorrogavel apenas 01 (uma) Unica vez a critério do Gerenciador, sob pena de
decair o direito a contratacao, sem prejuizo das san¢des previstas no subitem 26.1 deste edital.

16.3. A ata de registro de pregos firmada com os licitantes fornecedores observara as disposi¢oes
constantes na minuta, sendo vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados, inclusive o
acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n® 8.666/93, sendo possivel a revisao e o
cancelamento dos pregos registrados em decorréncia de eventual redugao dos precos praticados
no mercado ou de fato que eleve o custo dos servigos ou bens registrados, observadas as
disposigoes dos artigos 16, 17 e 18 do Decreto Estadual n® 29.342/2013.

16.4. Sempre que o licitante vencedor nao atender a convocacao, nos termos definidos no item 16.2,
¢ facultado a Administragao, dentro do prazo e condi¢des estabelecidos, convocar remanescentes,
na ordem de classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas mesmas condig¢des, ou revogar o item
especifico respectivo, ou a licitagao.

16.5. Ao assinar a Ata de Registro de Precos, a adjudicatdria obriga-se a fornecer os bens a ela
adjudicados, conforme especificagdes e condig¢des contidas neste edital, em seus anexos e também
na proposta apresentada, prevalecendo, no caso de divergéncia, as especificagdes e condi¢des do
edital.

17.0. DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS POR ORGAOS OU ENTIDADES
NAO PARTICIPANTES

17.1. A Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer 6rgao
ou entidade da Administragao Publica que nao tenha participado do certame licitatdrio, mediante
prévia consulta ao 6rgao gerenciador, desde que devidamente comprovada a vantagem, nos
termos do artigo 21 do Decreto Estadual n® 29.342/2013, exceto os o6rgaos e entidades da
Administragao Publica Federal, conforme dispde o Paragrafo tinico do art. 22 do Decreto Estadual
n®29.342/2013.

17.2. Os drgaos e entidades que nao participarem do registro de precos, quando desejarem fazer



uso da Ata de Registro de Precos, deverao manifestar seu interesse junto ao érgao gerenciador da
Ata, para que este se manifeste sobre a possibilidade de adesao.

17.3. As contratagdes adicionais a que se refere o artigo 21 do Decreto Estadual n® 29.342/2013, nao
poderao exceder, por érgao ou entidade, a 100% (cem por cento) dos quantitativos dos itens
registrados na Ata de Registro de Precos, limitadas ao quintuplo do quantitativo de cada item
registrados na ata de registro de pregos para o Orgao gerenciador e Orgaos participantes,
independente do nimero de drgao nao participantes que aderirem, nos termos do art.21, § 4° do
Decreto Estadual n® 29.342/2013.

18.0. DAS ALTERACOES NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

18.1. O preco registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servigos ou bens registrados, cabendo ao
Tribunal (6rgao gerenciador) promover as necessdrias negociagoes junto aos fornecedores.

18.2. Quando o prego inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao
praticado no mercado, o Contratante devera:

18.2.1. Convocar o fornecedor visando a negociagao para reducgao de precos e sua adequagao ao
praticado pelo mercado;

18.2.2. Frustrada a negociacao, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido; e

18.2.3. Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociagao.

18.3. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, nao puder cumprir o compromisso, o
Contratante podera:

18.3.1. Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicagao da penalidade, confirmando
a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a comunicagdo ocorrer antes do
pedido de fornecimento; e

18.3.2. Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacao.

18.4. Nao havendo éxito nas negociagdes, o Tribunal (érgao gerenciador) deverd proceder a
revogacgao da Ata de Registro, adotando as medidas cabiveis para obtencao da contratagdao mais
vantajosa.

19.0. DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

19.1. O fornecedor tera seu registro cancelado nas hipoteses previstas na Lei Federal n° 8.666, de 21
de junho de 1993, ou quando:

a) descumprir as condigoes da Ata de Registro de Pregos;

b) nao retirar a respectiva nota de empenho ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido
pela Administra¢do, sem justificativa aceitavel;

¢) ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese de este se tornar superior aqueles
praticados no mercado;

d) tiver presentes razdes de interesse publico; e

e) por acordo entre as partes, quando o fornecedor, mediante solicitagdo por escrito aceita pela
Administragao, comprovar estar impossibilitado de cumprir as exigéncias do edital que deu
origem ao registro de precos ou de cumprir as cldusulas e condi¢des do compromisso para futura e
eventual contratagao.



19.1.1. O cancelamento do registro de precos sera feito no processo que lhe deu origem, devendo
sua comunicagao ser feita, ao fornecedor contratado, por correspondéncia com recibo de entrega,
juntando-se comprovante nos respectivos autos.

19.1.2. No caso de ser ignorada ou inacessivel a sede ou o domicilio do fornecedor, a comunicagao
sera feita por publicagao no Didrio de Justica Eletronico, por uma vez, e afixa¢gdao no local de
costume do orgao gerenciador, considerando-se cancelado o registro na data considerada como de
publicagdo no Didrio da Justiga Eletronico, que respeitara a forma do art. 4°, da Lei Federal n®
11.419, de 19 de dezembro de 2006.

19.1.3. Em qualquer das hipoteses de cancelamento do registro de pregos previstas neste item, é
facultada a Administragao a aplicagao das penalidades.

19.2. O cancelamento de registro nas hipoteses previstas, assegurados o contraditorio e a ampla
defesa, serd formalizado por despacho da autoridade competente do 6rgao gerenciador.

19.2.1. O fornecedor podera solicitar o cancelamento do seu registro de pregos na ocorréncia de
fato superveniente que venha a comprometer a perfeita execug¢ao contratual, decorrente de caso
fortuito ou de for¢a maior devidamente comprovado.

19.2.2. A solicitagdo do fornecedor para cancelamento do preco registrado devera ser formulada
com antecedéncia minima de 30 (trinta) dias, facultada a Administracio a aplicacao das
penalidades previstas no instrumento convocatdrio, assegurada defesa prévia do fornecedor, nos
termos da Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993.

20.0. DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

20.1 A Ata de Registro de Pregos vigera pelo prazo de 12 (doze) meses, a contar da data de sua
assinatura.

21.0. DO REAJUSTE

21.1 E vedado qualquer reajustamento de precos durante o prazo de vigéncia do registro de
precos.

21.2 Fica ressalvada desta vedagao a revisao de precos efetuada conforme os artigos 16, 17 e 18 do
Decreto Estadual n® 29.342/2013.

22.0. DO RECEBIMENTO

22.1. Executado o contrato, seu objeto sera recebido pela comissao de recebimento, nomeado
através de portaria, que efetuara o recebimento provisorio e definitivo, nos termos do art. 73, da
Lei n® 8.666/93, para exame quanto a qualidade e quantidade.

a) Provisoriamente: concluida a execucdao do objeto deste instrumento, serd o mesmo recebido
provisoriamente, até 10 (dez) dias apds a comunicagao escrita da Contratada, desde que
confirmado, pela fiscalizagdo do Contratante, o cumprimento de todas as obrigagdes contratuais; e
b) Definitivamente: decorrido o prazo de 15 (quinze) dias do recebimento provisorio, sera
realizada vistoria para efeito do recebimento definitivo, por comissao indicada pelo Contratante,
acompanhada de representante da Contratada; Serdo rejeitados, no todo ou em parte, os
mobilidrios que nao atenderem as especificagdes técnicas ou qualidades exigidas, conforme dispoe
o art. 76, da lei n® 8.666/93.

22.2. Todo o mobilidrio deverd ser recebido no local, por comissdao designada pelo Contratante
(Orgao Gerenciador) e postos diretamente em seus locais definitivos, devidamente montados e



funcionando regularmente;
22.3. Todos os gaveteiros, armdrio e mesas com gavetas deverdo possuir chaves em duas vias;

22.4. Serao rejeitados, no todo ou em parte, os mobilidrios que nao atenderem as especificagdes
técnicas ou qualidades exigidas, conforme dispde o art. 76, da lei n® 8.666/93.

23.0. DOS PADROES E NORMAS

a) As especificagdes nao mencionadas (especificagbes omitidas), nao isentam a empresa
fornecedora dos materiais do cumprimento integral das exigéncias legais vigentes, conforme
estabelece o codigo de defesa do consumidor;
b) Cabe a empresa fornecedora avisar por escrito, apos verificacao das especificagdes descritas,
todos os erros, incoeréncias ou divergéncias que possam ser levantadas através destas
especificagcoes, para que se tomem as devidas providéncias, nao aceitando, posteriormente,
qualquer alegacdo de desconhecimento, incompreensao, davidas ou esquecimento de qualquer
detalhe.
¢) Todos os moveis deverao estar em conformidade com a norma regulamentadora 17, do
Ministério do Trabalho e da Previdéncia Social, regulamentada pela portaria n® 3.750 de 23/11/90,
no que diz respeito ao conforto e ergonomia e também permitir regulagem individual sem esforco
e condigado adequada aos deficientes fisicos, além de atender as normas técnicas da ABNT
solicitadas na especifica¢ao técnica constante neste termo de referéncia.
d) Independente da configuragao inicial, o mobilidrio proposto devera permitir a qualquer
momento, a troca de componentes, de modo a garantir amplia¢des horizontais e verticais, bem
como acondicionamento de ferramentas de trabalho que assegurem maior produtividade e
comodidade para o usudrio.
e) Todas as medidas citadas sdo aproximadas, permitindo-se variacdes de 10 % a mais nas
dimensdes e similaridade desde que comprovadamente com a mesma qualidade do padrao
especificado. Quanto as espessuras de chapas, tampos e espumas nao serao permitidos variacoes
para menor.
f) Apresentar, Certificado de Conformidade de Produto (concedido pela ABNT) atendendo aos
requisitos das normas abaixo descritas, devendo constar no certificado as referéncias ou codigos
dos produtos cotados:
1) ABNT NBR 13962:2006 para os itens de 01 a 05 do Lote L, item 01 do lote II e item 01 Lote III;
2) ABNT NBR 13966:2008, para os itens de 01 a 13 do lote IV;
3) ABNT NBR 13961:2010 para os itens de 16 a 23 do lote IV.

- Parecer técnico ergondmico para cada item, emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO (Associac¢ao Brasileira de Ergonomia), niveis 01 ou Senior (necessario anexar documento
comprobatdrio do nivel de certificagdo), para todos os itens, exceto acessorios.

- Apresentar ensaio de resisténcia a abrasao e dureza do filme de revestimento, segundo
a norma NBR 14535/2008 — Mdveis de madeira - Requisitos e ensaio para superficie pintadas,
emitido por laboratdrio reconhecido nacionalmente, para os itens com revestimento em lamina de
madeira natural pré-composta.
f.1) Devem ser apresentados os laudos do laboratério constando os resultados dos ensaios dos
seguintes topicos:
1) Dureza de rompimento do filme de revestimento: o produto deve se encontrar dentro da escala
de dureza no nivel 6H;
2) Dureza de amassamento do filme de revestimento: o produto deve se encontrar dentro da escala
de dureza no nivel 6H;



3) Resisténcia a abrasao: a taxa de desgaste do produto deve ser de 70 mg/100 ciclos ou menos.

g) Apresentar para os itens de assentos, os seguintes Relatorios de Ensaio:

g.1) Relatorio de Ensaio de Densidade Aparente em Espuma Flexivel de PU, conforme norma NBR
8537/Junho 2003, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente.

g.2) Relatorio de Ensaio de Determinacgao das Caracteristicas de Queima da Espuma, conforme
norma NBR 9178/2003, emitido por laboratdrio reconhecido nacionalmente.

g.3) Relatorio de Ensaio do Comportamento a Queima de Tecidos — Propagacao de chamas na
vertical, conforme norma NBR 6941/2003, emitido por laboratorio reconhecido nacionalmente.

h) Apresentar para os itens com chapa de aco pintada, os seguintes Relatdrios de Ensaio:

h.1) Relatério de Ensaio de Corrosao por Exposi¢do a Nevoa Salina, conforme norma NBR
8094/1983, com no minimo 240 horas, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente.

h.2) Relatdrio de Ensaio de Corrosao por Exposi¢ao ao Didxido de Enxofre, conforme norma NBR
8096/1983, com no minimo 240 horas, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente.

i) Apresentar Certificado de Conformidade de Marca ABNT de Qualidade Ambiental — Rotulo
Ecoldgico ABNT para mobilidrio de escritorio (mesas) em conformidade com as normas ABNT
NBR pertinentes.

j) Apresentar Certificado de Conformidade de Sistema de Gestao Ambiental, para a fabricagao de
mobilidrios corporativos, em nome do fabricante dos produtos cotados, atendendo as normas
ABNT NBR pertinentes..

k) Todos os certificados deverao estar em nome do fabricante do produto cotado.

1) Os relatorios de ensaio, laudos e pareceres deverao estar em nome do fabricante do produto
cotado ou do fornecedor da matéria-prima do produto cotado.

“t7,“g”, "h”, “1", “j”", “k”, “1” deste item, sera apresentada
junto a proposta de precos AJUSTADA ao valor arrematado.

m) A documentagao exigida nas letras

23.1. DA APRESENTACAQ DAS AMOSTRAS

a) A exigéncia da apresentacdo da amostra tem por objetivo a efetiva verificagdo dos aspectos
técnicos exigidos no instrumento convocatdrio de modo a ser garantido o pleno atendimento ao
interesse publico.

b) A(s) empresa(s) vencedora(s) deverd(ao) apresentar amostra sujeita a destrui¢ao dos itens, no
prazo de 05 (cinco) dias tteis apds a declaragao de vencedor, e também catalogos dos itens cotados,
objetivando verificar a sua conformidade com as especificacdes técnicas do instrumento
convocatorio, sob pena de ser declarado desclassificado para o certame:

Lotel, itens 1,2,3,4,6,7,8, 10 e 14.

Lote IT item 1.

Lote III item 1, 4.

Lote IV itens 3, 5, 8, 9, 14, 16, 20, 23, 24, 26, 30, 34 e 36.

b.1) Os Itens deverao ser entregues pela empresa vencedora no Departamento Central de Material
e Patrimonio e Servigos Gerais, localizado na Avenida Juca Sampaio, n® 1049 — Barro Duro — CEP
57045-365, Macei6 / Alagoas, o horario de entrega sera das 8h as 13h, de segunda a sexta-feira.

¢) O médvel apresentado como amostra podera ser aberto, manuseado, desmontado, receber cortes,
secgOes, vincos ou movimentos nas pecas, sendo devolvido a licitante no estado em que se
encontrar ao final da avaliagao técnica.

d) A responsabilidade pela montagem dos moveis € da licitante declarada vencedora, ndo cabendo
ao setor recebedor da amostra sua regulariza¢ao ou percepg¢ao no caso de montagem incorreta.



f) Para efeito de avaliagdo dos mdveis, uma Comissao Técnica serd designada para esse fim,
levando em conta a conformidade com as especificagOes e caracteristicas técnicas, contidas no
edital. Dentre os aspectos que serao avaliados e analisados estao:

= Conformidade com as normas técnicas da ABNT;

= Qualidade dos componentes;

= Colagem;

= Lixamento;

=  Pinturas;

= Resisténcia do movel;

= Juncao das pegas;

= Jgualdade das medidas;

= Design;

=  Robustez.
g) A(s) empresa(s) vencedora(s) serd(dao) desclassificada(s) para o lote em questdo, sendo
convocadas as remanescentes, respeitada a ordem de classificagdo, nos seguintes casos:
g.1) Caso o protoétipo apresentado nao atenda aos requisitos exigidos neste edital;
g.2) Caso nao apresente a amostra no prazo estipulado.
h) Depois de entregue a amostra nao mais serd permitido fazer ajustes ou modifica¢gdes no produto
apresentado para fins de adequa-lo as especificagdes constantes do Edital.
h.1) Da analise da amostra sera lavrado “Termo de Verificacdo de Amostra”, onde constara de
forma conclusiva se a amostra atende ou nao as especificagdes do edital, havendo permissividade
apenas quanto a cor dos moveis.
h.2) A proposta devera ofertar a mesma marca e modelo apresentado na amostra, sob pena de
desclassificagao do LICITANTE.
i) Os materiais apresentados como amostra poderao ser desmontados, instalados e submetidos aos
testes necessarios, os quais serdo retidos na defensoria publica-geral da uniao até conclusao da
analise.
j) Serdo rejeitadas as amostras que apresentarem problemas na instalagdo durante a analise técnica
e apresentarem divergéncias quanto as especificagdes apresentadas neste termo de referéncia.
k) Apds o vencimento do prazo de entrega das amostras ndao serd permitido fazer ajustes,
complementagao ou modificagdes nos materiais apresentados para fins de adequagao.

23.2. DA GARANTIA DOS MATERIAIS E DA ASSISTENCIA TECNICA

a) Os materiais fornecidos deverdo estar garantidos contra quaisquer defeitos de fabricagao, e/ou
fadiga do material empregado, incluindo substituigao do produto, pecas e mecanismos pelo prazo
minimo de 05 (cinco) anos para os Lotes I, Il e IV, 12 (doze) anos para o lote II, 01 (um) ano para os
demais lotes, nas condigdes dos respectivos fabricantes, devendo a empresa fornecedora substitui-
los, por sua conta e no prazo de 10 (dez) dias uteis, os que forem considerados inadequados as
especificagdes, ou que tenham sofrido danos ou avarias no transporte ou descarga, que
comprometam o seu uso regular e adequado;

23.3. QUANTO A ASSISTENCIA TECNICA:

a) A empresa prestadora de assisténcia técnica para os lotes I, II, III e IV devera estar legalmente
sediada em Alagoas, devendo comprovar sua aptidao mediante a apresentacao de seu contrato
social e de atestado de capacidade técnica fornecido por pessoa juridica de direito publico ou

privado, comprovando ter realizado servigo de montagem e assisténcia técnica em equipamentos
de mesma natureza dos itens desta licitacao.



b) Emitir certificado de garantia em nome do fabricante de no minimo 05 (cinco) anos para os lotes
de I, Il e IV, 12 (doze) anos para o lote II, a contar da emissao do termo de recebimento definitivo
pelo contratante, para todo o mobilidrio, inclusive revestimentos; Para os demais lotes a garantia
minima sera de 01 ano.

b.1) Prestar, sem Onus para o contratante, assisténcia técnica e manuteng¢des preventivas e
corretivas de acordo com recomendagoes do fabricante, a vigorar durante a garantia.

c) O prazo de garantia deve ser contado a partir do recebimento definitivo dos materiais, pelo
contratante.

24.0. DAS OBRIGACOES DO FORNECEDOR (CONTRATADA)

24.1. Responsabilizar-se pelo fiel cumprimento do fornecimento, instalacao e entrega dos materiais,
objetos deste instrumento;

24.2. Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, decorrentes do cumprimento das
obrigag¢des assumidas, sem qualquer 6nus para o contratante;

24.3. Manter a compatibilidade com as obriga¢des assumidas durante todo o processo desta
compra;

24.4. Substituir no prazo méaximo de 15 (quinze) dias tteis todo e qualquer material defeituoso ou
que vier a apresentar vicio, durante o prazo de garantia;

24.5. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente ao contratante ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo até a entrega dos materiais, incluindo as entregas feitas por
transportadoras;

24.6. Devera fornecer a biblioteca em programa Auto-Cad de todos os itens constantes nos Lotes I,
IL, Il e IV;

24.7. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pelo contratante sobre os materiais
ofertados;

24.8. Devera atender as recomendagdes dos fabricantes, obedecer as normas regulamentares
expedidas pelos 6rgaos competentes e as normas da ABNT atinentes aos assuntos;

24.9. Entregar os materiais no prazo, condigoes e local indicado, sujeitando-se no que couber as leis
do consumidor.

24.10. Responder pelas despesas relativas a encargos trabalhistas, de seguro de acidentes,
impostos, contribuigdes previdencidrias e quaisquer outras que forem devidas e referentes aos
servigos executados por seus empregados, uma vez que os mesmos nao tem nenhum vinculo
empregaticio com o Gestor do Contrato.

24.11. O d6rgao gestor nao aceitara, sob nenhum pretexto, a transferéncia de responsabilidade da
contratada para outras entidades, sejam fabricantes, técnicos ou quaisquer outros.

24.12. O material devera ser confeccionado novo e entregue acondicionado adequadamente;

24.13. Fornecer o material em prazo nao superior ao maximo estipulado na proposta. Caso tal
entrega nao seja efetuada dentro do prazo, a contratada ficara sujeita a multa estabelecida neste
termo de referencia, obedecendo, ainda, aos subitens seguintes:

24.14. A empresa fornecedora dos materiais devera adotar os seguintes procedimentos visando o
prefeito fornecimento de materiais:

24.14.1. QUANTO AO FORNECIMENTO E MONTAGEM:

24.14.1.1. Prazo de entrega sera de 30 dias tteis, a partir do recebimento da ordem de servigo pelo
contratado;

24.14.1.2. Seguir as recomendacgdes dos fabricantes quanto ao uso e manuseio adequados dos




produtos;

24.14.1.3. A entrega e montagem do mobilidrio ocorrerao em locais e hordrios definidos pela
fiscalizagdo. Os bens serdo alocados segundo layout (planta de arranjo fisico do mobilidrio)
fornecido pelo gestor do contrato, por ocasido da entrega da nota de empenho, cabendo a empresa
posiciona-los de acordo com o layout, para os lotes de I, II, Il e IV;

24.14.1.4. Os servigos serao executados por etapas, de acordo com ordens de servigo emitidas pela
fiscalizagao, disponibilidade de drea e condigOes fisicas do Tribunal de Justiga, cabendo a empresa
fornecedora do mobilidrio inicid-los no prazo maximo de 5 dias, e a conclusao dar-se-a de acordo
com o cronograma a ser tragado entre a fiscalizagdo e a empresa contratada, ndo podendo o
contratante estender a montagem por mais de trinta dias;

24.14.1.5. Os servicos deverdo ser executados, de segunda a sexta-feira, no horario de 8:30 as
13:30 horas e de 14h as 18h, conforme orientacao do gestor.

24.15. QUANTO AOS PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA:

24.15.1. Utilizar obrigatoriamente todos os equipamentos e procedimentos dispostos na norma
regulamentadora NR-18;

24.15.2. Estabelecer obrigatoriedade do uso de equipamentos de protecao individual por todas as
pessoas presentes no local da montagem, de acordo com o risco de lesdo decorrente de cada

atividade desenvolvida;

24.15.3. Adotar as recomendagdes dos fabricantes quanto ao uso e manuseio adequados de seus
produtos; e

24.15.4. Conduzir os servigos de acordo com as normas regulamentadoras relativas a seguranga do
trabalho;

24.16. QUANTO A LIMPEZA DO MOBILIARIO:
24.16.1. A limpeza das superficies serd feita com pano imido e sabdo neutro, isento de alcalis
causticos e executados manualmente.

24.17. QUANTO A LIMPEZA DOS LOCAIS DE MONTAGEM E OUTRAS PROVIDENCIAS:
24.17.1. Executar limpeza didria do local de execugdo dos servigos e das dreas adjacentes e a
consequente remogao diaria do entulho;

24.17.2. Remover do local de instalacdo, os materiais e equipamentos, assim como pecas
remanescentes e sobras ndo utilizadas de materiais, ferramentas e acessorios.

24.18. QUANTO A DISTRIBUICAO DO MOBILIARIO:
24.18.1. Apds a montagem, distribuir o mobilidrio conforme planta de layout fornecida pelo gestor
do contrato.

25.0. DAS OBRIGACOES DO ORGAO GERENCIADOR (CONTRATANTE)

25.1. Propiciar todas as facilidades indispensaveis a boa execugao das obriga¢des contratuais,
inclusive permitir o livre acesso do responsavel da CONTRATADA as dependéncias do
CONTRATANTE, desde que devidamente identificados;

25.2. Rejeitar, no todo ou em parte, os materiais entregues em desacordo com as obrigagdes
assumidas pelo fornecedor;

25.3. Fiscalizar e acompanhar a execugao de entrega dos materiais, conforme dispoe o art. 67, da lei
n? 8.666/93;

25.4. Comunicar a empresa fornecedora sobre possiveis irregularidades observadas nos materiais



entregues, para imediata substituigao;

25.5. Verificar as perfeitas condi¢des de funcionamento dos materiais (sujeitos a troca se verificado
qualquer anormalidade);

25.6. Atestar a execugao do objeto do presente ajuste por meio do gestor de contrato;

25.7. Efetuar o pagamento ao CONTRATADO de acordo com as condi¢des de preco e prazos
estabelecidos neste termo de referéncia;

25.8. Aplicar as penalidades por descumprimento do contrato;

Fiscalizar para que, durante a vigéncia do contrato, sejam mantidas as condi¢oes de habilitacao e
qualificacdo exigidas na licitagao;

26.0. DA FISCALIZACAO E GESTAO DO CONTRATO

26.1. Os servigos serao acompanhados e fiscalizados por servidor do Tribunal especialmente
designado pela autoridade competente, que terad seu substituto legal, cabendo-lhes as atribuigoes e
responsabilidades do artigo 67 da Lei n°. 8.666/93, os quais serdo auxiliados, ou ndo, por empresa
terceirizada a ser contratada.

26.2. Cabera ao Fiscal do contrato:

a) emitir a ordem de fornecimento do objeto contratual;

b) verificar a execucao do objeto contratual, visando garantir a qualidade desejada;

¢) atestar e encaminhar as notas fiscais ao setor competente para autorizar os pagamentos;

d) anotar, em registro préprio, as ocorréncias relativas a execu¢ao do contrato, determinando as
providéncias necessarias a correcao das falhas ou defeitos observados;

e) dar imediata ciéncia aos seus superiores e ao drgao de controle, dos incidentes e ocorréncias da
execugao que possam acarretar a imposi¢ao de sangoes ou a rescisao contratual;

f) adotar, junto a terceiros, as providéncias necessarias para a regularidade da execugao do
contrato.

26.3. As decisdes e providéncias que ultrapassarem a competéncia da fiscalizacdo deverdo ser
solicitadas pelo fiscal a autoridade competente, para a adogao das medidas que julgar necessarias.

26.4. A fiscalizagao sera exercida pelo Contratante e nao exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por quaisquer irregularidades, e, na sua ocorréncia, nao
implica corresponsabilidade do Poder Publico ou de seus agentes e prepostos. Ao Contratante se
reserva o direito de rejeitar a execugao do objeto contratual prestado, se em desacordo com os
termos do edital.

26.5. Cabera ao Gestor do contrato:

a) a prorrogacao de Contrato junto a Autoridade Competente (ou as instancias competentes), que
deve ser providenciada antes de seu término, reunindo as justificativas competentes;

b) a comunicagao para abertura de nova licitagdo a area competente, antes de findo o estoque de
bens e/ou a prestagao de servigos e com antecedéncia razoavel;

) ao pagamento de Faturas/Notas Fiscais;

d) a comunicagdo ao setor competente sobre quaisquer problemas detectados na execucao
contratual, que tenham implica¢des na atestagao;

26.5.1. Comunicar as irregularidades encontradas: situagdes que se mostrem desconformes com o
Edital ou Contrato e com a Lej;



26.5.2. Exigir somente o que for previsto no Contrato. Qualquer alteracao de condigao contratual
deve ser submetida ao superior hierdrquico, acompanhada das justificativas pertinentes;

26.5.3. Cuidar das alteragdes de interesse da Contratada, que deverdo ser por ela formalizadas e
devidamente fundamentadas, principalmente em se tratando de pedido de reequilibrio
econdmico-financeiro ou repactuagdo. No caso de pedido de prorrogacao de prazo, deverd ser
comprovado o fato impeditivo da execugao, o qual, por sua vez, deverd corresponder aqueles
previstos no paragrafo primeiro do artigo 57 da Lei 8.666/93 e alteragoes;

26.5.4. Elaborar ou solicitar justificativa técnica, quando couber, com vistas a alteragao unilateral do
Contrato pela Administracao;

26.5.5. Alimentar os sites do Contratante, os sistemas informatizados deste Poder,
responsabilizando-se por tais informagoes, inclusive sempre quando cobradas/solicitadas;

26.5.6. Negociar o Contrato sempre que o mercado assim o exigir e quando da sua prorrogagao,
nos termos da Lei;

26.5.7. Procurar auxilio junto as areas competentes em caso de davidas técnicas, administrativas ou
juridicas;

26.5.8. Documentar nos autos todos os fatos dignos de nota;

26.5.9. Deflagrar e conduzir os procedimentos de finalizagao a Contratada, com base nos termos
Contratuais, sempre que houver descumprimento de suas clausulas por culpa da Contratada,
acionando as instancias superiores e/ou 0s Orgaos Puiblicos competentes quando o fato exigir.

27.0. DAS PENALIDADES

27.1 As licitantes ou contratadas que, por qualquer forma, ndao cumprirem as normas de licitacao
ou dos contratos celebrados estdo sujeitas as seguintes sangdes, assegurados o contraditorio e
ampla defesa, nos termos do Decreto Estadual n® 4.054/2008:

27.1.1 adverténcia;

27.1.2 multa;

27.1.3 suspensdo temporaria de participagdo em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administracao Direta, Autarquica e Fundacional, as Empresas Publicas e Sociedades de Economia
Mista e demais entidades controladas direta ou indiretamente pelo Estado de Alagoas;

27.1.4 declaracgao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracao Publica.

27.2 As sangOes previstas nos subitens 27.1.1, 27.1.3 e 27.1.4 deste instrumento poderao ser
aplicadas juntamente com a sangao de multa.

27.3 A adverténcia consiste em repreensao por escrito imposta pelo nao cumprimento das normas
de licitagdo ou dos contratos celebrados.

27.4 A multa devera ser aplicada pelo ordenador de despesas ou outra autoridade competente, nos
seguintes percentuais e hipdteses:

27.4.1 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia, pelo atraso, na entrega de material ou
execugao de servigos, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente, até o limite de
9,9%, correspondentes a até 30 (trinta) dias de atraso;

27.4.2 0,66 % (sessenta e seis centésimos por cento) por dia, pelo atraso na entrega de material ou
execugao de servigos, calculado, desde o primeiro dia de atraso, sobre o valor correspondente a
parte inadimplente, em carater excepcional e a critério do 6rgao ou entidade interessada, quando
o atraso ultrapassar 30 (trinta) dias;

27.4.3 5% (cinco por cento) por descumprimento do prazo de entrega, calculados sobre o valor
total do contrato ou da Nota de Empenho, sem prejuizo da aplicagao do disposto nos incisos I e II
do art. 5° do supracitado Decreto;



2744 15% (quinze por cento) pela recusa injustificada em assinar o contrato ou retirar o
instrumento equivalente no prazo estabelecido, em entregar total ou parcialmente o material ou
em concluir o servigo, calculados sobre o valor correspondente a parte inadimplente;

27.45 15% (quinze por cento) pela rescisao da avenga, calculados sobre o valor total do contrato
ou da Nota de Empenho; e

27.4.6 20% (vinte por cento) pelo ndao cumprimento de qualquer cldusula do contrato, exceto
quanto ao prazo de entrega, calculados sobre o valor total do contrato ou da Nota de Empenho.
27.5 A multa apenas sera executada apds regular processo administrativo, facultada a defesa prévia
da licitante ou contratada, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, a contar do recebimento da notificacao.
27.6 Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta,
respondera a licitante ou contratada pela sua diferenca, devidamente atualizada pelo Indice Geral
de Precos - Mercado (IGP-M) ou equivalente, a qual serd descontada dos pagamentos
eventualmente a ela devidos ou cobrada judicialmente.

27.7 O atraso, para efeito de calculo de multa, serd contado em dias corridos, a partir do dia
seguinte ao do vencimento do prazo de entrega de material ou execugao de servigos, se dia de
expediente normal no 6rgao ou entidade interessada, ou do primeiro dia util seguinte.

27.8 Em despacho fundamentado do ordenador de despesas do 6rgao ou entidade interessada e
desde que haja justificado interesse ptiblico, podera ser relevada:

27.8.1 — a aplicagao de multa por atraso na entrega de material ou na execugao de servigos nao
superior a 5 (cinco) dias; e

27.8.2 — aplicacdo de multa cujo montante seja inferior ao dos custos de sua imposicao.

27.9 A multa podera ser aplicada juntamente com outras sangdes segundo a natureza e a gravidade
da falta cometida, consoante previsto no subitem 27.2, desde que observado o principio da
proporcionalidade.

27.10 Decorridos 30 (trinta) dias de atraso injustificado na entrega de material ou na execucao de
servigos, a Nota de Empenho ou contrato deverd ser cancelada ou rescindido, exceto se houver
justificado interesse ptblico em manter a avenga, hipdtese em que sera aplicada multa na forma do
subitem 27.4.2.

27.11 A multa prevista no subitem 27.4.5 nao serd aplica nas hipdteses de rescisao contratual que
nao ensejem sangoes.

27.12 A suspensao e o impedimento sao san¢des administrativas que temporariamente obstam a
participacdo em licitagao e a contratacao, sendo aplicadas nos seguintes prazos e hipdteses:

27.12.1 por até 30 (trinta) dias, quando, vencido o prazo da Adverténcia, a licitante ou contratada
permanecer inadimplente;

27.12.2 por até 90 (noventa) dias, quando a licitante deixar de entregar, no prazo estabelecido no
Edital, os documentos exigidos, quer, via fax ou Internet, de forma provisoria, quer, em original ou
copia autenticada, de forma definitiva;

27.12.3 por até 12 (doze) meses, quando a licitante ou contratada ensejar o retardamento da
execugdo do certame, nao mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugao do contrato,
comportar-se de modo inidoneo, fizer declaragao falsa ou cometer fraude fiscal; e

27.12.4 por até 24 (vinte e quatro) meses, quando a licitante ou contratada:

27.12.4.1 apresentar documentos fraudulentos, adulterados ou falsificados nas licita¢des,
objetivando obter, para si ou para outrem, vantagem indevida;

27.12.4.2 praticar atos ilegais ou imorais visando frustrar os objetivos da licitagdo ou da
contratacao; ou

27.12.4.3 for multada, e nao efetuar o pagamento.

27.13 O prazo previsto no item 27.12.4 podera ser aumentado até 5 (cinco) anos.

27.14 A declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar sera aplicada a vista dos motivos



informados na instrugao processual, podendo a reabilitacao ser requerida apos 2 (dois) anos de sua
aplicacao.

27.14.1 A declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar permanecera em vigor enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punigao ou até que seja promovida a reabilitagao perante
a propria autoridade que aplicou a sangao, a qual serd concedida sempre que a contratada ressarcir
0s prejuizos resultantes da sua conduta e depois de decorrido o prazo das sangdes de suspensao e
impedimento aplicadas.

28.0. DAS DISPOSICOES FINAIS

28.1 A participagao nesta licitagao implica a plena aceitagao dos termos e condigoes deste edital e
seus anexos, bem como das normas administrativas vigentes.

28.2 O Contratante se reserva o direito de revogar total ou parcialmente a presente licitagao, tendo
em vista razoes de interesse publico, por motivo de fato superveniente devidamente comprovado,
pertinente e suficiente para justificar tal conduta ou ainda anula-la por ilegalidade, de oficio ou
mediante provocagao de qualquer pessoa, mediante ato escrito e fundamentado, nos termos do
art. 49 da Lei n® 8.666/93 e alteragdes posteriores.

28.3 O CNPJ do Tribunal de Justica do Estado de Alagoas ¢ 12.473.062/0001-08.

28.4 As respostas as peticoes formuladas pelas licitantes serao obrigatoriamente respondidas pelo
Pregoeiro, no prazo de vinte e quatro horas, dando-se ciéncia aos demais licitantes e
permanecendo disponiveis ao conhecimento de qualquer interessado, no endereco indicado no

preambulo deste Edital ou pelo e-mail: licitacao@tjal.jus.br.

28.5 Os casos omissos neste edital, serdo resolvidos pelo (a) Pregoeiro (a), de acordo com o que

reza a Lei Federal n® 10.520/2002, os Decretos Federais niimeros 3.555/2000, 5.450/2005 e
7.892/2013, e, subsidiariamente, a Lei 8.666/93 e suas alteracoes.

28.6 O site oficial do Tribunal de Justica do Estado de Alagoas é www.tjal.jus.br, onde sao
divulgados todos os procedimentos afetos a este certame licitatorio.

28.7 E competente o foro da Comarca de Maceié-AL, para dirimir quaisquer litigios oriundos da
presente licitacao.

Maceio, 21 de Agosto de 2014.

Kétia Maria Diniz Cassiano

Pregoeira


http://www.tjal.jus.br/
mailto:pregao.tj.al@gmail.com
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DEPARTAMENTO CENTRAL DE AQUISICGES

ANEXO1

Modelo de proposta
(papel timbrado da empresa)

AO TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DE ALAGOAS
REF: Edital de Pregao Eletronico n° 092-A/2013
Prezado Senhores,

Apds examinar todas as clausulas e condigdes estipuladas no edital em referéncia,
apresentamos nossa proposta nos termos consignados no mencionado ato convocatdrio e seus
anexos, com os quais concordamos plenamente.

Nossa proposta é valida por 60 (sessenta) dias, contados da data prevista para
entrega dela, sendo o prego ofertado firme e irreajustavel durante sua validade.

Informamos que estao inclusos nos pregos ofertados todos os custos e despesas, tais
como: impostos, taxas, fretes e outra (0)s que incidam sobre o objeto licitado, sendo de nossa
inteira responsabilidade, ainda, os que porventura venham a ser omitidos na proposta ou
incorretamente cotados.

O valor global de nossa proposta é de R$ , Nos termos abaixo:

LOTE I - POLTRONAS, CADEIRAS, LONGARINAS E SOFAS

ITEM DESCRICAO QTD VALOR VALOR
(UND) | UNITARIO | TOTAL
1 Cadeira Fixa sem Bragos 200
2 Cadeira Giratoria para Digitador 200
3 Poltrona Giratdria Espaldar Médio 800
4 Poltrona Fixa Trapezoidal Espaldar Médio com 400
Apoio de Braco
5 Poltrona Giratdria Espaldar Alto 150
6 Poltrona Presidente Encosto Tela com Regulagens 100
e Apoio de Cabeca
7 Poltrona Presidente com Apoio de Cabega (100% 20
couro natural)
8 Poltrona alta com Apoio de Cabega 100
9 Longarina Poltrona 03 lugares com Bragos 100
10 | Longarina Poltrona 02 lugares com Bracos 100




11 | Longarina Poltrona 02 Lugares com Bragos + 50
Mesa Lateral
12 | Sofa 3 Lugares 10
13 | Sofa 2 Lugares 20
14 | Sofd 1 Lugar 100
LOTE II - POLTRONA GIRATORIA COM ASSENTO E ENCOSTO EM TELA
ITEM DESCRICAO QTD VALOR VALOR
(UND) | UNITARIO A TOTAL
50
1 Poltrona Giratoéria com Assento e Encosto em Tela
LOTE III - CADEIRAS E LONGARINAS EM POLIPROPILENO
ITEM DESCRICAO QTD VALOR VALOR
(UND) | UNITARIO | TOTAL
1 Cadeira Fixa 4 Apoios sem Braco em
Polipropileno 200
2 Longarina 02 Lugares em Polipropileno 200
3 Longarina 03 Lugares em Polipropileno 200
4 Longarina 02 Lugares em Polipropileno com
Braco 200
5 Longarina 03 Lugares em Polipropileno com
Braco 200
LOTE IV - MESAS, DIVISORIAS, BALCOES, ARMARIOS E GAVETEIROS
ITEM DESCRICAO QTD VALOR VALOR
(UND) | UNITARIO | TOTAL
1 Mesa Reta 800x700x740mm 30
2 Mesa Reta 1000x700x740mm 100
3 Mesa Reta 1200x700x740mm 500
4 Mesa Reta 1400x700x740mm 500
5 Mesa em “L” 1400x1400x600x600mm 1000
6 Mesa em “L” 1400x1600x600x600mm 30
7 Mesa em “L” 1600x1600x600x600mm 100
8 Mesa de Reuniao Circular @ 1200 x 740MM 100
9 Modulo Mesa de Reunidao Componivel Quadrada 150
-1200x1200x740mm
10 | Modulo Mesa de Reuniao Componivel 100
Retangular - 800x1200x740mm
11 | Modulo Mesa de Reuniao Componivel com Arco 150
-1200x1200x740mm
12 | Mesa Peninsula 1600x2000x 600x800x740mm com 100

Painel Frontal




13 |Mesa Auxiliar para Formacdao de um “L” 100
800x600x740 mm
14 | Mesa de Canto 100
15 | Mesa de Centro 100
16 Armario Alto Fechado 800x490x1610mm 300
17 | Armario Baixo Fechado 800x490x740mm 300
18 Armario Extra Alto Fechado 800x490x2140mm 100
19 | Armario Alto ¥2 Porta 800x490x1610mm 150
20 [ Armario Mesa com Portas 740x600x800mm 100
21 Gaveteiro Fixo com 02 Gavetas — 400x470x360mm 500
22 Gaveteiro Mesa 4 Gavetas - 400x600x750mm 200
23 Gaveteiro  Volante com 03 Gavetas - 1000
400x495x580mm
24 | Suporte para Pasta Suspensa 50
25 Biombo Divisor Cego — 1610x700 x40mm 100
26 | Biombo Divisor Cego — 1610x800 x40mm 50
27 | Biombo Divisor Cego — 1610x1000x40mm 50
28 | Biombo Divisor Cego — 1610x1200x40mm 50
29 Biombo Divisor Meio — Vidro - 1610x 700x40mm 400
30 | Biombo Divisor Meio — Vidro - 1610x 800x40mm 50
31 Biombo Divisor Meio — Vidro - 1610x1000x40mm 50
32 | Biombo Divisor Meio — Vidro - 1610x1200x40mm 100
33 Balcao Alto Reto 1800x800x1100mm 20
34 | Balcao Alto Reto 1400x800x1100mm 20
35 Balcao Alto Reto 1000x800x1100mm 20
36 | Balcao Alto Circular 2200x800x1100mm 60
LOTE V - LIXEIROS
ITEM DESCRICAO QTD VALOR VALOR
(UND) | UNITARIO | TOTAL
1 Lixeiro de Escritorio 1000
2 Lixeiro Alto Basculante 100
LOTE VI - EQUIPAMENTOS DIVERSOS
ITEM DESCRICAO QTD
(UND)
1 Apoio para os Pés 1200
2 Suporte para CPU Ajustavel com Rodizio 20




DAS ESPECIFICACOES TECNICAS

LOTE I - POLTRONAS, CADEIRAS, LONGARINAS E SOFAS

ITEM 01 — Cadeira Fixa sem Bragos

ASSENTO - composto por alma em madeira compensada (espessura minima 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura minima 35mm) de densidade entre 50/60kg/m?,
revestido por capa com ziper em tecido 100% poliéster ou vinil. Dimensdes minimas do assento
440x440mm (L x P);

ENCOSTO - composto por alma injetada em polipropileno (espessura minima 12 mm), estofado
em espuma de poliuretano injetado (espessura minima 35 mm) de densidade entre 50/60kg/m3,
revestido por capa com ziper em tecido 100% poliéster ou vinil. Dimensdes minimas do encosto
440x300mm (L x H);

ESTRUTURA -2 tubos de aco de formato oblongo 16x30mm (espessura minima 1,5mm) dobrados
em formato trapezoidal, que formam base e encosto, sao unidos (solda) por uma estrutura
produzida com 2 tubos de ago 22,2 (espessura minima 1,5mm) dobrados e soldados em forma de
“X”. Quatro sapatas protetoras, produzidas em polipropileno de formato trapezoidal, sao fixadas
na base através de rebites;

FIXACAO - O assento é fixado através da alma de madeira na estrutura por parafusos M6x35mm.
O encosto é fixado na estrutura através de uma chapa de ago (espessura minima 2,7mm) soldada
na mesma por parafusos M6x20mm;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo recebem aplicagao
de pintura eletrostatica epdxi-po lisa fosca, na cor a definir, com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C;

DIMENSOES GERAIS MINIMAS: 510 x 570x 820mm (L x P x H), H do assento: 470mm (em relacio
ao piso).

ITEM 02 - Cadeira Giratoria para Digitador

ASSENTO - Composto por alma em madeira compensada (espessura minima 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura minima 35mm) de densidade entre 50/60kg/m3,
revestido por capa com ziper em tecido 100% poliéster ou vinil. Dimensdes minimas do assento
440x440mm (L x P);

ENCOSTO - Composto por alma injetada em polipropileno (espessura minima 12mm), estofado
em espuma de poliuretano injetado (espessura minima 35mm) de densidade entre 50/60kg/m3,
revestido por capa com ziper em tecido 100% poliéster ou vinil. Dimensdes minimas do encosto
440x300mm (L x H);

ESTRUTURA - Composta por base giratoria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de
vidro, 5 rodizios de duplo giro (J51mm) injetados em nylon 6 para rodizio. Pistao a gas com capa
telescopica produzida em polipropileno injetado e mecanismo de regulagem;

FIXACAO - Encosto fixado através de uma haste em forma de “L” composta por suporte de haste
produzido em chapa de ago dobrada, haste fixa produzida em tubo de ago no formato oblongo de
25x50 (espessura minima 1,5mm), bucha em acetatal e haste reguldvel produzida em tubo de aco
no formato oblongo de 18x43 (espessura minima 1,5mm), sendo a haste reguldvel soldada na
extremidade superior a uma chapa de ago (espessura minima 3mm) e fixada nas 2 porcas garras
da alma do encosto por 2 parafusos M6x420mm, na outra extremidade suporte de haste fixado na
canaleta central através de 2 pinos de giro. Assento fixado no mecanismo através de uma chapa de



aco (espessura minima 3mm) soldada na canaleta do mecanismo da base, por 4 parafusos
M6X40mm;

ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricacdo recebem aplicagao
de pintura eletrostatica epdxi-pd lisa fosca, na cor a definir, com polimerizagao em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C;

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS: Regulagem de altura do assento: com variagao entre 400 a
500mm (em relagdo ao piso), através de pistao a gas, acionamento através de alavanca produzida
em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem de inclinagao do assento: com
variagao entre +1° a -92 e acionamento através da alavanca de regulagem produzida em alma de
ferro chato 6x8mm revestido em nylon e travamento na posi¢ao desejada. Regulagem de altura do
encosto: com variacao entre 360 a 440mm (em relacdo ao assento) por sistema de regulagem
integrada de 6 posi¢coes de altura, acionamento através de botdao localizado na estrutura do
encosto, produzido em polipropileno. Regulagem de inclina¢ao do encosto: com variagao entre 80°
e 105 acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em
nylon. Regulagem de altura dos bragos: com variagio de 75mm por sistema de regulagem
integrada de 6 posicoes, acionamento através de botao, produzido em nylon, localizado na lateral
da haste regulavel dos apoios. (Regulagem de abertura dos bragos: com variagdao de 50mm através
do acionamento de um manipulo abaixo dos apoios, composto por 1 parafuso M8X30mm e um
suporte em polipropileno.

ITEM 03- Poltrona Giratoria Espaldar Médio

ASSENTO - Composto por alma injetada em polipropileno (espessura minima 12mm), estofado
em espuma de poliuretano injetado (espessura minima 67mm) de densidade entre 50/60kg/ms3,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, com costuras horizontais, e contra assento e borda
protetora tnicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do assento
480x490mm (L x P);

ENCOSTO — Composto por alma em madeira compensada (espessura minima 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura minima 55mm) de densidade entre 50/60kg/ms3,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, e contra encosto e borda protetora tinicos produzidos
em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do encosto 460x430mm (L x H);

ESTRUTURA - Composta por base giratdria produzida em nylon 6.6, refor¢ada com 25% de fibra
de vidro, 5 rodizios de duplo giro (J51mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum. Pistao a gas
com capa telescopica produzida em polipropileno injetado, mola amortecedora e possui
mecanismo sincronizado entre assento e encosto com parada em 4 posi¢des e 50mm de curso total;

FIXACAO - A fixagdo do encosto no assento feita através de uma mola produzida em ferro chato
(espessura minima 3”x5/16”). A mola sera fixada no encosto através de parafusos M6X30mm e a
mesma fixada no eixo de regulagem do encosto, na base da cadeira e protegido por capa injetada
em polipropileno;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem aplicagao
de pintura eletrostatica epdxi-po lisa fosca, na cor a definir, com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C;

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS: Regulagem de altura do assento: com variacio entre 410 a
510mm (em relagao ao piso), através de pistdo a gas, acionamento através de alavanca produzida
em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem de altura do encosto: com variagao
entre 430 a 500mm (em relagdo ao assento) por sistema de regulagem integrada de 5 posi¢oes de
altura, acionamento através de cremalheira interna. Regulagem de inclinagdo do assento e encosto
(sincronizado) - acionamento através da alavanca de regulagem com travamento em 4 posigoes.
Com regulagem de intensidade do relax através de manipulo. Regulagem de profundidade do



assento: ajuste de profundidade do assento com curso de 50mm, com 5 posi¢oes de parada, com
acionamento através de alavanca. Regulagem de altura dos bragos: com variagdo 80mm por
sistema de regulagem integrada de 5 posi¢oes e acionamento manual. Regulagem de abertura dos
bragos: com varia¢do de 73mm através de acionamento por manipulo trava.

ITEM 04 - Poltrona Fixa Trapezoidal Espaldar Médio com Apoio de Braco

ASSENTO - Composto por alma injetada em polipropileno (espessura minima 12mm), estofada
em espuma de poliuretano injetado (espessura minima 67mm) de densidade entre 50/60kg/m?,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, com costuras horizontais, e contra assento e borda
protetora unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do assento
480x490mm (L x P), sendo 460mm de profundidade util;

ENCOSTO — Composto por alma em madeira compensada (espessura minima 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura minima 55mm) de densidade entre 50/60kg/ms3,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, contra encosto e borda protetora tinicos produzidos
em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do encosto 460x430mm (L x H);

ESTRUTURA - Composta por 2 tubos dobrados em forma trapezoidal, produzidos em ago O
25,4mm (espessura minima 1,5mm), sendo 1 direito e 1 esquerdo soldados entre si, e soldados
também a canaleta central produzida em chapa de ago (espessura minima 3,4mm) dobrada em
forma de “U”. Recebe 4 sapatas meia cana produzidas em nylon encaixadas na base da estrutura;
FIXACAO - Encosto fixado através de uma haste dobrada em forma de “U” produzida em chapa
de aco (espessura minima 1,9mm), sendo a haste parafusada na extremidade superior a um chapa
em aco unindo nas 2 porcas-garra fixadas na alma do encosto por 2 parafusos M6x30mm e na
extremidade inferior parafusada na canaleta central através de 2 parafusos M10x16mm. O assento
¢ fixado através 2 chapas produzidas em ferro chato (espessura minima 4,76mm) e fixadas por 4
parafusos M6x20mm, sendo as chapas soldadas nas extremidades da canaleta central;
ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagao, recebem aplicacao
de pintura eletrostatica epoxi-po lisa fosca, na cor a definir, com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C;

BRACO APOIO FIXO - composto por estrutura dobrada em forma de “U” produzida em tubo de
a¢o no formato oblongo 18x43mm (espessura minima 1,5mm), soldada a uma chapa de ago
(espessura minima 5mm) para a fixagao na canaleta central através de 4 parafusos M6X16mm, 2
chapas de ago soldadas nas duas extremidades da haste para a fixagdo dos apoios através de 4
parafusos M6X1émm e apoio de brago produzido em poliuretano injetado, medindo
65x247x62mm (L x P x H);

DIMENSOES GERAIS: 635x 612 x 880mm (L com bracos x P x H), H assento: 420mm (em relacao
ao piso), H encosto: 460mm (em relagao ao assento), H encosto: 880mm (em relagao ao piso).

ITEM 05 - Poltrona Giratdria Espaldar Alto

ASSENTO - Composto por alma injetada em polipropileno (espessura minima 12mm), estofado
em espuma de poliuretano injetado (espessura minima 67mm) de densidade entre 50/60kg/m?,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, contra assento e borda protetora tinicos produzidos
em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do assento 480x490mm (L x P), sendo 460mm de
profundidade util;

ENCOSTO — Composto por alma em madeira compensada (espessura minima 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura minima 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, com costuras horizontais, contra encosto e borda
protetora tunicos produzidos em polipropileno injetado. Dimenstes minimas do encosto
450x610mm (L x H);



ESTRUTURA - Composta por base giratoria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de
vidro, apresentando parte superior corrugada, 5 rodizios de duplo giro (J51mm) injetados em
nylon 6 para rodizio. Pistao a gds, com capa telescopica produzida em polipropileno injetado e
mecanismo de regulagem;

FIXACAO - A fixacio do encosto no assento é feita através de uma mola produzida em ferro chato
(espessura minima 3”x5/16”). A mola é fixada no encosto através de parafusos M6X30mm e a
mesma fixada no eixo de regulagem do encosto, na base da cadeira e protegido por capa injetada
em polipropileno;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem pintura
eletrostatica epdxi-p¢ lisa fosca, na cor a definir, com polimeriza¢ao em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C;
CARACTERISTICAS ESPECIFICAS: Regulagem de altura do assento: com variacio entre 410 a
510mm (em relacdo ao piso), através de pistdo a gas, acionamento através de alavanca produzida
em alma de barra de ago trefilado 6x8mm revestido em polipropileno. Regulagem de inclinagao
do assento com travamento na posi¢ao desejada - acionamento através da alavanca de regulagem
produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem de altura do encosto:
com variagdo entre com variagao entre (em relacdao ao assento) por sistema de cremalheira (sem
necessidade de botao para acionamento) interna de regulagem integrada de 6 posi¢des de altura.
Regulagem de inclinagdo do encosto: com variacdo de 90° a 115° (em relacdo ao assento
acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon.
Regulagem de altura dos bragos: com variagdo de 70mm por sistema de trava em 6 posi¢des e
acionamento manual. Regulagem de abertura dos bragos: com variagao de 73mm através de
acionamento por manipulo trava.

ITEM 06 - Poltrona Presidente Encosto Telado com Regulagens e Apoio de Cabeca

ASSENTO - Moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em
madeira compensada (espessura minima 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado
(espessura minima 46mm), de densidade entre 50/60kg/m?3 (moldado sob pressao, expandido por
agua, método este que elimina o uso de solventes tdxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou couro sintético. Dimensoes do assento 480x460mm (L x P), podendo variar
2cm para mais ou para menos. ENCOSTO - Com suporte composto por trés partes. Suporte
superior produzido em tubo de ago J 7/8” (ou superior - espessura minima 9mm), dobrado em
forma de “U”. Suporte inferior também produzido em tubo de aco & 7/8” (ou superior - espessura
minima 1,9mm) e dobrado em forma de “U”, com dois tubos de ago @18mm (ou superior
espessura minima 1,9mm) encaixados nas extremidades do mesmo para a fixagdo do suporte
superior e uma chapa de ago soldada no centro para a fixagdo do encosto no mecanismo. Travessa
de suporte para o tecido do encosto produzida em tubo de ago & 5/8” (ou superior - espessura
minima 1,5mm) em forma de arco, com duas buchas produzidas em tubo de ago @ 7/8” (ou
superior - espessura minima 1,9mm) soldadas nas extremidades, para ser encaixada nos dois tubos
das extremidades do suporte inferior. Estrutura fixa com tela flexivel altamente resistente 100%
poliéster, medindo 448x610mm. Possui apoio de cabeca produzido em poliuretano injetado
encaixado no encosto, medindo aproximadamente 290x85x115mm (L x P x H);

ESTRUTURA - Composta por base giratdria injetada em nylon 6.6 (ou superior), refor¢ada com
25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo giro (J51Imm — ou superior) injetados em nylon 6 (ou
superior) com suporte em polipropileno. Pistao a gas constituido por suporte em chapa de ago
(espessura minima 1,9mm), protegido por tubo industrial de @50mm (ou superior - espessura
minima 1,5mm), capa telescdpica produzida em polipropileno injetado e mecanismo de
regulagem. Apoio reguldvel composto por haste fixa, haste mdvel e apoios. Haste fixa produzida



em tubo de aco redondo & 1 %2” (ou superior - espessura minima 1,5mm) estruturado por uma
chapa de ago (espessura minima 2,7mm) encaixada internamente no tubo e dobrado em forma de
“L”, sendo a haste fixada no mecanismo através de parafusos M8x16mm. Haste movel formada
por duas chapas de ferro trefilado (espessuras 7/8”x1/4 e 7/8”x3/16”) soldadas entre si formando
um “T”, uma mola para o travamento produzida em ago e um dispositivo com trava e um sem
trava produzidos em ABS. Mecanismo encaixado em uma capa de acabamento produzida em
polipropileno. Sistema fixado no tubo da haste fixa através de um parafuso auto-atarraxante
3,5x13mm. Apoios produzidos em poliuretano e fixados no brago através de parafusos M6x16mm.
Regulagens do Apoio Lombar: profundidade com variagdo de 25mm e altura com variagao de
100mm;

FIXACAO- Fixagdo do encosto no assento feita através da chapa soldada no suporte inferior, presa
ao mecanismo através de parafusos M8x16mm;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagao, recebem a aplicagao
de pintura eletrostatica epoxi-pd lisa fosca, na cor a definir, com polimerizagao em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C;

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS: Regulagem do Assento: altura com variagio entre 420 a
520mm (em relacdo ao piso) com acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro
chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem do Assento e encosto: inclinagao sincronizada entre
assento e encosto na proporgao 2:1 com acionamento através de alavanca produzida em alma de
ferro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem dos Bragos: altura dos bragos com variagao
80mm por sistema de regulagem integrada de 5 posigoes.

ITEM 07 — Poltrona Presidente com Apoio de Cabeca (100% Couro Natural)

ASSENTO — Moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em
madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura
46mm) de densidade entre 50/60kg/m?® (moldado sob pressao, expandido por dgua, método este
que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em couro
natural. Dimensodes do assento 510x500mm (L x P), sendo 425mm de profundidade ttil;

ENCOSTO - Moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em
madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura
35mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob pressao, expandido por agua, método este
que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em couro
natural. Dimensdes do encosto 510x600mm (L x H);

APOIO DE CABECA - Alma em madeira compensada de 12mm de espessura, estofado em
espuma de poliuretano injetado de densidade 60g/cm?, e revestido em couro natural, medindo
320x75x240mm;

ESTRUTURA - Composta por base giratoria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de
vidro, 5 rodizios de duplo giro (J5Imm) injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em nylon
com refor¢o em poliuretano para rodizio de piso frio (maior resisténcia a abrasao) com o suporte
em polipropileno. Pistao a gas que atende as normas internacionais de qualidade e seguranca,
constituido por suporte em chapa de ago (espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de
I50mm (espessura 1,5mm), capa telescdpica produzida em polipropileno injetado e mecanismo de
regulagem; FIXACAO - A fixagdo do encosto no assento é feita através de uma mola produzida em
chapa de ago fixada por parafusos 6X20mm. O assento é fixado no mecanismo por parafusos
M6X20mm;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagao, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacao de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizacao em estufa



na temperatura de aproximadamente 210°C;

BRACO FIXO EM COURO - possui alma em forma de “L” produzida em madeira compensada
(espessura 12mm), estofada em espuma de poliuretano de 35mm de espessura (expandido por
agua, método este que elimina o uso de solventes tdxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido couro. O brago ¢ fixado através de uma chapa de ago (espessura 4,75mm) dobrada em
forma de “L”, parafusada na alma do brago e na canaleta da estrutura. Regulagem de altura do
assento: com variacdo entre 410 a 510mm (em relacdo ao piso), através de pistdo a gas,
acionamento através de alavanca produzida em alma de barra de ago trefilado 6x8mm revestido
em polipropileno;

REGULAGEM DO ENCOSTO/ASSENTO - inclinagao do encosto/assento (sincronizado) acionado
por manipulo e intensidade (pressdao) do relax por manipulo de giro. Regulagem do apoio de
cabeca — inclinagao (manualmente).

ITEM 08 - Poltrona Alta com Apoio de Cabeca

ASSENTO- moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para acompanhar o
contorno do corpo, medindo 535 x 480 x 30mm (L x P x H), produzido em poliuretano de
densidade entre 70/80kg/m3 e revestido em couro. Regulagem de altura: de curso 130mm, entre
407 e 537mm (em relacdo ao piso). Regulagem de profundidade: de curso 55mm, entre 415 e
470mm (do encosto a extremidade frontal do assento).

ENCOSTO- moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para acompanhar o
contorno do corpo, medindo 535 x 457 x 18mm (L x H em relacao ao assento), produzido em
poliuretano de densidade entre 70/80kg/m? e revestido em couro.

BRACOS — Possuem regulagem de altura simétrica (2 bragos em conjunto) e em 6 posi¢des, através
de catraca, sem botdes. Regulagem de inclina¢do automatica, com estrutura vinculada ao encosto,
permitindo que os bragos fiquem na mesma posi¢ao durante inclinagdo da cadeira. Estrutura em
aluminio & 27,9mm e espessura 3,56mm. Apoios de brago injetados em poliuretano medindo 254 x
117mm (P x L).

Regulagem de altura: de curso 150mm, entre 130 e 280mm (em relacdo ao assento)

APOIO DE CABECA - Com ajuste automatico de altura e inclinagdo conforme a inclinagao da
cadeira. Regulagem de altura: de curso 127mm

ESTRUTURA — composta por base giratdria @ 635mm, produzida em aluminio com acabamento
polido, 5 rodizios de duplo giro @ 63mm. Pistdao a gas que atende as normas internacionais de
qualidade e seguranca, protegido por tubo industrial e mecanismo de regulagem.

MECANISMO DE REGULAGEM - Com ajuste automatico da tensdo de inclinagao conforme peso
do usudrio. Regulagem de inclinagao: entre 100° e 129°

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagao, recebem tratamento
desegraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagao de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa
na temperatura de aproximadamente 210°C. Em tecido 100% poliéster ou vinil. Dimensdes Gerais:
Largura: 692mm, Profundidade: 635mm, Altura: 1093 -1346mm.

ITEM 09 - Longarina Poltrona 03 Lugares com Bragos

ITEM 10 - Longarina Poltrona 02 Lugares com Bragos

ASSENTO - Composto por alma injetada em polipropileno (espessura minima 12mm), estofada
em espuma de poliuretano injetado (espessura minima 67mm) de densidade entre 50/60kg/ms3,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, contra assento e borda protetora tnicos produzidos
em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do assento 480x490mm (L x P), sendo 460mm de
profundidade 1til;



ENCOSTO — Composto por alma em madeira compensada (espessura minima 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura minima 55mm) de densidade entre 50/60kg/ms3,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, com costuras horizontais, contra encosto e borda
protetora unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do encosto
460x430mm (L x H);

ESTRUTURA - Estrutura do assento/encosto: composta por base suspensa em forma de “U”
produzida em tubo de ago & 7/8”, soldadas em uma canaleta produzida em chapa de ago também
dobrada em forma de “U”. Duas chapas de fixagdo do assento, em ago, sao soldadas nas
extremidades da canaleta. Estrutura da base da longarina: composta por travessa central horizontal
produzida em tubo de ago 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de aco redondo O 2”
soldados na mesma. Duas bases produzidas em aluminio, encaixadas nas colunas verticais. Recebe
parafusos 4,8x75mm para fixagdo no piso (modelo auditério);

FIXACAO - A fixacdo do encosto no assento feita através de uma haste produzida em tubo de
formato oblongo 18x43mm. O encosto possui duas porcas garras fixadas na alma (na parte de tras
da mesma) onde se fixa a haste, através de parafusos M6x20mm e a mesma serd presa na travessa
central horizontal da longarina em uma canaleta produzida em chapa de a¢o assento através de
parafusos M10x16mm, presa a uma bragadeira em chapa de ago por parafusos Mé6xl6mm. O
assento € fixado na travessa central horizontal da longarina pela mesma canaleta onde se fixa o
encosto;

ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo recebem pintura
eletrostatica epdxi-po lisa fosca, na cor a definir, com polimeriza¢ao em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Em tecido 100% poliéster ou vinil;

BRACO FIXO TRAPEZOIDAL- em formato trapezoidal, produzido com alma em ferro chato,
revestido em poliuretano injetado.

ITEM 11 - Longarina Poltrona 02 Lugares com Bragos + Mesa Lateral

ASSENTO - Composto por alma injetada em polipropileno (espessura minima 12mm), estofada
em espuma de poliuretano injetado (espessura minima 67mm) de densidade entre 50/60kg/ms3,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, contra assento e borda protetora tinicos produzidos
em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do assento 480x490mm (L x P), sendo 460mm de
profundidade util;

ENCOSTO — Composto por alma em madeira compensada (espessura minima 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura minima 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?3,
revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, com costuras horizontais, contra encosto e borda
protetora unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes minimas do encosto
460x430mm (L x H);

ESTRUTURA - Estrutura do assento/encosto: composta por base suspensa em forma de “U”
produzida em tudo de ago @ 7/8”, soldadas em uma canaleta produzida em chapa de ago também
dobrada em forma de “U”. Duas chapas de fixagdo do assento, em ago, sdao soldadas nas
extremidades da canaleta. Estrutura da base da longarina: composta por travessa central
horizontal produzida em tubo de ago 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de ago redondo &
2” soldados na mesma. Duas bases produzidas em aluminio, encaixadas nas colunas verticais.
Recebe parafusos 4,8x75mm para fixagao no piso (modelo auditério);

FIXACAO - A fixagdo do encosto no assento feita através de uma haste produzida em tubo de
formato oblongo 18x43mm. O encosto possui duas porcas garras fixadas na alma (na parte de tras
da mesma) onde se fixa a haste, através de parafusos M6x20mm e a mesma sera presa na travessa
central horizontal da longarina em uma canaleta produzida em chapa de ago assento através de
parafusos M10x16mm, presa a uma bragadeira em chapa de ago por parafusos Mé6xl6mm. O



assento € fixado na travessa central horizontal da longarina pela mesma canaleta onde se fixa o
encosto;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagao recebem pintura
eletrostatica epdxi-po lisa fosca, na cor a definir, com polimeriza¢ao em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Em tecido 100% poliéster ou vinil;

BRACO FIXO TRAPEZOIDAL — Em formato trapezoidal, produzido com alma em ferro chato,
revestido em poliuretano injetado;

TAMPO - Com formato de retangular (480x480mm), constituido em aglomerado ou MDP de
25mm de espessura minima com acabamento nas duas faces em BP. As faces laterais dos tampos
recebem fita de borda reta, produzida em PVC, com espessura de Imm e as faces frontais e
posterior com espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superiores e inferior.

ITEM 12 - Sofa 3 lugares

ITEM 13 - Sofa 2 lugares

ITEM 14 - Sofa 1 lugar

ASSENTO - Moldado anatomicamente ¢ composto por alma em madeira compensada (espessura
minima 18mm), estofada em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/m?3
(expandido por 4agua), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do assento medindo
aproximadamente 600x530x160mm (L x P x H), sendo, no minimo, 460mm de profundidade ttil do
assento;

ENCOSTO - Moldado anatomicamente, composto por alma em madeira compensada (espessura
minima 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/m3
(expandido por dagua), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do encosto medindo
aproximadamente 600x130x460mm (L x P x H);

BRACO - Composto por alma em madeira compensada (espessura minima 25mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado de densidade 60g/cm? revestido em tecido ou vinil medindo
120x677x630mm (L x P x H), aproximadamente;

PAINEL FRONTAL E POSTERIOR - Produzido em aglomerado (espessura minima 18mm),
revestidos em tecido ou vinil;

NIVELADOR DE ALTURA — Composto por parafuso M8X20mm e base em polipropileno. Fixacao
feita através de uma chapa de ago fixada no brago da poltrona através de parafusos auto-
tarrachantes, possuindo um furo com rosca para a fixagao do nivelador;

FIXACAO - Fixacdo do encosto no assento feita através de uma mola produzida em ferro chato
(espessura minima 8mm) e fixada através de buchas metalicas cravadas na almas dos mesmos por
parafusos M6X20mm. Assento fixado em duas estruturas produzidas em tubo de ago retangular
30x70mm (espessura minima 1,9mm) com uma chapa de ago soldada no centro para a fixagao do
assento através de parafuso auto-atarrachante e nas extremidades soldadas duas chapas de ago
para a fixacdo dos bragos através de parafusos M6X50mm. Painéis frontal e posterior para
acabamento fixados através de buchas plasticas fixadas nos mesmos e parafusos auto-
atarrachantes;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricacdo, recebem a aplicagao
de pintura eletrostatica epoxi-p6 lisa fosca, na cor a definir, com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

LOTE IT - POLTRONA GIRATORIA COM ASSENTO E ENCOSTO EM TELA




ITEM 01 - Poltrona Giratoria com Assento e Encosto em Tela

ASSENTO - O material da tela é composto por uma mistura do fio do spandex e do poliéster
entrelacadas. O amortecedor é moldado em espuma de uretano é fixado a extremidade frontal do
assento por baixo da tela. Altura do assento — O Elevador pneumatico pode ser de: 365x495mm
para profundidade de 400mm; 380x400mm para profundidade de 430mm e 470mm, controlado
por uma alavanca ao lado do braco;

ENCOSTO - O material da tela é composto por uma mistura do fio do spandex e do poliéster
entrelacadas. Dimensdes minimas do encosto. Altura do encosto - para profundidade de 400mm -
480mm, para profundidade de 430mm — 510mm e para profundidade de 470mm — 570mm. Com
ajuste Lombar e Posture fit.

BASE - Cruzeta em polimero termoplastico injetado refor¢ado com vidro; mecanismo de inclinagao
permite que o corpo gire nos tornozelos, nos joelhos, e na base da coluna, dando suporte
ergonomico;

APOIO - Apoio de bragos ajustaveis em espuma injetada de poliuretano. Ajustaveis em altura e
angulagao lateral. Apoio de Lombar — Realizada através do frame exterior onde possui trilhos que
aceitam a almofada, onde a almofada possui ajuste de altura e intensidade. Apoio Pélvico — Com
suporte ergondmico para a parte inferior da coluna.

RODIZIOS - Em nylon com capa em “soft” poliuretano. Para piso frio e carpete;

BRACO - Alavanca com ajuste independente em uma escala de até 100mm, com rotacao de 17°
interno e 15° externo. Na cor preto/smoke

CARGA - Superior a 130 Kg;

BASE/MOLDURA - Base em aluminio polido ou pintado na cor grafite/titanio e Moldura na cor
grafite/titanio/smoke;

LOTE III - CADEIRAS E LONGARINAS EM POLIPROPILENO

ITEM 01 - Cadeira Fixa 4 Apoios sem Bra¢o em Polipropileno

ASSENTO - Em polipropileno. Dimensoes minimas do assento 440x440mm (L x P); ENCOSTO -
Em Polipropileno. Dimensdes minimas do encosto 440x300mm (L x H); ESTRUTURA - 2 tubos de
aco de formato oblongo 16x30mm (espessura minima 1,5mm) dobrados com quatro apoios, que
formam base e encosto, sao unidos (solda) por uma estrutura produzida com 2 tubos de ago J22,2
(espessura minima 1,5mm) dobrados e soldados”. Quatro sapatas protetoras, produzidas em
polipropileno, sdo fixadas na base; FIXACAO - O assento ¢ fixado a estrutura por seis parafusos. O
encosto € fixado na estrutura através de encaixe;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo recebem aplicagao
de pintura eletrostatica epdxi-p¢ lisa fosca, na cor a definir, com polimeriza¢ao em estufa;
DIMENSOES GERAIS: 510 x 570x 820mm (L x P x H), H do assento: 470mm (em relacdo ao piso).

ITEM 02 - Longarina 02 Lugares em Polipropileno

ITEM 03 - Longarina 03 Lugares em Polipropileno

ASSENTO - Em polipropileno. Dimensdes minimas do assento 440x440mm (L x P);

ENCOSTO - Em Polipropileno. Dimensoes minimas do encosto 440x300mm (L x H);

FIXACAO - O assento é fixado a estrutura por seis parafusos. O encosto é fixado na estrutura
através de encaixe;

ESTRUTURA- estrutura do assento/encosto: composta por base suspensa em forma de “U”
produzida em tudo de aco J 7/8”, soldadas em uma canaleta produzida em chapa de ago também



dobrada em forma de “U”. Duas chapas de fixagdo do assento, em ago, sao soldadas nas
extremidades da canaleta. Estrutura da base da longarina: composta por travessa central
horizontal produzida em tubo de ago 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de ago. Duas
bases produzidas em ago, encaixadas nas colunas verticais. Recebe quatro sapatas protetoras em
nylon, encaixadas em cada base;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo recebem aplicagao
de pintura eletrostatica epoxi-p¢ lisa fosca, na cor a definir, com polimerizagao em estufa.

ITEM 04 - Longarina 02 Lugares em Polipropileno com Brago

ITEM 05 - Longarina 03 Lugares em Polipropileno com Brago

ASSENTO - Em polipropileno. Dimensdes minimas do assento 440x440mm (L x P);

ENCOSTO - Em Polipropileno. Dimensdes minimas do encosto 440x300mm (L x H); FIXACAO -
O assento é fixado a estrutura por seis parafusos. O encosto é fixado na estrutura através de
encaixe;

ESTRUTURA- estrutura do assento/encosto: composta por base suspensa em forma de “U”
produzida em tudo de ago J 7/8”, soldadas em uma canaleta produzida em chapa de ago também
dobrada em forma de “U”. Duas chapas de fixagdo do assento, em ago, sao soldadas nas
extremidades da canaleta. Estrutura da base da longarina: composta por travessa central horizontal
produzida em tubo de aco 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de aco. Duas bases
produzidas em ago, encaixadas nas colunas verticais. Recebe quatro sapatas protetoras em nylon,
encaixadas em cada base;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo recebem aplicagao
de pintura eletrostatica epdxi-p¢ lisa fosca, na cor a definir, com polimeriza¢ao em estufa;

BRACO- injetado em poliamida natural (nylon), formando um “L”, medindo 390x35x90mm e
20mm de espessura minima.

LOTE IV - MESAS, DIVISORIAS, BALCOES, ARMARIOS E GAVETEIROS

ITEM 01 — Mesa Reta 800x600x740mm

ITEM 02 — Mesa Reta 1000x700x740mm

ITEM 03 — Mesa Reta 1200x700x740mm

ITEM 04 — Mesa Reta 1400x700x740mm

TAMPO - Com formato de retangular, constituido em aglomerado ou MDP de 25mm de espessura
minima com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), na cor cinza, preto ou madeirado. As faces laterais dos tampos receberao fita de
borda reta, produzida em PVC, com espessura de 3mm e as faces frontais e posterior receberao fita
de borda reta, produzida em PVC, com espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades
superiores e inferior, de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt.
Possui furo para passagem de fiagao de 50mm a 60mm de didmetro, com acabamento produzido
em ABS ou polipropileno; ESTRUTURA — Auto-portante, composta por 2 cavaletes e 1 travessa
horizontal estrutural;

CAVALETES SAO CONSTITUIDOS POR: Perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical,
canaleta p/ cabeamento e pata;

PERFIL SUPERIOR - Dobrado, produzido em chapa de ago, medindo aproximadamente
62x276x39x1,9mm (L x P x H x E), possui furagao na parte superior para fixagdao no tampo, é
fixado na coluna por solda Mig;

PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL - Possui formato retangular, ¢ produzido em aco medindo



aproximadamente 62x15x60X1,5mm (L x P x H x E), soldado no centro do perfil superior e na
extremidade superior da abertura central coluna vertical. Neste perfil serdo encaixadas e fixadas as
travessas estruturais;

COLUNA VERTICAL - Formato eliptico, produzida em chapa de ago estampada, medindo
aproximadamente 130x58x630x1,5mm (L x P x H x E). Na parte inferior interna da coluna ¢é
soldada uma chapa de formato eliptico, medindo aproximadamente 100x42x3,8mm (L x P x E),
com 2 furos centrais 70mm distantes entre si, para fixagao na pata. A coluna possui uma abertura
central, dentro da qual é encaixada a canaleta p/ cabeamento;

CANALETA - Possui formato em “C” medindo aproximadamente 35x12x545mm (L x P x H),
injetada em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por
tampa removivel, medindo aproximadamente 42x7,2x520mm (L x P x H) injetada em ABS e
encaixada no perfil;

PATA (base) — Estampada, sem ponteiras e cortada a laser, medindo aproximadamente 580 x 65mm
(na parte central da pata) x 1,9mm (L x P x E), contendo 2 furos centrais 70mm distantes entre si (p/
fixagdo na coluna vertical por parafusos ou qualquer outro sistema que permita sua troca quando
necessario e nunca através de solda). Em cada extremidade inferior da pata € soldado um perfil em
“L” de 1,9mm de espessura, no qual sera fixada uma porca para receber o nivelador de altura, por
rosca quadrada M8 e parafuso M8x25mm produzido com base em polipropileno. A sapata deve ter
diametro de 35mm aproximadamente. A mesa deve conter 2 patas com 580mm largura,
aproximadamente;

TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURALIS - Sao formadas por perfil externo (travessa), perfil
interno e dispositivo de montagem;

PERFIL EXTERNO - Em formato retangular medindo aproximadamente 60x15x1,5mm (H x P x E),
produzido em ago com comprimento 634mm aproximadamente.

PERFIL INTERNO - Produzido em chapa de aco medindo aproximadamente 350x51,2x3,4mm (L x
H x E);

DISPOSITIVO DE MONTAGEM - Linearmente os perfis sao unidos através de dispositivo de
montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos M6x6mm com a fungao de ajuste do comprimento
de no minimo 300mm;

FIXACAO - O tampo ¢ fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e de buchas
metdlicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por parafusos Méx16mm para cada
cavalete. A parte inferior é unida na coluna vertical por 2 parafusos M10x20mm. Painel frontal
600mm x 235mm x 25mm, para mesa com 800mm de largura, 800mm x 235mm x 25mm, para mesa
com 1000mm de largura, 1000mm x 235mm x 25mm, para mesa com 1200mm de largura, 1200mm
X 235mm x 25mm, para mesa com 1400mm de largura, produzido em aglomerado ou MDP de
25mm de espessura minima, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao e laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de Imm, coladas
pelo processo Hot Melt. O painel frontal é fixado através de 2 perfis cantoneira, produzidos em
chapa de ago dobrada, medindo aproximadamente 162,4x162,4x2,6mm, fixados por 2 parafusos
M6x12mm no tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no painel;
ACABAMENTO: Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabrica¢ao recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-p¢ lisa fosca, na cor a definir, com
polimerizacao em estufa em temperatura de aproximadamente 210°C.

ITEM 05 — Mesa em “L” 1400x1400x600x600mm
ITEM 06 — Mesas em “L” 1400x1600x600x700mm



ITEM 07 — Mesa em “L” 1600x1600x600x700mm

TAMPO - Unico, com formato de "L", constituido em aglomerado ou MDP de 25mm de espessura
minima com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), na cor cinza, preto ou madeirado. As faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta, produzida em PVC, com espessura de 3mm e a face frontal e posterior recebem fita de borda
reta, produzida em PVC, com espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superiores e
inferior, de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt. Possui furo
para passagem de fiacdo de 50mm a 60mm de diametro com acabamento produzido em ABS ou
polipropileno;

ESTRUTURA - Auto-portante, composta por 3 cavaletes e 2 travessas horizontais estruturais;
CAVALETES SAO CONSTITUIDOS POR - Perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical,
canaleta p/ cabeamento e pata;

PERFIL SUPERIOR - Dobrado, produzido em chapa de ago, medindo aproximadamente
62x276x39x1,9mm (L x P x H x E), possui furagao na parte superior para fixagdao no tampo, é
fixado na coluna por solda Mig;

PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL - Possui formato retangular, ¢ produzido em aco medindo
aproximadamente 62x15x60X1,5mm (L x P x H x E), soldado no centro do perfil superior e na
extremidade superior da abertura central coluna vertical. Neste perfil serdo encaixadas e fixadas as
travessas estruturais;

COLUNA VERTICAL - Formato eliptico, produzida em chapa de ago estampada, medindo
aproximadamente 130x58x630x1,5mm (L x P x H x E). Na parte inferior interna da coluna ¢é
soldada uma chapa de formato eliptico, medindo aproximadamente 100x42x3,8mm (L x P x E),
com 2 furos centrais 70mm distantes entre si , para fixagdo na pata. A coluna possuird uma
abertura central, dentro da qual serd encaixada a canaleta para cabeamento;

CANALETA - Possui formato em “C” medindo aproximadamente 35x12x545mm (L x P x H),
injetada em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por
tampa removivel, medindo aproximadamente 42x7,2x520mm (L x P x H) injetada em ABS e
encaixada no perfil;

PATA (base) — Estampada, sem ponteiras e cortada a laser, medindo 580 x 65 (na parte central da
pata) x 1,9mm (L x P x E), contendo 2 furos centrais 70mm distantes entre si (p/ fixagdo na coluna
vertical por parafusos ou qualquer outro sistema que permita sua troca quando necessario e nunca
através de solda). Em cada extremidade inferior da pata é soldado um perfil em “L” de 1,9mm de
espessura, no qual sera fixada uma porca para receber o nivelador de altura, por rosca quadrada
M8 e parafuso M8x25mm produzido com base em polipropileno. A sapata deve ter diametro de
aproximadamente 35mm. A estagao deve conter 3 patas com aproximadamente 580mm largura;
TRAVESSAS HORIZONTAIS - Sao formadas por perfil externo (travessa), perfil interno,
dispositivo de montagem e perfil jungao 90%

PERFIL EXTERNO - Em formato retangular medindo aproximadamente 60x15x1,5mm (H x P x E),
produzido em ago sendo 01 com comprimento 1234mm (frontal) e a outra com comprimento
734mm (lateral) aproximadamente;

PERFIL INTERNO - Produzido em chapa de aco medindo aproximadamente 350x51,2x3,4mm (L x
H x E);

DISPOSITIVO DE MONTAGEM - Linearmente os perfis sao unidos através de dispositivo de
montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos Mé6x6mm com a fungao de ajuste do comprimento
de no minimo 300mm;

PERFIL JUNCAO 90° - Perpendicularmente (jungao 90° das estruturas) os perfis sao unidos através
de perfil em “L”, produzido em chapa de ago de 3,4mm de espessura soldado na extremidade do



perfil interno e sobreposto ao perfil externo;

FIXACAO - O tampo é fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e de buchas
metdlicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por parafusos Méx16mm para cada
cavalete. A parte inferior é unida na coluna vertical por 2 parafusos M10x20mm. Painel frontal
1200mm x 235mm x 25mm produzido em aglomerado ou MDP de 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao na cor (padrao existente) e laterais
recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de Imm, coladas pelo processo
Hot Melt. O painel frontal é fixado através de 2 perfis cantoneira, produzidos em chapa de aco
dobrada, medindo aproximadamente 162,4x162,4x2,6mm, fixados por 2 parafusos M6x12mm no
tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no painel;

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagao recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-p¢ lisa fosca, na cor a definir, com
polimerizagao em estufa em temperatura de aproximadamente 210°C.

ITEM 08 — Mesa para Reuniao Circular @ 1200 x 740MM

TAMPO - com formato circular, constituido em aglomerado ou MDP de 25mm de espessura com
acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP), na
cor cinza, preto ou madeirado. As faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta, produzida
em PVC, com espessura minima de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superiores e inferiores,
de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt. Possui se necessario,
furo para passagem de fiacao de 50mm a 60mm de diametro com acabamento produzido em ABS
ou polipropileno. O tampo possui em sua face inferior buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos para fixagao do mesmo a estrutura;

ESTRUTURA - Auto-portante composta por 1 cavalete central de coluna redonda de ¥4~
(espessura 1,9mm), recebendo na base inferior, 4 “patas” soldadas, de formato concavo formando
“cruz”, estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura), possuindo 4 niveladores
de altura com rosca M8X37mm produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna
¢ soldada a uma chapa em “L” (2,7mm de espessura), por solda MAG, através da qual o cavalete
sera fixado ao tampo. Fixagao o tampo € fixado na estrutura através das chapas em “L” da coluna e
de 4 buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm
para cada cavalete.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricacao recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagao de pintura eletrostatica epdxi-po lisa fosca, na cor a definir, com
polimerizacao em estufa em temperatura de aproximadamente 210°C.

ITEM 09 — Mesa para Reunido Componivel Quadrada -1200x1200x740mm

ITEM 10 — Mesa para Reunido Componivel Retangular - 800x1200x740mm

TAMPO - Tampo ¢é constituido em aglomerado ou MDP de 25mm de espessura com acabamento
nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP), na cor cinza,
preto ou madeirado. As faces laterais dos tampos receberao fita de borda reta, produzida em PVC,
com espessura minima de Imm e as fases frontais e posterior receberao fita de borda reta,
produzida em PVC, com espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superiores e inferior,
de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt;

FIXACAO - O tampo é fixado na estrutura em sua parte inferior por buchas metalicas M6éx13mm
embutidas para receber os parafusos para fixagao do mesmo a estrutura;



SUSTENTACAO - A Estrutura de sustentacdo do tampo é feita por 01 cavalete e 1 travessa
horizontal. O cavalete devera ser formado por uma coluna central em tubo de ago redondo com no
minimo 1,5mm de espessura e 100mm de didmetro, soldado a 02 patas inferiores e 03 superiores
produzida em chapa de ago com no minimo 1,5mm de espessura com fechamento frontal na
mesma chapa formando uma estrutura de formando uma estrutura de formato arredondado na
parte frontal. Na base inferior da pata inferior devera possuir chapa de ago de fechamento,
estampada, soldada na pata para receber porca metdlica soldada na chapa de fechamento, ficando
embutida para receber niveladores de altura, medida M8x40 (ou similar), com base em
polipropileno com diametro minimo de 34 mm. Os cavaletes deverdo ser ligados entre si através
de travessa horizontal medindo no minimo 40x60mm, fabricadas em tubo de ac¢o com no
minimo 1,5mm de espessura.

FIXACAO DO TAMPO - As fixacdes dos dois elementos tampo e estrutura sio feitos através de
buchas metdlicas M6x13mm cravadas na parte inferior do tampo e unidas ao cavalete através de
parafusos RM M6x45mm ou M6x35mm de ferro zincado e na travessa por parafusos M6x12mm.
Todos os parafusos de fixagao devem ser fixados através de buchas metalicas e nunca direto na
madeira.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagao recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagao de pintura eletrostatica epdxi-p6 lisa fosca, na cor a definir, com
polimerizacao em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C . Todo material devera ter
perfeito acabamento, sem rebarbas.

ITEM 11 — Mesa para Reunidao Componivel com Arco - 1200x1200x740mm

TAMPO - Tampo com formato retangular, constituido em aglomerado ou MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), na cor cinza, preto ou madeirado. As faces laterais dos tampos receberao fita de
borda reta, produzida em PVC, com espessura minima de 1Imm e as fases frontais e posterior
receberao fita de borda reta, produzida em PVC, com espessura de 3mm e raio de 3mm nas
extremidades superiores e inferior, de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo
processo Hot Melt;

FIXACAO - O tampo é fixado na estrutura em sua parte inferior por buchas metalicas M6éx13mm
embutidas para receber os parafusos para fixagao do mesmo a estrutura;

SUSTENTACAO - A Estrutura de sustentacdo do tampo é feita por 01 cavalete e 1 travessa
horizontal. O cavalete devera ser formado por uma coluna central em tubo de ago redondo com no
minimo 1,5mm de espessura e 100mm de didmetro, soldado a 02 patas inferiores e 03 superiores
produzida em chapa de ago com no minimo 1,5mm de espessura com fechamento frontal na
mesma chapa formando uma estrutura de formando uma estrutura de formato arredondado na
parte frontal. Na base inferior da pata inferior devera possuir chapa de ago de fechamento,
estampada, soldada na pata para receber porca metdlica soldada na chapa de fechamento, ficando
embutida para receber niveladores de altura, medida M8x40 (ou similar), com base em
polipropileno com diametro minimo de 34 mm. Os cavaletes deverdo ser ligados entre si através
de travessa horizontal medindo no minimo 40x60mm, fabricadas em tubo de ago com no
minimo 1,5mm de espessura;

FIXACAO DO TAMPO - As fixacdes dos dois elementos tampo e estrutura sio feitos através de
buchas metdlicas M6x13mm cravadas na parte inferior do tampo e unidas ao cavalete através de
parafusos RM M6x45mm ou M6x35mm de ferro zincado e na travessa por parafusos M6x12mm.
Todos os parafusos de fixagao devem ser fixados através de buchas metalicas e nunca direto na
madeira;



ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagao recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersado e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagao de pintura eletrostatica epdxi-p6 lisa fosca, na cor a definir, com
polimerizacao em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C . Todo material devera ter
perfeito acabamento, sem rebarbas.

Médulo reto em uma extremidade e com arco na outra extremidade medindo 1200x1200mm.

ITEM 12 — Mesa Peninsula 1600x2000x 600x800x740mm com painel frontal

TAMPO - Tampo com formato retangular (2000x800X740mm) com arco em uma das extremidades
(formato peninsular), constituido em aglomerado ou MDP de 25mm de espessura com acabamento
nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressdao (BP), na cor cinza,
preto ou madeirado. As faces laterais, frontais e posterior dos tampos recebem fita de borda reta
produzida em PVC, com espessura de 2,5mm e raio de no minimo 2,5 mm nas extremidades
superior e inferior, de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt.
Possuir se necessario, furo para passagem de fiacdo de 55mm de didmetro com acabamento
produzido em ABS ou polipropileno;

ESTRUTURA - Estrutura auto-portante, composta por 2 cavaletes e 1 travessa horizontal
estrutural. CAVALETES SAO CONSTITUIDOS POR: perfil superior, perfil central, estrutural,
coluna vertical, canaleta p/ cabeamento e pata. PERFIL SUPERIOR: Dobrado, produzido em chapa
de aco, medindo aproximadamente 62x276x39x1,9mm (L x P x H x E), possuir furacao na parte
superior para fixagao no tampo, deverd ser fixado na coluna por solda Mig. PERFIL CENTRAL
ESTRUTURAL: Possuir formato retangular, produzido em ago medindo aproximadamente
62x15x60X1,5mm (L x P x H x E), soldado no centro do perfil superior e na extremidade superior
da abertura central coluna vertical. Neste perfil serao encaixadas e fixadas as travessas estruturais.
COLUNA VERTICAL: Formato padrao existente (eliptico), produzida em chapa de aco estampada,
medindo aproximadamente 130x58x630x1,5mm (L x P x H x E). Na parte inferior interna da coluna
¢ soldada uma chapa de formato eliptico, medindo aproximadamente 100x42x3,8mm (L x P x E),
com 2 furos centrais 70mm distantes entre si, para fixagdo na pata. A coluna devera possuir uma
abertura central, dentro da qual € encaixada a canaleta p/ cabeamento. CANELETA - Possuir
formato em “C” medindo 35x12x545mm (L x P x H), injetada em ABS com 3 canais distintos para
passagem de fiagao e fechamento constituido por tampa removivel, medindo aproximadamente
42x7,2x520mm (L x P x H) injetada em ABS e encaixada no perfil. PATA (Base): Estampada, sem
ponteiras e cortada a laser, contendo 2 furos centrais 70mm distantes entre si (p/ fixagao na coluna
vertical por parafusos ou qualquer outro sistema que permita sua troca quando necessario e nunca
através de solda). Em cada extremidade inferior da pata devera ser soldado um perfil em “L” de
1,9mm de espessura, no qual serd fixado uma porca para receber o nivelador de altura, por rosca
quadrada M8 e parafuso M8x25mm produzido com base em polipropileno. A sapata deve ter
diametro de 35mm aproximadamente. A mesa deve conter 2 patas com comprimento de no
minimo de 650mm e no maximo 690 , largura na parte central da pata de no minimo 60mm e
espessura de 1,9mm. TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURAIS- Sao formadas por perfil
externo (travessa), perfil interno, dispositivo de montagem. Perfil Externo: Em formato retangular
medindo aproximadamente 60x15x1,5mm (HxPxE), produzido em ago com comprimento 1434mm
aproximadamente. Perfil Interno: Produzido em chapa de ago medindo aproximadamente
350x51,2x3,4mm (LxHxE);

DISPOSITIVO DE MONTAGEM - Linearmente os perfis deverdo ser unidos através de dispositivo
de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos M6x6mm com a fungdo de ajuste do comprimento
de no minimo 300mm;



FIXACAO - O tampo deverd ser fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e
de buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por parafusos M6x16mm para
cada cavalete. A parte inferior sera unida na coluna vertical por 2 parafusos M10x20mm. Painel
frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressao e laterais devera receber perfil de borda reta produzida em PVC com
espessura de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt. O painel frontal devera ser fixado
através de 2 perfis cantoneira, produzidos em chapa de ago dobrada , com espessura minima de
2,6mm, fixados por 2 parafusos M6x12mm no tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos
MF7x1Ilmm no painel; Dimensao aproximadas: Comprimento: 1400mm, Altura: 235mm,
Espessura: 25mm. O tampo devera ser fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete
lateral e de buchas metdlicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por parafusos
Mé6x16mm para cada cavalete e o perfil de jungao e fixado na travessa horizontal da outra mesa. A
parte inferior é unida na coluna vertical por 2 parafusos M10x20mm; ACABAMENTO - Todas as
pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo devera receber tratamento desengraxante a
quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro
para a aplicacdao de pintura eletrostatica epoxi-pd na cor padrao existente com polimerizagao em
estufa em temperatura de aproximadamente 210°C.

ITEM 13 - Mesa Auxiliar para Formagao em “L” 800x600x740 mm

Tampo Auxiliar para formagao de um “L” 800x600x740 mm.

TAMPO - Com formato retangular, constituido em (MDP) de 25mm de espessura com acabamento
nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP) ), na cor cinza,
preto ou madeirado. As faces laterais, frontais e posterior dos tampos, devera receber fita de borda
reta, produzida em PVC, com espessura minima de 2,5mm e raio de no minimo 2,5mm nas
extremidades superiores e inferior, de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo
processo Hot Melt. Possuir se necessario, furo para passagem de fiacao de 55mm de diametro com
acabamento produzido em ABS ou polipropileno;

ESTRUTURA - Composta por 1 cavalete e 1 travessa horizontal estrutural para fixagdo em outra
mesa reta através da travessa horizontal estrutural com perfil de jun¢do formando um “L”.
CAVALETE E CONSTITUIDOS POR: perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical,
canaleta p/ cabeamento e pata. PERFIL SUPERIOR: Dobrado, produzido em chapa de ago,
medindo aproximadamente 62x276x39x1,9mm (L x P x H x E), possui furagao na parte superior
para fixagao no tampo, fixado na coluna por solda Mig. PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL: Possuir
formato retangular, produzido em ago medindo aproximadamente 62x15x60X1,5mm (L x P x H x
E), soldado no centro do perfil superior e na extremidade superior da abertura central coluna
vertical. Neste perfil serdo encaixadas e fixadas as travessas estruturais. COLUNA VERTICAL:
Formato padrdao existente (eliptico), produzida em chapa de ago estampada, medindo
aproximadamente 130x58x630x1,5mm (L x P x H x E). Na parte inferior interna da coluna devera
ser soldada uma chapa de formato eliptico, medindo aproximadamente 100x42x3,8mm (L x P x E),
com 2 furos centrais 70mm distantes entre si, para fixacdo na pata. A coluna devera possuir uma
abertura central, dentro da qual é encaixada a canaleta p/ cabeamento;

CANELETA - Possui formato em “C” medindo 35x12x545mm (L x P x H), injetada em ABS com 3
canais distintos para passagem de fiacao e fechamento constituido por tampa removivel, medindo
aproximadamente 42x7,2x520mm (L x P x H) injetada em ABS e encaixada no perfil. Pata (Base):
Estampada, sem ponteiras e cortada a laser, contendo 2 furos centrais 70mm distantes entre si (p/
fixagdo na coluna vertical por parafusos ou qualquer outro sistema que permita sua troca quando
necessario e nunca através de solda). Em cada extremidade inferior da pata devera ser soldado um
perfil em “L” del,9mm de espessura, no qual sera fixado uma porca para receber o nivelador de



altura, por rosca quadrada M8 e parafuso M8x25mm produzido com base em polipropileno. A
sapata deve ter diametro de 35mm aproximadamente. A mesa deve conter 1 pata com
comprimento minimo de 550mm e maximo de 590 com, largura na parte central da pata de no
minimo 60mm e espessura de 1,9mm. TRAVESSAS HORIZONTAIS sao formadas por: perfil
externo (travessa), perfil interno, dispositivo de montagem, perfil juncdo 90° Perfil Externo: Em
formato retangular medindo aproximadamente 60x15x1,5mmmm (HxPxE), produzido em ago
sendo com comprimento 934mm aproximadamente. Perfil Interno: Produzido em chapa de aco
medindo aproximadamente 350x51,2x3,4mm (LxHXxE);

DISPOSITIVO DE MONTAGEM - Linearmente os perfis deverao ser unidos através de dispositivo
de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos M6x6mm com a funcdo de ajuste do comprimento
de no minimo 300mm. Perfil Jun¢ao 90° Perpendicularmente (jungao 90° das estruturas) os perfis
sdo unidos através de perfil em “L”, produzido em chapa de ago de 3,4mm espessura soldado na
extremidade do perfil interno e sobreposto ao perfil externo.

FIXACAO - O tampo deverd ser fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e
de buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por parafusos M6x16mm para
cada cavalete e o perfil de juncao e fixado na travessa horizontal da outra mesa. A parte inferior é
unida na coluna vertical por 2 parafusos M10x20mm. Acabamento: Todas as pegas metalicas
usadas no processo de fabricagao devera receber tratamento desengraxante a quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagao de
pintura eletrostatica epdxi-péd na cor padrdao existente com polimerizacdo em estufa em
temperatura de aproximadamente 210°C. DIMENSOES GERAIS: 800x600x740 mm.

ITEM 14 - Mesa de Canto

TAMPO - Em formato quadrado produzido em aglomerado de 25mm de espessura, com
acabamento nas duas faces (inferior e superior) em lamina de madeira natural pré-composta. As
faces laterais dos tampos recebem acabamento em lamina de madeira natural pré-composta. . Na
cor cinza, preto ou madeirado.

ESTRUTURA - o tampo quadrado recebe 4 apoios cada, sendo todos os apoios cilindricos
produzidos em aluminio macigo & 40mm e altura 320mm, parafusados na chapa soldada a base
superior do apoio por 4 parafusos auto-atarraxantes cada.

DIMENSOES GERAIS: 600X 600x350mm.

ITEM 15 - Mesa de Centro

TAMPO - Em formato quadrado produzido em aglomerado de 25mm de espessura, com
acabamento nas duas faces (inferior e superior) em lamina de madeira natural pré-composta. As
faces laterais dos tampos recebem acabamento em lamina de madeira natural pré-composta. Na
cor cinza, preto ou madeirado.

ESTRUTURA - o tampo quadrado recebe 4 apoios cada, sendo todos os apoios cilindricos
produzidos em aluminio macigo & 40mm e altura 320mm, parafusados na chapa soldada a base
superior do apoio por 4 parafusos auto-atarraxantes cada.

DIMENSOES GERAIS: 1000X 600x350mm.

ITEM 16 — Armario Alto Fechado 800x490x1610mm

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800 mm, Profundidade: 490 mm, Altura: 1600 mm.
TAMPO - Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura e
revestido em laminado plastico de baixa pressao texturizado na parte superior e inferior do tampo
na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita
de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de



acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura
coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser
fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas, ou similar;

PORTAS DE ABRIR - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura Revestimento em ambas
as partes com laminado melaminico baixa pressao texturizado na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com 1,0 mm de espessura coladas pelo
processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado;

DOBRADICAS - Dobradicas metdlicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das
portas de 270°. Cada porta com 3 dobradigas. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma concava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta;
FECHADURA - De embutir com espelho reduzido e giro de 1800 com sistema de haste e ganchos
tipo Cremona fixo em 03 pontos, fechamento simultaneo na parte inferior e superior, para perfeito
travamento;

LATERAIS - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento em todas
as extremidades em fita de PVC com 1,0 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a
quente) na mesma cor do laminado;

FUNDO - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressao texturizado na cor a escolher, com acabamento em todas
as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no minimo 1,0 mm de espessura. coladas
pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado;

PRATELEIRAS - 01 fixa localizada aproximadamente a 355 mm abaixo do tampo fixada pelo
sistema lack fix, ou similar e 02 Regulaveis através de pinos do tipo zamak. Em madeira
aglomerada com 18 mm de espessura no .Revestimento, em ambas as faces; com laminado
melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher. Bordas longitudinais e transversais com
bordas retas revestidas em fita PVC de 1,0 mm de espessura minima (em toda extremidade)
coladas pelo processo hot-melt (colado a quente); reguldvel internamente de 25 em 25 mm,
aproximadamente, em vdrias posi¢Oes, fixada através de 4 pinos do tipo zamak niquelado,
encaixados nas laterais e parte inferior das prateleiras oferecendo perfeito travamento;

BASE - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de PVC com 1,0 mm de espessura coladas pelo processo
hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de
parafuso M10, permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com no minimo 50 mm de didmetro e 35 mm de
altura. Nao devera haver estrutura metdlica na base do armario;

MONTAGEM - As laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e
cavilhas, ou similar, propiciando ajuste e firmeza, para que se possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade. Podendo ser na cor cinza, preto ou
madeirado.

ITEM 17 — Armario Baixo Fechado 800x490x740mm

DIMENSOES APROXIMADAS - Largura: 800 mm, Profundidade: 490 mm, Altura: 740 mm,;
TAMPO - Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura minima e
revestido em laminado plastico de baixa pressao texturizado na parte superior e inferior do tampo
na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita
de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de
acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura



coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser
fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas.

PORTAS DE ABRIR - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressao texturizado na cor a escolher, com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com 1,0 mm de espessura coladas pelo
processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado;

DOBRADICAS - Metdlicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270°
Cada porta contendo 2 dobradicas. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
concava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta;
FECHADURA - De embutir com espelho reduzido e giro de 180° com sistema de haste e ganchos
tipo Cremona fixo em 02 pontos, fechamento simultaneo na parte inferior e superior, para perfeito
travamento;

LATERALIS - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento em todas
as extremidades em fita de PVC com 1,0 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a
quente) na mesma cor do laminado;

FUNDO - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura.Revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressao texturizado na cor a escolher, com acabamento em todas
as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no 1,0 mm de espessura coladas pelo
processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado;

PRATELEIRAS - 01 Regulavel através de pinos do tipo zamak. Em madeira aglomerada com 18
mm de espessura. Revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico baixa pressao
texturizado, na cor a escolher. Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em
fita PVC de 1,0 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a
quente); regulavel internamente de 25 a 25 mm, aproximadamente, em varias posi¢des, fixada
através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas laterais e parte inferior das prateleiras
oferecendo perfeito travamento;

BASE - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de PVC com 1,0 mm de espessura coladas pelo processo
hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de
parafuso M10, permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com no minimo 50 mm de didmetro e 35 mm de
altura. Nao devera haver estrutura metalica na base do armario;

MONTAGEM - As laterais, fundo, tampo e base sao ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas
propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias
vezes sem perder a qualidade. Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.

ITEM 18 — Armario Extra Alto Fechado 800x490x2140mm

TAMPO - Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 18mm de espessura e
revestido em laminado plastico de baixa pressao texturizado na parte superior e inferior do tampo
na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita
de PVC de 3mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3mm de acordo
com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de no minimo 1,0 mm de espessura
coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser
fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas;

PORTAS DE ABRIR - Em madeira aglomerada com 18mm de espessura revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressao texturizado na cor a escolher, com acabamento em



todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no 1,0 mm de espessura coladas pelo
processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado; DOBRADICAS - Metdlicas do tipo
zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270°. Cada porta contém 2 dobradigas.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava com 130mm de comprimento
aproximado, localizado na parte superior da porta;

FECHADURA - De embutir com espelho reduzido e giro de 180° com sistema de haste e ganchos
tipo Cremona fixo em 03 pontos, fechamento simultanea na parte inferior e superior, para perfeito
travamento;

LATERAIS - Em madeira aglomerada com 18mm de espessura; revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento em todas
as extremidades em fita de PVC com no 1,0mm de espessura coladas pelo processo hot-melt
(colado a quente) na mesma cor do laminado;

FUNDO - Em madeira aglomerada com 18mm de espessura; revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressao texturizado na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de PVC com no 1,0 mm de espessura coladas pelo processo
hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado;

PRATELEIRAS - 01 fixa localizada aproximadamente a 355 mm abaixo do tampo fixada pelo
sistema lack fix e 04 regulaveis através de pinos do tipo zamak. Em madeira aglomerada com
18mm de espessura. Revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico baixa pressao
texturizado, na cor a escolher. Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em
fita PVC de 1,0 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a
quente); regulavel internamente de 25 a 25mm, aproximadamente, em vdrias posi¢oes, fixada
através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas laterais e parte inferior da prateleiras
oferecendo perfeito travamento;

BASE - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de PVC com 1,0 mm de espessura coladas pelo processo
hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de
parafuso M10, permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com no minimo 50 mm de diametro e 35 mm de
altura. Nao devera haver estrutura metdlica na base do armario;

MONTAGEM - As laterais, fundo, tampo e base sao ligados entre si pelo sistema lack-fix e
cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo,
varias vezes sem perder a qualidade. Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.

ITEM 19 — Armario alto 2 porta 800x490x1610mm

TAMPO - Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25mm de espessura e
revestido em laminado plastico de baixa pressao texturizado na parte superior e inferior do tampo
na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal e transversal em fita de
PVC de no minimo 1mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma
cor do laminado. O tampo devera ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas;
PORTAS DE ABRIR - Em madeira aglomerada com 18mm de espessura; Revestimento em ambas
as partes com laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no minimo 1 mm de espessura
na mesma cor do laminado;

DOBRADICAS - Metalicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura minima das portas
de 270° Cada porta contém 2 dobradigas.

PUXADOR - Do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava com 130mm de comprimento



aproximado, localizado na parte superior da porta;

FECHADURA - De embutir com espelho reduzido e giro de 1800 com sistema de haste e ganchos
tipo Cremona, fechamento simultanea na parte inferior e superior, para perfeito travamento;
LATERAIS - Em madeira aglomerada com 18mm de espessura no minimo; Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo texturizado, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC com no minimo 1 mm de espessura na
mesma cor do laminado. FUNDO - Em madeira aglomerada com 18mm de espessura no minimo;
Revestimento em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no
minimo Imm de espessura na mesma cor do laminado;

PRATELEIRAS - 01 fixa e 02 reguldveis em madeira aglomerada com 18mm de espessura no
minimo; revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico baixa pressdo texturizado, na
cor a escolher. Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita PVC de no
minimo Imm de espessura (em toda extremidade); reguldvel internamente de 25 a 25mm,
aproximadamente, em vdrias posi¢oes, fixada através de 4 pinos do tipo zamak niquelado,
encaixados nas laterais e parte inferior da prateleiras oferecendo perfeito travamento;

BASE - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de PVC com 1,0 mm de espessura coladas pelo processo
hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de
parafuso M10, permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com no minimo 50 mm de diametro e 35 mm de
altura. Nao devera haver estrutura metdlica na base do armario;

MONTAGEM - As laterais, fundo, tampo e base sao ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas
propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias
vezes sem perder a qualidade. Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.

ITEM 20 — Armario Mesa com Portas 740x600x800mm

DIMENSOES - Largura: 800 mm, Profundidade: 600 mm, Altura: 740 mm,;

TAMPO - Com formato retangular, em aglomerado de madeira com 25 mm de espessura minima e
revestido em laminado plastico de baixa pressao texturizado na parte superior e inferior do tampo
na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal com bordas reta em fita
de PVC de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de
acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura
coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser
fixado as laterais e fundo pelo sistema lack fix e cavilhas;

PORTAS DE ABRIR - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; revestimento em ambas
as partes com laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC com 1,0 mm de espessura na mesma
cor do laminado, coladas pelo processo hot-melt (colado a quente);

DOBRADICAS - Dobradicas metalicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das
portas de 270° Cada porta contendo 2 dobradicas;

PUXADORES - Do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava com 130 mm de
comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta; FECHADURA - De embutir com
espelho reduzido e giro de 180° com sistema de haste e ganchos tipo Cremona fixo em 02 pontos,
fechamento simultaneo na parte inferior e superior, para perfeito travamento;

LATERAIS - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento em todas



as extremidades em fita de PVC com 1,0 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado a
quente) na mesma cor do laminado;

FUNDO - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes
com laminado melaminico baixa pressao texturizado na cor a escolher, com acabamento em todas
as extremidades com bordas retas em fita de PVC com no 1,0 mm de espessura coladas pelo
processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado;

PRATELEIRAS - 01 regulavel através de pinos do tipo zamak. Em madeira aglomerada com 18
mm de espessura. Revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico baixa pressao
texturizado, na cor a escolher. Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em
fita PVC de 1,0 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot-melt (colado a
quente); regulavel internamente de 25 a 25 mm, aproximadamente, em varias posi¢Oes, fixada
através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas laterais e parte inferior das prateleiras
oferecendo perfeito travamento;

BASE - Em madeira aglomerada com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressao texturizado, na cor a escolher, com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de PVC com 1,0 mm de espessura coladas pelo processo
hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de
parafuso M10, permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com no minimo 50 mm de didmetro e 35 mm de
altura. Nao devera haver estrutura metdlica na base do armario;

MONTAGEM - As laterais, fundo, tampo e base sao ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas
propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias
vezes sem perder a qualidade.

Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.

ITEM 21 - Gaveteiro Fixo com 02 gavetas - 400x470x360mm

LATERAIS E BASE - Em MDP de 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao com no minimo 0,3mm de espessura texturizado, acabamento nas
faces laterais em fita de PVC de no minimo 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado;
FRENTE DAS GAVETAS- Em MDP de 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressao com no minimo 0,3mm de espessura texturizado,
acabamento nas faces laterais em fita de PVC de no minimo 1,0mm de espessura na mesma cor do
laminado. PUXADORES - Do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava com 130 mm de
comprimento aproximado;

FECHADURA - com giro de 90° dupla, extracdo da chave, sistema de travamento vertical
simultaneo através de cilindro de 4 pinos com segredo de comando tunico, permitindo
fechamento/abertura simultanea das gavetas. O gaveteiro contém 2 chaves;

GAVETA - Estrutura total injetada em ABS ou polipropileno com parte superior da gaveta
dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior para reforgo. Sistema de
deslizamento em corredicas de chapa de aco dobradas e curvadas pneumaticamente com no
minimo 0,75mm de espessura dotadas de roldanas produzidas em nylon com travas de seguranca.
Dimensao interna das gavetas: 320mm largura x 390mm prof. x 65mm de alt. Dimensao externa
das gavetas: 340mm largura x 410mm prof. x 75mm de alt;

MONTAGEM - Os componente do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base sdo ligadas entre si
pelo sistema lack fix ou minifix e o gaveteiro devera ser fixado ao tampo da mesa por parafusos;
ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagao, deverao receber
tratamento desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagio de pintura eletrostatica epdxi-pé com



polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Todo material devera ter
perfeito acabamento, sem rebarbas. Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.

ITEM 22 — Gaveteiro Mesa com 04 Gavetas - 400x600x740mm

TAMPO - Com formato retangular, em MDP de 25mm de espessura revestido em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo na cor a escolher, com acabamento nas extremidades laterais em fita reta de PVC com no
minimo 1,0mm de espessura e na parte frontal e posterior em fita reta de PVC de no minimo
2,5mm de espessura com parte superior e inferior da fita arredondada com raio minimo de
2,5mm, de acordo com as normas da ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6, na
mesma cor do laminado coladas pelo processo holt melt (colagem a quente). O tampo deverd
ser fixado pelo sistema lack fix ou mini fix e cavilhas. Dimensao do tampo : 400mm largura x 600
mm prof. X 25mm espessura.

ESTRUTURA - Painéis laterais e fundo em MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressao em ambas as faces, na mesma cor do tampo, com acabamento nas
faces laterais em fita reta de PVC de no minimo 1,0mm de espessura, respeitando a tonalidade do
laminado melaminico. Fixagao das pegas do gaveteiro deve ser pelo sistema lack fix ou minifix
e cavilhas.

GAVETAS - Estrutura total injetada em ABS ou polipropileno com parte superior da gaveta
dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior para refor¢o. Sistema de
deslizamento em corredicas de chapa de ago dobradas e curvadas pneumaticamente com no
minimo 0,75mm de espessura dotadas de roldanas produzidas em nylon com travas de seguranga.
Na parte superior da gaveta deve conter suporte modvel para ldpis, borrachas e outros
utensilios, confeccionado em polipropileno com no minimo 4 divisdes a ser apoiado e encaixada
nas laterais das gavetas. Dimensao interna da gavetas: 320mm largura x 390mm prof. x 65mm de
alt. Dimensao s externa da gavetas: 340mm largura x 410mm prof. x 75mm de alt. Frente das
gavetas - Com parte superior fixa onde € localizado a fechadura, 4 partes moveis em MDP de
18mm de espessura, revestido em ambas as partes com laminado melaminico de baixa pressao
com 0,3mm de espessura texturizado na cor do tampo, com acabamento em todas as extremidades
em fita reta de PVC de no minimo 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava com 130mm de
comprimento aproximado, fechadura com giro de 90° dupla, extragao da chave, sistema de
travamento vertical simultdneo através de cilindro de 4 pinos com segredo de comando
unico, permitindo fechamento/abertura simultanea das gavetas. O gaveteiro contém 2 chaves.
Dimensao aproximada parte fixa: 395mm largura x 40mm altura x 18mm espessura.
Dimensao aproximada parte mével: 395mm largura x 150mm altura x 18mm espessura;

BASE - Em MDP de no minimo 18mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura, na mesma cor do
tampo, com acabamento em todas as extremidades em fita de PVC com no minimo 1,0 mm de
espessura na mesma cor do laminado, com 4 sapatas reguladoras de nivel em polipropileno de
no minimo 50mm diametro na parte de contato com piso, encaixada e fixada na base através de
parafusos;

MONTAGEM - Os componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base deverao sao
ligados entre si pelo sistema lack fix ou minifix e cavilhas;

ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo, deverao receber
tratamento desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-péd com
polimerizacao em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Todo material devera ter



perfeito acabamento, sem rebarbas. Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.

ITEM 23 - Gaveteiro Volante com 03 gavetas com no minimo 400x495x580mm

TAMPO - Com formato retangular, em MDP de 18mm de espessura revestido em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo na cor a escolher, com acabamento nas extremidades laterais, frontais e posterior, em
fita reta de PVC com no minimo 1,0mm de espessura com parte superior e inferior da fita
arredondada, na mesma cor do laminado coladas pelo processo holt melt (colagem a quente). O
tampo deverad ser fixado pelo sistema lack fix ou mini fix e cavilhas. Dimensao do tampo : 400mm
largura x 4990mm prof. X 18mm espessura;

ESTRUTURA - Painéis laterais e fundo em MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdao em ambas as faces, na mesma cor do tampo, com acabamento nas
faces laterais em fita reta de PVC de no minimo 1,0mm de espessura respeitando a tonalidade do
laminado melaminico. Fixagao das pegas do gaveteiro deve ser pelo sistema lack fix ou
minifix e cavilhas;

GAVETAS - Estrutura total injetada em ABS ou polipropileno com parte superior da gaveta
dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior para reforgo. Sistema de
deslizamento em corredigas de chapa de aco dobradas e curvadas pneumaticamente com no
minimo 0,75mm de espessura dotadas de roldanas produzidas em nylon com travas de seguranca.
Na parte superior da gaveta deve conter suporte modvel para ldpis, borrachas e outros
utensilios, confeccionado em polipropileno com no minimo 4 divisdes a ser apoiado e encaixada
nas laterais das gavetas. Dimensao minima interna das gavetas: 320mm largura x 390mm prof. x
65mm de alt. Dimensdao minima externa da gavetas: 340mm largura x 410mm prof. x 75mm
de alt. Frente das gavetas - Com parte superior fixa onde é localizado a fechadura, 3 partes
moveis, em aglomerado de 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao com 0,3mm de espessura texturizado na cor do tampo com
acabamento em todas as extremidades em fita reta de PVC de no minimo 1,0mm de espessura
na mesma cor do laminado. O gaveteiro contém 2 chaves. Dimensdo aproximada parte fixa:
395mm largura x 40mm altura x 18mm espessura. Dimensao aproximada parte moével
p/gaveta: 395mm largura x 150mm altura x 18mm espessura;

PUXADORES - Do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava com 130mm de
comprimento aproximado;

FECHADURA - Com giro de 90° dupla, extracdo da chave, sistema de travamento vertical
simultaneo através de cilindro de 4 pinos com segredo de comando tunico, permitindo
fechamento/abertura simultanea das gavetas;

BASE - Em MDP de no minimo 18mm de espessura; Revestimento em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura, na mesma cor do
tampo, com acabamento em todas as extremidades em fita de PVC com no minimo 1,0 mm de
espessura na mesma cor do laminado; com 04 rodizios de nylon ou polipropileno, fixado na base
através de uma chapa de ago e parafusos;

MONTAGEM - Os componente do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base deverao sao ligados
entre si pelo sistema lack fix ou minifix e cavilhas;

ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, deverao receber
tratamento desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostdtica epoxi-pd com
polimerizacao em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Todo material devera ter
perfeito acabamento, sem rebarbas. Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.



ITEM 24 — Suporte para pasta suspensa

Composto de duas laterais direita e esquerda medida minima 412x107 # 16, frontal e traseiro
medida minima 736x112,5 #16 formando assim o quadro de apoio das pastas;

FIXACAO - Na lateral do armario através de parafusos fenda cruz 7x11 amarelo juntamente com
um fixador da corredica telescdpica 80x73 zincado, sendo este preso na corrediga telescopica com
rolamentos internos para melhor deslizamento. Medida 412x739x83,5;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagao recebem pintura
eletrostatica epoxi-p¢ lisa fosca, na cor a definir, com polimerizacao em estufa.

ITEM 25 - Biombo Divisor Cego — 1610x700x40mm

ITEM 26 - Biombo Divisor Cego — 1610x800x40mm

ITEM 27 - Biombo Divisor Cego — 1610x1000 x40mm

ITEM 28 — Biombo Divisor Cego — 1610x1200 x40mm

ESTRUTURA - Placa — estrutura da placa tipo “colmeia”, formada por um quadro e travessas
cruzadas no centro, ambos produzidos em travessas de MDP de 25mm (espessura minima).
Rodapé — produzido em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura minima), com 2 divisores de
cabos, para passagem horizontal de fiagao, tendo 2 furagdes circulares para receber tomadas.
Recebe 2 niveladores de altura M6 com base produzida em polipropileno;

FECHAMENTO - Placa — fechamento da placa em MDF (3mm de espessura minima), recebendo
acabamento em pintura ou revestido em tecido. Rodapé — tampa produzida em chapa de ago
dobrada (0,75mm de espessura minima), com 2 furagdes circulares para receber tomadas. Tampa
lateral em chapa de ago dobrada (0,75mm de espessura minima);

PERFIS DE ACABAMENTO - Com 2 perfis laterais, 1 perfil inferior entre a placa e o rodapé, e 1
perfil superior. Todos os perfis produzidos de chapa de ago dobrada em forma de “U” (0,75mm de
espessura);

FIXACAO - Fechamento das placas (MDF) colado na estrutura tipo “colméia”. Perfis encaixados e
fixados através do “L” de acabamento entre o perfil lateral e o superior. Com chapa de fixa¢ao
parafusada abaixo do perfil superior, entre os biombos, recebendo também outra chapa de fixagao
pelo perfil inferior;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacao de pintura eletrostatica epoxi-po6 lisa fosca, na cor a definir, com
polimerizacao em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Uniao para biombo (TUBD) -
produzido em tubo de a¢o 40x40mm (1,2mm de espessura minima) para saidas lineares ou 90°.
Para saidas com angulacao (30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y”), a unido ¢ produzida em chapa de aco
dobrada (1,2mm de espessura minima). Acabamento superior em ABS.

Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.

ITEM 29 - Biombo Divisor Meio — Vidro - 1610x 700x40mm

ITEM 30 - Biombo Divisor Meio - Vidro - 1610x 800x40mm

ITEM 31 - Biombo Divisor Meio — Vidro - 1610x 1000x40mm

ITEM 32 - Biombo Divisor Meio — Vidro - 1610x 1200x40mm

ESTRUTURA - Placa — estrutura da placa tipo “colmeia”, formada por um quadro e travessas
cruzadas no centro, ambos produzidos em travessas de MDP de 25mm (espessura minima).
Rodapé - produzido em chapa de ago dobrada (0,75mm de espessura minima), com 2 divisores de
cabos, para passagem horizontal de fiagdo, tendo 2 furagdes circulares para receber tomadas.
Recebe 2 niveladores de altura M6 com base produzida em polipropileno;

FECHAMENTO - Placa — fechamento da placa em MDF (3mm de espessura minima), recebendo



acabamento em pintura ou revestido em tecido. Rodapé — tampa produzida em chapa de aco
dobrada (0,75mm de espessura minima), com 2 furag¢des circulares para receber tomadas. Tampa
lateral em chapa de ago dobrada (0,75mm de espessura minima). Vidro comum tinico de 6mm de
espessura;

PERFIS DE ACABAMENTO - Biombo recebe 2 perfis laterais, 1 perfil inferior entre a placa e o
rodapé, 2 perfis intermediarios entre a placa e o quadro de vidro e 1 perfil superior. Perfis
produzidos em chapa de aco dobrada em forma de “U” (0,75mm de espessura minima). Quadro
de vidro formado de tubos 15x35mm, sobre os quais sao fixados 2 perfis, distantes um do outro
6mm (espessura minima), formando um leito para encaixe do vidro;

FIXACAO - Fechamento das placas (MDF) colado na estrutura tipo “colméia”. Perfis encaixados e
fixados através do “L” de acabamento entre o perfil lateral e o superior. Entre um biombo e outro
recebem uma chapa de fixacdo parafusada nos 2 biombos abaixo do perfil superior, recebendo
também outra chapa de fixacao pelo perfil inferior;

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagao, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacao de pintura eletrostatica epoxi-po lisa fosca, na cor a definir, com
polimerizacao em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Uniao para biombo (TUBD) -
produzido em tubo de ago 40x40mm, aproximadamente, (1,2mm de espessura minima) para
saidas lineares ou 90°. Para saidas com angulacdo (30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y”), a unido é
produzida em chapa de ago dobrada (1,2mm de espessura minima). Acabamento superior em ABS.
Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.

ITEM 33 - Balcao alto reto1800x800x1100mm

ITEM 34 - Balcao alto reto 1400x800x1100mm

ITEM 35 - Balcao alto reto 1000x800x1100mm

TAMPO - Constituido por 2 tampos, um superior e um inferior em MDP de 25mm (espessura
minima) com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP). Uma das
bordas laterais dos tampos recebe fita de borda em poliestireno com espessura de Imm e as outras
recebem fita de borda batida produzida em PVC;

ESTRUTURA - Formada por travessas horizontais em tubo de ago 40x60mm (aproximadamente) e
4 pés no formato oblongo 40x77mm. Pés fixados a estrutura horizontal por um dispositivo,
localizado internamento nos tubos, de chapa de aco com rosca & 10mm e uma porca sextavada;
FIXACAO - Fixacio do tampo na estrutura feita através de buchas metalicas M6X13mm fixadas
abaixo do tampo e unido a estrutura por parafusos M6X45mm. Pés com niveladores de altura
M8X40mm com base em Polipropileno;

PAINEL FRONTAL - Em chapa de ago perfurado, fixado nos pés através de cantoneiras soldadas
do mesmo, por parafusos M6X12mm;

ALTURA - Tampo inferior: do plano até o piso = 740mm. Tampo superior: do plano até o piso =
1100mm;

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagao, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-po lisa fosca, na cor a definir, com
polimerizacao em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.

ITEM 38 — Balcao Alto Circular 2200x800x1100mm
Balcao circular alto para recepgao, formado por dois modulos, medindo 2200x800x1100mm.
TAMPO - Constituido por 2 tampos, um superior e um inferior em MDP de 25mm (espessura



minima) com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP). Uma das
bordas laterais dos tampos recebe fita de borda em poliestireno com espessura minima de Imm e
as outras recebem fita de borda batida produzida em PVC;

ESTRUTURA - Formada por travessas horizontais em tubo de agco 40x60mm e 4 pés no formato
oblongo 40x77mm. Pés fixados a estrutura horizontal por um dispositivo, localizado internamento
nos tubos, de chapa de ago com rosca & 10mm e uma porca sextavada;

FIXACAO - Fixacao do tampo na estrutura feita através de buchas metalicas M6X13mm fixadas
abaixo do tampo e unido a estrutura por parafusos M6X45mm. Pés com niveladores de altura
M8X40mm com base em Polipropileno;

PAINEL FRONTAL - Em chapa de ago perfurado, fixado nos pés através de cantoneiras soldadas
do mesmo, por parafusos M6X12mm. Altura - tampo inferior: do plano até o piso = 740mm. Tampo
superior: do plano até o piso =1100mm;

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-po lisa fosca, na cor a definir, com
polimerizacao em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Podendo ser na cor cinza, preto ou madeirado.

LOTE V - LIXEIROS

ITEM 01 - Lixeiro de Escritorio

Cesto fabricado em polipropileno injetado, medindo aproximadamente* 24cm de diametro x 30 cm
altura, formato cilindrico, capacidade de 15 litros. CORES: cinza, branco, preto, areia, amarelo,
azul, vermelho, verde, marrom e laranja.

*Podendo variar até 10% para mais ou para menos.

Figura meramente ilustrativa.

ITEM 02 - Lixeiro Alto Basculante

Cesto fabricado em polipropileno injetado, cilindrico, medindo aproximadamente* 24cm de
diametro x 60 cm altura, com tampa vai-e-vem (basculante) em polipropileno, capacidade de 25
litros. CORES: cinza, branco, preto, areia, amarelo, azul, vermelho, verde, marrom e laranja.
*Podendo variar até 10% para mais ou para menos.



Figura meramente ilustrativa.

L

LOTE VI - EQUIPAMENTOS DIVERSOS

ITEM 01 — Apoio para os pés
Plataforma em ago, regulagem com 8 alturas, estrutura em ago SAE 1010/1020, acabamento em
pintura epdxi, movimento livre rotacional;

DIMENSOES: Largura minima 420mm; Profundidade minima do produto 300mm; Altura méaxima
240mm; Dimensdes minimas da plataforma de apoio para os pés: Largura 400mm/ Profundidade
300mm; Alturas da plataforma com relacdo ao piso: Maxima 200 mm e minima 70 mm; Regulagem
de altura feita através da simples movimentagao da plataforma para cima ou para baixo e encaixe
da mesma na plataforma para cima ou para baixo; Limitador de curso para assegurar inclinagao
maxima de 30 graus.

Figura meramente ilustrativa.

ITEM 02 - Suporte para CPU ajustavel com rodizios

Utilizagao versatil; Compativel com gabinetes At e ATX; Base plastica com rodizios; Permite ajuste
para diferentes tamanhos; Espaco interno ajustavel de 15,5 a 22,5cm (aproximadamente®); Facilita
instalacao e movimentagao da CPU.

CARACTERISTICAS - Pldstico resistente, sistema de ajuste, facil instalagao, validade do produto:
Indeterminada e composi¢ao: Termoplastico e metais.

*Podendo variar até 10% para mais ou para menos.

Figura meramente ilustrativa.
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b DE ALAGOAS

DEPARTAMENTO CENTRAL DE AQUISICGES

ANEXO II

Declaracio de ELABORACAO INDEPENDENTE DE PROPOSTA

(Identificacdo completa do representante da licitante), como representante devidamente
constituido de (Identificagdo completa da licitante,) doravante denominado (Licitante), declara,
sob as penas da lei, em especial o art. 299 do Cddigo Penal Brasileiro, que:

a) a proposta anexa foi elaborada de maneira independente (pelo Licitante), e que o contetido da
proposta anexa nao foi, no todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado a, discutido com,
ou recebido de qualquer outro participante potencial ou de fato da(identificagao da licitagao), por
qualquer meio ou por qualquer pessoa;

b) a inten¢ao de apresentar a proposta anexa nao foi informada, discutida ou recebida de qualquer
outro participante potencial ou de fato da (identificagao da licitagdo), por qualquer meio ou por
qualquer pessoa;

) que nao tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisdo de qualquer outro
participante potencial ou de fato da (identificagao da licitagao), por qualquer meio ou por qualquer
pessoa;

d) que o contetido da proposta anexa nao serd, no todo ou em parte, direta ou indiretamente,
comunicado a/ou discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato da (identificagao
da licitagdo) antes da adjudicagao do objeto da referida licitagao;

e) que o conteido da proposta anexa nao foi, no todo ou em parte, direta oi indiretamente,
informado a, discutido com, ou recebido de qualquer integrante de (orgado licitante) antes da
abertura oficial das propostas; e

f) que esta plenamente diante do teor e da extensao desta declara¢ao e que detém plenos poderes e
informacodes para firma-la.

________ ,em ____  de_ . de 2013

Assinatura do representante legal do licitante no ambito da licitacdo, com
identificagao completa.
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NN JUDICIARIO

< DE ALAGOAS
DEPARTAMENTO CENTRAL DE AQUISICOES

ANEXO III

DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDITIVO
E
DECLARACAO PARA FINS DO DISPOSTO NO INCISO V DO ARTIGO 27 DA LEI N®
8.666/93, ACRESCIDO PELA LEI N* 9.854/99.

A empresa , CNPJ n® ,

sediada , por intermédio de seu representante legal, o(a) Sr (a).
, portador da Carteira de Identidade n® e do CPF

n° , declara, sob as penas da Lei, que até a presente data inexistem fatos

impeditivos para sua habilitacdo neste certame licitatorio e que se encontra ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

DECLARA, ainda que, para fins do disposto no inciso V, do art. 27 da Lei n®
8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei n® 9.854, de 27 de outubro de 1999, nao emprega
menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e (assinalar com “X”, conforme
0 caso):

( ) nao emprega menor de dezesseis anos.
( ) emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢ao de aprendiz

(local / data e assinatura do representante legal da empresa)
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ANEXO IV

DECLARACAO

A empresa , CNPJ n° , sediada
, declara, de que ndo incide nas praticas de nepotismo vedadas
pelas Resolugdes do Conselho Nacional de Justica numeros 156, de 8 de agosto de 2012, e 7, de 18
de outubro de 2005.

de de 2013.

Assinatura do Representante Legal da Empresa



Dados da Empresa:
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ANEXO V

PLANILHA DE DADOS DA EMPRESA

Razao Social

CNPJ

Endereco

CEP

Fones:

Fax

E-mail

Site internet

Dados do Representante da Empresa:

Nome

Cargo

Nacionalidade

Estado civil

Profissao

Endereco

CEP

Fone

Fax

E-mail

Cart. de Identidade

Orgao Expedidor

CPF

Dados Bancarios da Empresa

Banco

Agéncia

Conta

Dados do Contato com a Empresa:

Nome

Cargo

Endereco

CEP

Fone

Fax

E-mail
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ANEXO VI
Minuta da Ata de Registro de Precos n° /2013

O Tribunal de Justica, adiante denominado Org;’io Gerenciador, nos termos da Lei Complementar
n® 123, de 14 de dezembro de 2006, com alteragdes posteriores, Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993,
com alteragdes posteriores, Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002, com alteragdes posteriores, Lei
Estadual n® 5.237, de 17 de julho de 1991, Decreto Estadual n® 1.424, de 22 de agosto de 2003, com
alteragoes posteriores, Decreto Estadual n® 29.342 de 28 de novembro de 2013, Decreto Estadual n®
4.054, de 19 de setembro de 2008, e Ato Normativo n° 25, de 1° de marco de 2010, e, no que couber,
pelos Decretos Federais nimeros 3.555, de 8 de agosto de 2000, 5.450, de 31 de maio de 2005, e
7.892, de 23 de janeiro de 2013, resolve registrar os pregos da empresa, denominada Fornecedor,
qualificado a seguir:

ORGAO GERENCIADOR:

TRIBUNAL DE JUSTICA, Orgao integrante do Poder Judicidrio de Alagoas, inscrito no Cadastro
Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda sob o n. 12.473.062/0001-08, com sede na
Praca Marechal Deodoro da Fonseca, n® 319, Centro, Maceid-AL, neste ato representado pelo
Exm?. Desembargador Presidente JOSE CARLOS MALTA MARQUES.

FORNECEDOR:

, pessoa juridica de direito privado, inscrita no Cadastro
Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda sob o n. , com sede
, , , neste ato representada por seu

, , inscrito no Cadastro de Pessoas Fisicas do Ministério da

Fazenda sob o n. , portador da Cédula de Identidade n. , expedida pela

residente e domiciliado

CADASTRO DE RESERVA:

1° - , pessoa juridica de direito privado, inscrita no Cadastro

Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda sob o n. , com sede

, , neste ato representada por seu

, brasileiro, inscrito no Cadastro de Pessoas Fisicas do Ministério da

Fazenda sob o n. , portador da Cédula de Identidade n. expedida

pela , residente e domiciliado , telefones: - - /, -
- /, email: @




2°- , pessoa juridica de direito privado, inscrita no Cadastro
Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda sob o n.
, , , neste ato representada por seu

com sede

, brasileiro, inscrito no Cadastro de Pessoas Fisicas do Ministério da

Fazenda sob o n. , portador da Cédula de Identidade n. expedida

pela residente e domiciliado , telefones: - - /, -
- /, email: @

3°- , pessoa juridica de direito privado, inscrita no Cadastro

Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda sob o n. com sede

, , , neste ato representada por seu

, brasileiro, inscrito no Cadastro de Pessoas Fisicas do Ministério da

Fazenda sob o n. , portador da Cédula de Identidade n. expedida

pela residente e domiciliado , telefones: - - /, -
- /, email: @

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O objeto deste ajuste consiste na eventual aquisi¢ao de moveis corporativos para os prédios do
Poder Judicidrio, através do sistema de registro de pregos, nos termos do edital PE 092-A/2013.

CLAUSULA SEGUNDA - DO VALOR

2.1. O valor total estimado deste contrato é de R$ ( ), conforme tabela
constante no Anexo I do edital PE 092-A/2013.

CLAUSULA TERCEIRA - DO PRAZO E LOCAL DE ENTREGA

3.1. O prazo de entrega nao podera ser superior a 30 (trinta) dias uteis, contados a partir da
assinatura do contrato, observando a perfeicio dos materiais e quantidades, conforme
especificagdes técnicas do objeto;

3.1.1. Havendo extensao do prazo de entrega, devera ser justificado pela empresa fornecedora;

3.2. Os locais de entrega serao definidos pelo Fiscal, e informados ao fornecedor quando do envio
da ordem de servigo.

CLAUSULA QUARTA - DA DESPESA

4.1. A despesa com a execucao desta contratagdo correrd a conta dos recursos consignados ao
FUNJURIS de 2013, no Programa de Trabalho: 02.061.0003.2114.0000 — Manuteng¢ao do Poder
Judicidrio: 4490-52 — Equipamentos e Materiais Permanentes.

CLAUSULA QUINTA - DO PAGAMENTO

5.1. O pagamento devera ser efetuado no prazo de 10 (dez) dias tteis subsequentes ao recebimento
do objeto da presente licitagio, em moeda corrente nacional, mediante apresentacao dos
seguintes documentos:



a) Nota fiscal eletronica em formato normal/fatura discriminativa, devidamente atestada pelo
fiscal contratual;

b) Certidao Negativa de Débito/CND, emitida pelo Instituto Nacional do Seguro Social — INSS/
Receita Federal;

¢) Certidao de FGTS — CRF, emitida pela Caixa Economica Federal,

d) Certidao Conjunta de Quitacao de Tributos Federais e Divida Ativa da Uniao, expedida pela
Secretaria da Receita Federal;

e) Certidao negativa de débitos trabalhistas, emitida pelo TST — Tribunal Superior do Trabalho; e

f) Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual ou Municipal do domicilio ou sede da
licitante.

5.2. Considera-se para efeito de pagamento o dia da entrega da O.B. na unidade bancaria.

5.3. A apresentacao de nota fiscal/fatura com incorre¢des ou desacompanhada da documentagao
requerida no subitem 5.1, implicara na sua devoluggto a CONTRATADA
para regularizagdo, devendo o prazo de pagamento ser contado a partir da data de sua
reapresentacao.

5.4. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada nao tenha concorrido
de alguma forma para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacao financeira devida
pelo Contratante, entre a data de pagamento prevista para o pagamento e o efetivo adimplemento
da parcela, serd aquela resultante da aplicagdao da seguinte formula:

EM=IxNxVP
Onde:
EM = Encargos moratorios;
N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga;
I = Indice de atualizacao financeira = 0,00016438, assim apurado:

[=TX I'=(6/100) I=0,00016438
365

TX = Percentual da taxa anual = 6%

CLAUSULA SEXTA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS POR ORGAOS
OU ENTIDADES NAO PARTICIPANTES

A Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer érgao ou
entidade da Administragao Publica que nao tenha participado do certame licitatorio, mediante
prévia consulta ao 6rgao gerenciador, desde que devidamente comprovada a vantagem, nos
termos do artigo 21 do Decreto Estadual n® 29.342/2013, exceto os oOrgados e entidades da

Administragao Publica Federal, conforme dispde o Paragrafo tinico do art. 22 do Decreto Estadual
n? 29.342/2013.

6.2. Os drgaos e entidades que nao participarem do registro de precos, quando desejarem fazer uso
da Ata de Registro de Precos, deverao manifestar seu interesse junto ao érgao gerenciador da Ata,
para que este se manifeste sobre a possibilidade de adesao.

6.3. As contratag¢des adicionais a que se refere o artigo 21 do Decreto Estadual n® 29.342/2013, nao
poderao exceder, por érgao ou entidade, a 100% (cem por cento) dos quantitativos dos itens



registrados na Ata de Registro de Precos, limitadas ao quintuplo do quantitativo de cada item
registrados na ata de registro de pregos para o o6rgao gerenciador e drgaos participantes,
independente do niimero de érgao nao participantes que aderirem, nos termos do art.21, § 4° do
Decreto Estadual n® 29.342/2013.

CLAUSULA SETIMA - DAS ALTERACOES NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

7.1. O preco registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual reducao daqueles praticados
no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servigos ou bens registrados, cabendo ao Tribunal
(o6rgao gerenciador) promover as necessarias negociagoes junto aos fornecedores.

7.2. Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao
praticado no mercado, o Contratante devera:

7.2.1. Convocar o fornecedor visando a negociagdo para reducgao de precos e sua adequagao ao
praticado pelo mercado;

7.2.2. Frustrada a negociacao, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido; e

7.2.3. Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociagao.

7.3. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, nao puder cumprir o compromisso, o
Contratante podera:

7.3.1. Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicagao da penalidade, confirmando
a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a comunicagdo ocorrer antes do
pedido de fornecimento; e

7.3.2. Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociagao.

7.4. Nao havendo éxito nas negociagdes, o Tribunal (6rgdo gerenciador) deverd proceder a
revogacgao da Ata de Registro, adotando as medidas cabiveis para obtencao da contratagdao mais
vantajosa.

CLAUSULA OITAVA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

8.1. O fornecedor tera seu registro cancelado nas hipoteses previstas na Lei Federal n° 8.666, de 21
de junho de 1993, ou quando:

a) descumprir as condi¢oes da Ata de Registro de Pregos;

b) nao retirar a respectiva nota de empenho ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido
pela Administra¢do, sem justificativa aceitavel;

¢) nado aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese de este se tornar superior aqueles
praticados no mercado;

d) tiver presentes razdes de interesse publico; e

e) por acordo entre as partes, quando o fornecedor, mediante solicitagdo por escrito aceita pela
Administragao, comprovar estar impossibilitado de cumprir as exigéncias do edital que deu
origem ao registro de precos ou de cumprir as cldusulas e condi¢des do compromisso para futura e
eventual contratagao.

8.1.1. O cancelamento do registro de precos serd feito no processo que lhe deu origem, devendo
sua comunicagao ser feita, ao fornecedor contratado, por correspondéncia com recibo de entrega,
juntando-se comprovante nos respectivos autos.

8.1.2. No caso de ser ignorada ou inacessivel a sede ou o domicilio do fornecedor, a comunicacgao
sera feita por publicagdo no Didrio de Justica Eletronico, por uma vez, e afixagdo no local de



costume do 6rgao gerenciador, considerando-se cancelado o registro na data considerada como de
publicacdo no Didrio da Justica Eletronico, que respeitara a forma do art. 4°, da Lei Federal n®
11.419, de 19 de dezembro de 2006.

8.1.3. Em qualquer das hipdteses de cancelamento do registro de precos previstas neste item, é
facultada a Administragao a aplicagao das penalidades.

8.2. O cancelamento de registro nas hipoteses previstas, assegurados o contraditério e a ampla
defesa, sera formalizado por despacho da autoridade competente do érgao gerenciador.

8.2.1. O fornecedor podera solicitar o cancelamento do seu registro de precos na ocorréncia de fato
superveniente que venha a comprometer a perfeita execu¢do contratual, decorrente de caso
fortuito ou de forga maior devidamente comprovado.

8.2.2. A solicitagdo do fornecedor para cancelamento do prego registrado deverd ser formulada com
antecedéncia minima de 30 (trinta) dias, facultada a Administracdo a aplicagao das penalidades
previstas no instrumento convocatorio, assegurada defesa prévia do fornecedor, nos termos da Lei
Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993.

CLAUSULA NONA - DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

9.1 A Ata de Registro de Precos vigera pelo prazo de 12 (doze) meses, a contar da data de sua
assinatura.

CLAUSULA DECIMA - DO REAJUSTE

10.1 E vedado qualquer reajustamento de precos durante o prazo de vigéncia do registro de
precos.

10.2 Fica ressalvada desta vedacao a revisdao de precos efetuada conforme os artigos 16, 17 e 18 do
Decreto Estadual n® 29.342/2013.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO

11.1. Executado o contrato, seu objeto sera recebido pela comissao de recebimento, nomeado
através de portaria, que efetuara o recebimento provisdrio e definitivo, nos termos do art. 73, da
Lei n® 8.666/93, para exame quanto a qualidade e quantidade.

a) Provisoriamente: concluida a execuc¢do do objeto deste instrumento, serd o mesmo recebido

provisoriamente, até 10 (dez) dias apds a comunicagdo escrita da Contratada, desde que
confirmado, pela fiscalizagdo do Contratante, o cumprimento de todas as obrigagdes contratuais; e
b) Definitivamente: decorrido o prazo de 15 (quinze) dias do recebimento provisdrio, sera
realizada vistoria para efeito do recebimento definitivo, por comissao indicada pelo Contratante,
acompanhada de representante da Contratada; Serdo rejeitados, no todo ou em parte, os
mobilidrios que nao atenderem as especifica¢des técnicas ou qualidades exigidas, conforme dispde
o art. 76, da lei n® 8.666/93.

11.2. Todo o mobilidrio devera ser recebido no local, por comissdao designada pelo Contratante
(Orgao Gerenciador) e postos diretamente em seus locais definitivos, devidamente montados e
funcionando regularmente;

11.3. Todos os gaveteiros, armdrio e mesas com gavetas deverao possuir chaves em duas vias;

11.4. Serado rejeitados, no todo ou em parte, os mobilidrios que ndo atenderem as especifica¢des
técnicas ou qualidades exigidas, conforme dispoe o art. 76, da lei n® 8.666/93.



CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DOS PADROES E NORMAS

a) As especificagdes nao mencionadas neste termo de referéncia (especificagdes omitidas), nao
isentam a empresa fornecedora dos materiais do cumprimento integral das exigéncias legais
vigentes, conforme estabelece o codigo de defesa do consumidor;
b) Cabe a empresa fornecedora avisar por escrito, apds verificagao das especificacdes descritas,
todos os erros, incoeréncias ou divergéncias que possam ser levantadas através destas
especificagoes, para que se tomem as devidas providéncias, ndo aceitando, posteriormente,
qualquer alegacdao de desconhecimento, incompreensao, davidas ou esquecimento de qualquer
detalhe.
¢) Todos os moveis deverdao estar em conformidade com a norma regulamentadora 17, do
Ministério do Trabalho e da Previdéncia Social, regulamentada pela portaria n® 3.750 de 23/11/90,
no que diz respeito ao conforto e ergonomia e também permitir regulagem individual sem esforco
e condicao adequada aos deficientes fisicos, além de atender as normas técnicas da ABNT
solicitadas na especificagao técnica constante neste termo de referéncia.
d) Independente da configuragao inicial, o mobilidrio proposto devera permitir a qualquer
momento, a troca de componentes, de modo a garantir amplia¢des horizontais e verticais, bem
como acondicionamento de ferramentas de trabalho que assegurem maior produtividade e
comodidade para o usudrio.
e) Todas as medidas citadas sio aproximadas, permitindo-se variacoes de 10 % a mais nas
dimensoes e similaridade desde que comprovadamente com a mesma qualidade do padrao
especificado. Quanto as espessuras de chapas, tampos e espumas nio serao permitidos variacdes
para menor.
f) Apresentar Certificado de Conformidade de Produto (concedido pela ABNT) atendendo aos
requisitos das normas abaixo descritas, devendo constar no certificado as referéncias ou codigos
dos produtos cotados:
1) ABNT NBR 13962:2006 para os itens de 01 a 05 do Lote I, item 01 do lote II e item 01 Lote III;
2) ABNT NBR 13966:2008, para os itens de 01 a 13 do lote IV;
3) ABNT NBR 13961:2010 para os itens de 16 a 23 do lote IV.

- Parecer técnico ergondmico para cada item, emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO (Associac¢ao Brasileira de Ergonomia), niveis 01 ou Senior (necessario anexar documento
comprobatdrio do nivel de certificagdo), para todos os itens, exceto acessorios.

- Apresentar ensaio de resisténcia a abrasao e dureza do filme de revestimento, segundo
a norma NBR 14535/2008 — Mdveis de madeira - Requisitos e ensaio para superficie pintadas,
emitido por laboratdrio reconhecido nacionalmente, para os itens com revestimento em lamina de
madeira natural pré-composta.
f.1) Devem ser apresentados os laudos do laboratério constando os resultados dos ensaios dos
seguintes topicos:
1) Dureza de rompimento do filme de revestimento: o produto deve se encontrar dentro da escala
de dureza no nivel 6H;
2) Dureza de amassamento do filme de revestimento: o produto deve se encontrar dentro da escala
de dureza no nivel 6H;
3) Resisténcia a abrasdo: a taxa de desgaste do produto deve ser de 70 mg/100 ciclos ou menos.
g) Apresentar para os itens de assentos, os seguintes Relatdérios de Ensaio:
g.1) Relatorio de Ensaio de Densidade Aparente em Espuma Flexivel de PU, conforme norma NBR
8537/Junho 2003, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente.



g.2) Relatorio de Ensaio de Determinacao das Caracteristicas de Queima da Espuma, conforme
norma NBR 9178/2003, emitido por laboratdrio reconhecido nacionalmente.

g.3) Relatdrio de Ensaio do Comportamento a Queima de Tecidos — Propagac¢dao de chamas na
vertical, conforme norma NBR 6941/2003, emitido por laboratorio reconhecido nacionalmente.

h) Apresentar para os itens com chapa de ago pintada, os seguintes Relatdrios de Ensaio:

h.1) Relatério de Ensaio de Corrosao por Exposi¢io a Nevoa Salina, conforme norma NBR
8094/1983, com no minimo 240 horas, emitido por laboratdrio reconhecido nacionalmente.

h.2) Relatério de Ensaio de Corrosao por Exposicao ao Dioxido de Enxofre, conforme norma NBR
8096/1983, com no minimo 240 horas, emitido por laboratério reconhecido nacionalmente.

i) Apresentar Certificado de Conformidade de Marca ABNT de Qualidade Ambiental — Rotulo
Ecolégico ABNT para mobiliario de escritério (mesas) em conformidade com as normas ABNT
NBR pertinentes.

j) Apresentar Certificado de Conformidade de Sistema de Gestdo Ambiental, para a
fabricacdo de mobiliarios corporativos, em nome do fabricante dos produtos cotados,
atendendo as normas ABNT NBR pertinentes..

k) Todos os certificados deverao estar em nome do fabricante do produto cotado.

1) Os relatérios de ensaio, laudos e pareceres deverdao estar em nome do fabricante do
produto cotado ou do fornecedor da matéria-prima do produto cotado.

12.1. DA APRESENTACAQ DAS AMOSTRAS
a) A exigéncia da apresentacdo da amostra tem por objetivo a efetiva verificagdo dos aspectos
técnicos exigidos no instrumento convocatdério de modo a ser garantido o pleno atendimento ao

interesse publico.
b) A(s) empresa(s) vencedora(s) deverd(ao) apresentar amostra sujeita a destrui¢ao dos itens, no
prazo de 05 (cinco) dias tteis apos a declaracao de vencedor, e também catalogos dos itens cotados,
objetivando verificar a sua conformidade com as especificacdes técnicas do instrumento
convocatorio, sob pena de ser declarado desclassificado para o certame:
Lotel, itens 1,2, 3,4,6,7,8,10 e 14.
Lote Il item 1.
Lote Il item 1, 4.
Lote IV itens 3, 5, 8, 9, 14, 16, 20, 23, 24, 26, 30, 34 e 36.
b.1) Os Itens deverao ser entregues pela empresa vencedora no Departamento Central de Material
e Patrimonio e Servigos Gerais, localizado na Avenida Juca Sampaio, n® 1049 — Barro Duro — CEP
57045-365, Macei6 / Alagoas, o horario de entrega sera das 8h as 13h, de segunda a sexta-feira.
¢) O médvel apresentado como amostra podera ser aberto, manuseado, desmontado, receber cortes,
secgOes, vincos ou movimentos nas pecas, sendo devolvido a licitante no estado em que se
encontrar ao final da avaliacao técnica.
d) A responsabilidade pela montagem dos moveis € da licitante declarada vencedora, ndao cabendo
ao setor recebedor da amostra sua regulariza¢dao ou percepgao no caso de montagem incorreta.
f) Para efeito de avaliagio dos moveis, uma Comissao Técnica serd designada para esse fim,
levando em conta a conformidade com as especificagdes e caracteristicas técnicas, contidas no
edital. Dentre os aspectos que serao avaliados e analisados estao:

= Conformidade com as normas técnicas da ABNT;

= Qualidade dos componentes;

=  Colagem;

= Lixamento;

= Pinturas;



= Resisténcia do movel;

= Juncao das pegas;

= Jgualdade das medidas;

= Design;

= Robustez.
g) A(s) empresa(s) vencedora(s) serd(dao) desclassificada(s) para o lote em questdo, sendo
convocadas as remanescentes, respeitada a ordem de classificagdo, nos seguintes casos:
g.1) Caso o protétipo apresentado nao atenda aos requisitos exigidos neste edital;
g.2) Caso nao apresente a amostra no prazo estipulado.
h) Depois de entregue a amostra nao mais serd permitido fazer ajustes ou modifica¢des no produto
apresentado para fins de adequa-lo as especificagdes constantes do Edital.
h.1) Da andlise da amostra sera lavrado “Termo de Verificacdo de Amostra”, onde constara de
forma conclusiva se a amostra atende ou nao as especificagdes do edital, havendo permissividade
apenas quanto a cor dos moveis.
h.2) A proposta devera ofertar a mesma marca e modelo apresentado na amostra, sob pena de
desclassificacao do LICITANTE.
i) Os materiais apresentados como amostra poderao ser desmontados, instalados e submetidos aos
testes necessarios, os quais serdo retidos na defensoria publica-geral da uniao até conclusao da
analise.
j) Serdo rejeitadas as amostras que apresentarem problemas na instalagdo durante a analise técnica
e apresentarem divergéncias quanto as especificagdes apresentadas neste termo de referéncia.
k) Apds o vencimento do prazo de entrega das amostras ndao serd permitido fazer ajustes,
complementagao ou modificagdes nos materiais apresentados para fins de adequagao.

12.2. DA GARANTIA DOS MATERIAIS E DA ASSISTENCIA TECNICA

a) Os materiais fornecidos deverdo estar garantidos contra quaisquer defeitos de fabricagao, e/ou
fadiga do material empregado, incluindo substituigao do produto, pegas e mecanismos pelo prazo
minimo de 05 (cinco) anos para os Lotes I, Il e IV, 12 (doze) anos para o lote II, 01 (um) ano para os
demais lotes, nas condigdes dos respectivos fabricantes, devendo a empresa fornecedora substitui-
los, por sua conta e no prazo de 10 (dez) dias uteis, os que forem considerados inadequados as
especificagdes, ou que tenham sofrido danos ou avarias no transporte ou descarga, que
comprometam o seu uso regular e adequado;

12.3. QUANTO A ASSISTENCIA TECNICA:

a) A empresa prestadora de assisténcia técnica para os lotes I, II, III e IV devera estar legalmente
sediada em Alagoas, devendo comprovar sua aptidao mediante a apresentagao de seu contrato
social e de 3 (trés) atestado de capacidade técnica fornecidos por pessoa juridica de direito publico
ou privado, comprovando ter realizado servio de montagem e assisténcia técnica em
equipamentos de mesma natureza dos itens desta licitacao.

b) Emitir certificado de garantia em nome do fabricante de no minimo 05 (cinco) anos para os lotes
de I, IlIl e IV, 12 (doze) anos para o lote II, a contar da emissao do termo de recebimento definitivo
pelo contratante, para todo o mobilidrio, inclusive revestimentos; Para os demais lotes a garantia
minima sera de 01 ano.

b.1) Prestar, sem Onus para o contratante, assisténcia técnica e manutengdes preventivas e
corretivas de acordo com recomendagdes do fabricante, a vigorar durante a garantia.



c) O prazo de garantia deve ser contado a partir do recebimento definitivo dos materiais, pelo
contratante.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS OBRIGACOES DO FORNECEDOR (CONTRATADA)

13.1. Responsabilizar-se pelo fiel cuamprimento do fornecimento, instalacao e entrega dos materiais,
objetos deste instrumento;

13.2. Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, decorrentes do cumprimento das
obrigac¢Oes assumidas, sem qualquer 6nus para o contratante;

13.3. Manter a compatibilidade com as obrigagdes assumidas durante todo o processo desta
compra;

13.4. Substituir no prazo maximo de 15 (quinze) dias uteis todo e qualquer material defeituoso ou
que vier a apresentar vicio, durante o prazo de garantia;

13.5. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente ao contratante ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo até a entrega dos materiais, incluindo as entregas feitas por
transportadoras;

13.6. Devera fornecer a biblioteca em programa Auto-Cad de todos os itens constantes nos Lotes I,
IL, IlT e IV;

13.7. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pelo contratante sobre os materiais
ofertados;

13.8. Devera atender as recomendag¢des dos fabricantes, obedecer as normas regulamentares
expedidas pelos 6rgaos competentes e as normas da ABNT atinentes aos assuntos;

13.9. Entregar os materiais no prazo, condi¢des e local indicado, sujeitando-se no que couber as leis
do consumidor.

13.10. Responder pelas despesas relativas a encargos trabalhistas, de seguro de acidentes,
impostos, contribuigdes previdencidrias e quaisquer outras que forem devidas e referentes aos
servigos executados por seus empregados, uma vez que os mesmos nao tem nenhum vinculo
empregaticio com o Gestor do Contrato.

13.11. O 6rgao gestor nao aceitara, sob nenhum pretexto, a transferéncia de responsabilidade da
contratada para outras entidades, sejam fabricantes, técnicos ou quaisquer outros.

13.12. O material devera ser confeccionado novo e entregue acondicionado adequadamente;

13.13. Fornecer o material em prazo nao superior ao maximo estipulado na proposta. Caso tal
entrega nao seja efetuada dentro do prazo, a contratada ficara sujeita a multa estabelecida neste
termo de referencia, obedecendo, ainda, aos subitens seguintes:

13.14. A empresa fornecedora dos materiais devera adotar os seguintes procedimentos visando o
prefeito fornecimento de materiais:

13.14.1. QUANTO AO FORNECIMENTO E MONTAGEM:

13.14.1.1. Prazo de entrega sera de 30 dias tteis, a partir do recebimento da ordem de servico pelo
contratado;

13.14.1.2. Seguir as recomendagdes dos fabricantes quanto ao uso e manuseio adequados dos
produtos;

13.14.1.3. A entrega e montagem do mobilidrio ocorrerdo em locais e horarios definidos pela
fiscalizagao. Os bens serdo alocados segundo layout (planta de arranjo fisico do mobiliario)
fornecido pelo gestor do contrato, por ocasidao da entrega da nota de empenho, cabendo a empresa
posiciona-los de acordo com o layout, para os lotes de I, II, Il e IV;



13.14.1.4. Os servigos serao executados por etapas, de acordo com ordens de servigo emitidas pela
fiscalizagdo, disponibilidade de drea e condigdes fisicas do Tribunal de Justiga, cabendo a empresa
fornecedora do mobilidrio inicid-los no prazo maximo de 5 dias, e a conclusdo dar-se-a de acordo
com o cronograma a ser tragado entre a fiscalizagdo e a empresa contratada, ndo podendo o
contratante estender a montagem por mais de trinta dias;

13.14.1.5. Os servicos deverao ser executados, de segunda a sexta-feira, no horario de 8:30 as
13:30 horas e de 14h as 18h, conforme orientacao do gestor.

13.15. QUANTO AOS PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA:

13.15.1. Utilizar obrigatoriamente todos os equipamentos e procedimentos dispostos na norma
regulamentadora NR-18§;

13.15.2. Estabelecer obrigatoriedade do uso de equipamentos de protecdo individual por todas as
pessoas presentes no local da montagem, de acordo com o risco de lesdo decorrente de cada
atividade desenvolvida;

13.15.3. Adotar as recomendagdes dos fabricantes quanto ao uso e manuseio adequados de seus
produtos; e

13.15.4. Conduzir os servicos de acordo com as normas regulamentadoras relativas a seguranca do
trabalho;

13.16. QUANTO A LIMPEZA DO MOBILIARIO:
13.16.1. A limpeza das superficies sera feita com pano umido e sabao neutro, isento de alcalis
causticos e executados manualmente.

13.17. QUANTO A LIMPEZA DOS LOCAIS DE MONTAGEM E OUTRAS PROVIDENCIAS:
13.17.1. Executar limpeza didria do local de execugao dos servigos e das areas adjacentes e a
consequente remocao diaria do entulho;

13.17.2. Remover do local de instalacdo, os materiais e equipamentos, assim como pegas

remanescentes e sobras nao utilizadas de materiais, ferramentas e acessorios.

13.18. QUANTO A DISTRIBUICAO DO MOBILIARIO:
13.18.1. Apds a montagem, distribuir o mobilidrio conforme planta de layout fornecida pelo gestor
do contrato.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS OBRIGACOES DO ORGAO GERENCIADOR
(CONTRATANTE)

14.1. Propiciar todas as facilidades indispensaveis a boa execucao das obriga¢des contratuais,
inclusive permitir o livre acesso do responsavel da CONTRATADA as dependéncias do
CONTRATANTE, desde que devidamente identificados;

14.2. Rejeitar, no todo ou em parte, os materiais entregues em desacordo com as obrigacoes
assumidas pelo fornecedor;

14.3. Fiscalizar e acompanhar a execugao de entrega dos materiais, conforme dispde o art. 67, da lei
n® 8.666/93;

14.4. Comunicar a empresa fornecedora sobre possiveis irregularidades observadas nos materiais
entregues, para imediata substituigao;

14.5. Verificar as perfeitas condigdes de funcionamento dos materiais (sujeitos a troca se verificado
qualquer anormalidade);

14.6. Atestar a execucao do objeto do presente ajuste por meio do gestor de contrato;



14.7. Efetuar o pagamento ao CONTRATADO de acordo com as condigdes de prego e prazos
estabelecidos neste termo de referéncia;

14.8. Aplicar as penalidades por descumprimento do contrato;

Fiscalizar para que, durante a vigéncia do contrato, sejam mantidas as condigoes de habilitacao e
qualificacdo exigidas na licitagao;

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA FISCALIZACAO E GESTAO DO CONTRATO

15.1. Os servigos serao acompanhados e fiscalizados por servidor do Tribunal especialmente
designado pela autoridade competente, que tera seu substituto legal, cabendo-lhes as atribui¢des e
responsabilidades do artigo 67 da Lei n® 8.666/93, os quais serdo auxiliados, ou ndo, por empresa
terceirizada a ser contratada.

15.2. Cabera ao Fiscal do contrato:

a) emitir a ordem de fornecimento do objeto contratual;

b) verificar a execugao do objeto contratual, visando garantir a qualidade desejada;

c) atestar e encaminhar as notas fiscais ao setor competente para autorizar os pagamentos;

d) anotar, em registro proprio, as ocorréncias relativas a execucao do contrato, determinando as
providéncias necessarias a correcao das falhas ou defeitos observados;

e) dar imediata ciéncia aos seus superiores e ao drgao de controle, dos incidentes e ocorréncias da
execugao que possam acarretar a imposi¢ao de sangdes ou a rescisao contratual;

f) adotar, junto a terceiros, as providéncias necessdrias para a regularidade da execucao do
contrato.

15.3. As decisdes e providéncias que ultrapassarem a competéncia da fiscalizagdo deverao ser
solicitadas pelo fiscal a autoridade competente, para a adocao das medidas que julgar necessarias.

15.4. A fiscalizacao serd exercida pelo Contratante e nao exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por quaisquer irregularidades, e, na sua ocorréncia, nao
implica corresponsabilidade do Poder Publico ou de seus agentes e prepostos. Ao Contratante se
reserva o direito de rejeitar a execugao do objeto contratual prestado, se em desacordo com os
termos do edital.

15.5. Cabera ao Gestor do contrato:

a) a prorrogacao de Contrato junto a Autoridade Competente (ou as instancias competentes), que
deve ser providenciada antes de seu término, reunindo as justificativas competentes;

b) a comunica¢do para abertura de nova licitacdo a drea competente, antes de findo o estoque de
bens e/ou a prestacao de servigos e com antecedéncia razoavel;

¢) ao pagamento de Faturas/Notas Fiscais;

d) a comunicagdo ao setor competente sobre quaisquer problemas detectados na execugao
contratual, que tenham implica¢des na atestagao;

15.5.1. Comunicar as irregularidades encontradas: situagdes que se mostrem desconformes com o
Edital ou Contrato e com a Lei;

15.5.2. Exigir somente o que for previsto no Contrato. Qualquer alteragao de condicao contratual
deve ser submetida ao superior hierdrquico, acompanhada das justificativas pertinentes;

15.5.3. Cuidar das alteracdes de interesse da Contratada, que deverao ser por ela formalizadas e
devidamente fundamentadas, principalmente em se tratando de pedido de reequilibrio



econdmico-financeiro ou repactuagdao. No caso de pedido de prorrogacao de prazo, devera ser
comprovado o fato impeditivo da execugao, o qual, por sua vez, deverd corresponder aqueles
previstos no paragrafo primeiro do artigo 57 da Lei 8.666/93 e alteragdes;

15.5.4. Elaborar ou solicitar justificativa técnica, quando couber, com vistas a alteragao unilateral do
Contrato pela Administragao;

15.5.5. Alimentar os sites do Contratante, o0s sistemas informatizados deste Poder,
responsabilizando-se por tais informacdes, inclusive sempre quando cobradas/solicitadas;

15.5.6. Negociar o Contrato sempre que o mercado assim o exigir e quando da sua prorrogacao,
nos termos da Lei;

15.5.7. Procurar auxilio junto as areas competentes em caso de duvidas técnicas, administrativas ou
juridicas;

15.5.8. Documentar nos autos todos os fatos dignos de nota;

15.5.9. Deflagrar e conduzir os procedimentos de finalizagdo a Contratada, com base nos termos
Contratuais, sempre que houver descumprimento de suas cldusulas por culpa da Contratada,
acionando as instancias superiores e/ou os Orgaos Puiblicos competentes quando o fato exigir.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DAS PENALIDADES

16.1 As licitantes ou contratadas que, por qualquer forma, ndo cumprirem as normas de licitagao
ou dos contratos celebrados estdo sujeitas as seguintes sangdes, assegurados o contraditorio e
ampla defesa, nos termos do Decreto Estadual n® 4.054/2008:

16.1.1 adverténcia;

16.1.2 multa;

16.1.3 suspensao tempordria de participagdo em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administra¢ao Direta, Autarquica e Fundacional, as Empresas Publicas e Sociedades de Economia
Mista e demais entidades controladas direta ou indiretamente pelo Estado de Alagoas;

16.1.4 declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publica.

16.2 As sangdes previstas nos subitens 16.1.1, 16.1.3 e 16.1.4 deste instrumento poderdo ser
aplicadas juntamente com a sangao de multa.

16.3 A adverténcia consiste em repreensao por escrito imposta pelo nao cumprimento das normas
de licitacao ou dos contratos celebrados.

16.4 A multa devera ser aplicada pelo ordenador de despesas ou outra autoridade competente, nos
seguintes percentuais e hipoteses:

16.4.1 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia, pelo atraso, na entrega de material ou
execugao de servigos, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente, até o limite de
9,9%, correspondentes a até 30 (trinta) dias de atraso;

16.4.2 0,66 % (sessenta e seis centésimos por cento) por dia, pelo atraso na entrega de material ou
execugao de servigos, calculado, desde o primeiro dia de atraso, sobre o valor correspondente a
parte inadimplente, em carater excepcional e a critério do 6érgao ou entidade interessada, quando
o0 atraso ultrapassar 30 (trinta) dias;

16.4.3 5% (cinco por cento) por descumprimento do prazo de entrega, calculados sobre o valor
total do contrato ou da Nota de Empenho, sem prejuizo da aplicagdo do disposto nos incisos I e II
do art. 52 do supracitado Decreto;

16.4.4 15% (quinze por cento) pela recusa injustificada em assinar o contrato ou retirar o
instrumento equivalente no prazo estabelecido, em entregar total ou parcialmente o material ou
em concluir o servigo, calculados sobre o valor correspondente a parte inadimplente;

16.4.5 15% (quinze por cento) pela rescisao da avenca, calculados sobre o valor total do contrato



ou da Nota de Empenho; e

16.4.6 20% (vinte por cento) pelo ndo cumprimento de qualquer cldusula do contrato, exceto
quanto ao prazo de entrega, calculados sobre o valor total do contrato ou da Nota de Empenho.
16.5 A multa apenas sera executada apds regular processo administrativo, facultada a defesa prévia
da licitante ou contratada, no prazo de 5 (cinco) dias tteis, a contar do recebimento da notificagao.
16.6 Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta,
respondera a licitante ou contratada pela sua diferenca, devidamente atualizada pelo Indice Geral
de Precos - Mercado (IGP-M) ou equivalente, a qual serd descontada dos pagamentos
eventualmente a ela devidos ou cobrada judicialmente.

16.7 O atraso, para efeito de cdlculo de multa, serd contado em dias corridos, a partir do dia
seguinte ao do vencimento do prazo de entrega de material ou execugao de servigos, se dia de
expediente normal no 6rgao ou entidade interessada, ou do primeiro dia util seguinte.

16.8 Em despacho fundamentado do ordenador de despesas do érgao ou entidade interessada e
desde que haja justificado interesse publico, podera ser relevada:

16.8.1 — a aplicagdao de multa por atraso na entrega de material ou na execugao de servigos nao
superior a 5 (cinco) dias; e

16.8.2 — aplicacao de multa cujo montante seja inferior ao dos custos de sua imposicao.

16.9 A multa podera ser aplicada juntamente com outras san¢des segundo a natureza e a gravidade
da falta cometida, consoante previsto no subitem 16.2, desde que observado o principio da
proporcionalidade.

16.10 Decorridos 30 (trinta) dias de atraso injustificado na entrega de material ou na execugao de
servigos, a Nota de Empenho ou contrato deverd ser cancelada ou rescindido, exceto se houver
justificado interesse publico em manter a avenga, hipotese em que serd aplicada multa na forma do
subitem 16.4.2.

16.11 A multa prevista no subitem 16.4.5 nao sera aplica nas hipdteses de rescisao contratual que
nao ensejem sangoes.

16.12 A suspensao e o impedimento sao san¢des administrativas que temporariamente obstam a
participagao em licitagdao e a contratagao, sendo aplicadas nos seguintes prazos e hipdteses:

16.12.1 por até 30 (trinta) dias, quando, vencido o prazo da Adverténcia, a licitante ou contratada
permanecer inadimplente;

16.12.2 por até 90 (noventa) dias, quando a licitante deixar de entregar, no prazo estabelecido no
Edital, os documentos exigidos, quer, via fax ou Internet, de forma provisoria, quer, em original ou
cdpia autenticada, de forma definitiva;

16.12.3 por até 12 (doze) meses, quando a licitante ou contratada ensejar o retardamento da
execugao do certame, nao mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do contrato,
comportar-se de modo inidoneo, fizer declaragao falsa ou cometer fraude fiscal; e

16.12.4 por até 24 (vinte e quatro) meses, quando a licitante ou contratada:

16.12.4.1 apresentar documentos fraudulentos, adulterados ou falsificados nas licitagoes,
objetivando obter, para si ou para outrem, vantagem indevida;

16.12.4.2 praticar atos ilegais ou imorais visando frustrar os objetivos da licitagaio ou da
contratacao; ou

16.12.4.3 for multada, e ndo efetuar o pagamento.

16.13 O prazo previsto no item 16.12.4 podera ser aumentado até 5 (cinco) anos.

16.14 A declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar serd aplicada a vista dos motivos
informados na instrugao processual, podendo a reabilitagao ser requerida apds 2 (dois) anos de sua
aplicacao.

16.14.1 A declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar permanecera em vigor enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢dao ou até que seja promovida a reabilitacao



perante a propria autoridade que aplicou a sangao, a qual serd concedida sempre que a contratada
ressarcir os prejuizos resultantes da sua conduta e depois de decorrido o prazo das sangdes de
suspensao e impedimento aplicadas.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA RESCISAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

17.1. O Contratante podera considerar rescindida a Ata de Registro de Precos, de pleno direito,
independentemente de notificagao judicial, sem que assista a detentora da ata de registro de pregos
o direito a qualquer indenizagdo, nos casos e formas fixados na Lei 10.520/2002, pelo Decreto
5.450/2005 e subsidiariamente pela Lei 8666/93.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DISPOSICOES FINAIS
Fazem parte integrante desta Ata, independentemente de transcri¢ao, todas as disposi¢des
do instrumento convocatério da licitagao e aquelas constantes da proposta de precos.
E, estando justos e contratados, os representantes das partes assinam a presente Ata em 2
(duas) vias, de igual teor, para que surtam os devidos efeitos legais.
Maceib, de de 2013.

ORGAO GERENCIADOR

FORNECEDOR

TESTEMUNHAS:
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